
 



 

 
 
ชื่อหนังสือ  G-SCLM for Cassava Industry 
    การจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานสีเขียวสาํหรับอุตสาหกรรมมันสําปะหลัง 
 
ภายใต้โครงการ จัดทําแนวทางปฏิบัติ (Best Practice) เพ่ือ Green Supply Chain  

ของอุตสาหกรรมเป้าหมายเพ่ือการส่งออก (อุตสาหกรรมมนัสําปะหลัง) 
 
 
เจ้าของลิขสิทธิ ์ กรมอุตสาหกรรมพ้ืนฐานและการเหมืองแร่ 
 75/10 ถนนพระรามท่ี 6 แขวงทุ่งพญาไท เขตราชเทวี กรุงเทพมหานคร 10400 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

พิมพ์เม่ือ  ธันวาคม 2556 
จํานวนพิมพ ์  500 เล่ม 
ISBN   978-616-265-093-2 
พิมพ์ที ่   บริษัท นีโอดิจิตอล จํากัด 

 749/6 ตรอกวัดจันทร์ใน ถนนสาธุประดิษฐ์ แขวงบางโพงพาง  
เขตยานนาวา กรุงเทพมหานคร 10120                                    



คํานํา 
 

 คู่มือ “การจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานสีเขียวสําหรับอุตสาหกรรมมันสําปะหลัง” ได้พัฒนาขึ้น
ในโครงการ “จัดทําแนวทางปฏิบัติที่เป็นเลิศ (Best Practice) เพ่ือ Green Supply Chain ของ
อุตสาหกรรมเป้าหมายเพ่ือการส่งออก (อุตสาหกรรมมันสําปะหลัง)” โดยได้รับการสนับสนุนจากสํานักโลจิสติกส์ 
กรมอุตสาหกรรมพ้ืนฐานและการเหมืองแร่ กระทรวงอุตสาหกรรม มีวัตถุประสงค์เพ่ือใช้เป็นแนวทางสําหรับ
อุตสาหกรรมมันสําปะหลังและอุตสาหกรรมต่อเน่ือง ในการพัฒนาและการบริหารจัดการตลอดโซ่อุปทาน 
(Supply Chain) เพ่ือแก้ไขจุดบกพร่องที่ทําให้เกิดความสูญเสียต่อทรัพยากรและปัจจัยการผลิต และ
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมในที่สุด การประเมินวัฏจักรชีวิตผลิตภัณฑ์หรือ Life Cycle Assessment (LCA) 
ถูกใช้เป็นเคร่ืองมือวิเคราะห์หาสาเหตุดังกล่าว โดยแสดงผลออกมาในรูปของคาร์บอนฟุตพริ้นท์ (Carbon 
Footprint) เพ่ือสื่อสารให้เห็นว่าขั้นตอนใดหรือกิจกรรมใดในโซ่อุปทานเกิดจุดบกพร่องหรือความสูญเสีย 
ที่ไม่จําเป็น เพ่ือให้ผู้ประกอบการนําไปพัฒนาการดําเนินงานให้เกิดประสิทธิภาพ ลดความสูญเสีย และเกิด
การเช่ือมต่อการพัฒนาไปสู่ทุกๆ หน่วยตลอดโซ่อุปทาน 

 
 
 

   สํานักโลจิสติกส์ 
กรมอุตสาหกรรมพ้ืนฐานและการเหมืองแร่ 

ธันวาคม 2556 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



กิตติกรรมประกาศ 
 

 สํานักโลจิสติกส์ กรมอุตสาหกรรมพ้ืนฐานและการเหมืองแร่ กระทรวงอุตสาหกรรม ขอขอบคุณ
ผู้ประกอบการอุตสาหกรรมมันสําปะหลัง ได้แก่ 
   

1. บริษัท กลุม่สยามบรรจุภัณฑ์ จํากัด (โรงงานนวนคร) 
2. บริษัท โค้วช่ังเอ๊ียะอุตสาหกรรมแป้งมันและสาคู จํากัด 
3. บริษัท จันทบุร ีสตาร์ช จํากัด 
4. บริษัท โซนิส สตาร์ช เทคโนโลยี จํากัด 
5. บริษัท ไทผ่ิง เอทานอล จํากัด 
6. บริษัท ไทยเอทานอล พาวเวอร์ จํากัด (มหาชน) 
7. บริษัท พรีเมียร์ ควอลิต้ี สตาร์ช จํากัด 
8. บริษัท สงวนวงษ์อุตสาหกรรม จํากัด 
9. บริษัท อูเอโน ไฟน์ เคมีคัลส์ อินดัสตรี (ประเทศไทย) จํากัด 
10. บริษัท เอ่ียมบูรพา จํากัด 

 
ที่เข้าร่วมเป็นโรงงานนําร่องของโครงการฯ และได้เอ้ือเฟ้ือข้อมูลเพ่ือดําเนินโครงการ และจัดทํา

หนังสือ “G-SCLM for Cassava Industry การจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานสีเขียวสําหรับอุตสาหกรรม
มันสําปะหลัง” จนสําเร็จลุล่วงไปด้วยดี  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 



สารบัญ 
  หน้า 

1 การจัดการโลจสิติกส์และโซอ่ปุทานที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดลอ้ม 1 
 1.1  ความหมายของการจัดการโลจสิตกิสแ์ละโซอุ่ปทานที่เป็นมิตรกับสิง่แวดลอ้ม 1 
 1.2  กรอบแนวคิดของการจัดการโซ่อุปทานที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดลอ้ม 2 
2 การจัดการโซอ่ปุทานสีเขียวตามแนวทางของ GreenSCOR Model 5 
 2.1  SCOR Model 5 
 2.2  การจัดการโซ่อุปทานสีเขียวตามแนวทางของ GreenSCOR Model 6 
 2.3  การใช้งาน GreenSCOR Model เทียบกับ SCOR Model แบบธรรมดา 8 
3 การประเมินศักยภาพของการจัดการโลจสิติกสแ์ละโซอุ่ปทานในมุมมองด้านสิ่งแวดล้อม 13 
 3.1 แนวคิดของการประเมินศักยภาพของการจัดการโลจิสติกส์และโซอุ่ปทานที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 13 
 3.2 การประเมินศักยภาพการจัดการโลจิสตกิส์และโซ่อุปทานสีเขียวด้วย Green Supply Chain 

Logistics Management Scorecard 
15 

 3.3 ตัวอย่างการประเมินและวิเคราะห์ศักยภาพด้านการจดัการโลจิสติกส์และโซอุ่ปทานขององคก์ร
ด้วย Green Supply Chain Logistics Management Scorecard 

17 

4 การประเมินระดับความเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมของการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานสีเขียว 24 
 4.1  การประเมินการจัดการโลจิสตกิส์และโซ่อุปทานสีเขียวด้วยตัวชี้วดัผลกระทบตอ่สิ่งแวดลอ้ม

ของโซอุ่ปทาน 
24 

 4.2  การประเมินระดับความเป็นมิตรตอ่สิ่งแวดลอ้มของโซ่อุปทานสีเขียว 30 
5 การจัดการโซอ่ปุทานสีเขียวสาํหรับอุตสาหกรรมมันสําปะหลัง 35 
 5.1  โซอุ่ปทานของอตุสาหกรรมมันสําปะหลัง 35 
 5.2  การจัดการโซ่อุปทานสีเขียวสําหรับอตุสาหกรรมมันสาํปะหลัง 40 
 5.2.1 การจัดการโซ่อปุทานสีเขียวสาํหรับต้นนํ้าของอุตสาหกรรมมันสําปะหลัง  40 
 5.2.2 การจัดการโซ่อุปทานสีเขียวสําหรับอุตสาหกรรมแปรรูปข้ันต้น และอุตสาหกรรม

ต่อเน่ืองของมันสําปะหลัง 
48 

6 การประเมินคาร์บอนฟุตพริน้ท์สําหรับอตุสาหกรรมมันสาํปะหลัง 59 
 6.1  รู้จักคาร์บอนฟุตพริ้นท์ 59 
 6.2  ข้ันตอนการประเมินคารบ์อนฟุตพริ้นท์ของผลติภัณฑ ์ 60 
 6.2.1 กําหนดขอบเขตการประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์ 60 
 6.2.2 การกําหนดหน่วยการทํางาน 62 
 6.2.3 การจัดทาํแผนผังการไหลของวัสดุ  62 
 6.2.4 การเก็บรวบรวมข้อมลู 64 
 6.2.5 การเก็บข้อมลูในแตล่ะข้ันตอนของวัฏจักรชีวิต 65 
7 กรณีศึกษา: การประเมินการจัดการโลจิสตกิส์และโซ่อุปทานสีเขียวของอตุสาหกรรมมันสําปะหลัง

และอุตสาหกรรมตอ่เน่ือง 
87 



สารบัญ (ต่อ) 
  หน้า 

 7.1 อตุสาหกรรมสาคูแป้งมันสําปะหลัง 87 
 7.2 อตุสาหกรรมสารให้ความหวาน 89 
 7.3 อตุสาหกรรมบรรจุภัณฑก์ระดาษลูกฟูก 91 
 7.4 อตุสาหกรรมเอทานอล  93 
8 แนวทางปฏิบัติที่เป็นเลิศเพ่ือการจัดการโลจิสติกส์และโซอุ่ปทานสีเขียวสําหรับอตุสาหกรรม 

มันสําปะหลังและอตุสาหกรรมตอ่เน่ือง 
95 

 8.1  โซอุ่ปทานของอตุสาหกรรมสาคูแป้งมนัสําปะหลัง 95 
 8.2  โซอุ่ปทานของอตุสาหกรรมสารให้ความหวาน  106 
 8.3  โซอุ่ปทานของอตุสาหกรรมบรรจุภัณฑ์กระดาษลูกฟูก 113 
 8.4  โซอุ่ปทานของอตุสาหกรรมผลติเอทานอล 119 

   
ภาคผนวก ก: แบบประเมินศักยภาพการจัดการโลจสิตกิสแ์ละโซอุ่ปทานสีเขียว 
ภาคผนวก ข: แบบฟอร์มการทวนสอบคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลติภัณฑ ์
ภาคผนวก ค: ใบสมัครขอข้ึนทะเบียนคาร์บอนฟุตพร้ินท์ของผลติภัณฑ์ 

 
 

 
  



สารบัญรูป 
  หน้า 

รูปท่ี 1 แนวคิดการจดัการโซอุ่ปทานสีเขียว 2 
รูปท่ี 2 กรอบแนวคดิการจัดการโซอ่ปุทานสีเขียว 2 
รูปท่ี 3 ความสัมพันธ์ในโซ่อุปทานตามแบบของ SCOR Model 5 
รูปท่ี 4 Environmental Life Cycle Analysis และ GreenSCOR Model 10 
รูปท่ี 5 การนําเสนอผลการประเมินศักยภาพการจัดการโลจิสติกส์และโซอุ่ปทานสีเขียวด้วย

แผนภูมิเรดาห ์
17 

รูปท่ี 6 การเปรียบเทียบผลการประเมินศักยภาพด้านการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานสีเขียวของ
องค์กร กรณีศึกษาตัวอย่างกับค่าเฉลี่ยของกลุ่มอุตสาหกรรมเดียวกัน 

23 

รูปท่ี 7 รูปแบบของ Weighted Sum Model 30 
รูปท่ี 8 โซอุ่ปทานของอตุสาหกรรมมนัสําปะหลัง 35 
รูปท่ี 9 กรอบการจดัการไร่มันสําปะหลังเพ่ือโซอุ่ปทานสีเขียวสําหรับอตุสาหรรมมันสําปะหลัง 40 
รูปท่ี 10 กรอบการจดัการโซอุ่ปทานสีเขียวสําหรับอตุสาหกรรมแปรรูปข้ันต้น และอตุสาหกรรม

ตอ่เน่ืองมันสําปะหลัง 
49 

รูปท่ี 11 ฉลากคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของประเทศไทย 59 
รูปท่ี 12 ขอบเขตการเก็บข้อมลูแบบ B2B 61 
รูปท่ี 13 ขอบเขตการเก็บข้อมลูแบบ B2C 61 
รูปท่ี 14 ตัวอย่างผังการไหลของวัสดุสาํหรับการประเมินคาร์บอนฟตุพริ้นทแ์บบ B2B 63 
รูปท่ี 15 ตัวอย่างแบบเก็บข้อมูลเพ่ือประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์สําหรับแป้งมันสําปะหลัง 85 
รูปท่ี 16 ผลการประเมินศักยภาพตามแบบประเมิน Green Supply Chain Logistics Management 

Scorecard ของผลิตภัณฑ์สาคูแป้งมันสําปะหลัง 
87 

รูปท่ี 17 ผลการประเมนิคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลิตภัณฑ์สาคูแป้งมันสําปะหลัง 1 กิโลกรัม 88 
รูปท่ี 18 ผลการประเมินศักยภาพตามแบบประเมิน Green Supply Chain Logistics Management 

Scorecard ของผลติภัณฑ์สารให้ความหวาน 
89 

รูปท่ี 19 ผลการประเมนิคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลิตภัณฑ์สารให้ความหวานนํ้าหนัก 20 กิโลกรัม 90 
รูปท่ี 20 ผลการประเมินศักยภาพตามแบบประเมิน Green Supply Chain Logistics Management 

Scorecard ของผลติภัณฑ์บรรจุภัณฑ์กระดาษลูกฟูก 
91 

รูปท่ี 21 ผลการประเมนิคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์กระดาษลูกฟูก 1 กิโลกรัม 92 
รูปท่ี 22 ผลการประเมินศักยภาพตามแบบประเมิน Green Supply Chain Logistics Management 

Scorecard ของผลติภัณฑ์เอทานอล 
93 

รูปท่ี 23 ผลการประเมนิคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลิตภัณฑ์เอทานอล 99.8% จํานวน 1 ลิตร 94 
  



สารบัญตาราง 
  หน้า 

ตารางที่ 1 การจัดการโซ่อปุทานตามแนวทางของ GreenSCOR Model 7 
ตารางที่ 2 ตัวชี้วัดความสาํเร็จของการจดัการโซ่อุปทานตามแนวทางของแบบจําลอง SCOR Model 

และ GreenSCOR Model 
8 

ตารางที่ 3 ตัวชี้วัดทางด้านสิ่งแวดลอ้มตามแนวทางของ GreenSCOR Model 10 
ตารางที่ 4 ตัวอย่างของ GreenSCOR Process (การคัดเลอืกผูส้่งมอบ) 11 
ตารางที่ 5 องค์ประกอบของกระบวนการในโซ่อุปทานที่ส่งผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมและลักษณะ

ของผลกระทบ 
13 

ตารางที่ 6 แบบประเมินศักยภาพการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานสีเขียว (Green Supply Chain 
Logistics Management Scorecard) 

16 

ตารางที่ 7 ตัวอย่างการประเมินศักยภาพการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานสีเขียวขององค์กรด้วย 
Green Supply Chain Logistics Management Scorecard 

17 

ตารางที่ 8 สรุปผลการประเมินศักยภาพการจัดการโลจิสติกส์และโซอุ่ปทานสีเขียวดว้ย Green 
Supply Chain Logistics Management Scorecard  

22 

ตารางที่ 9 ตัวชี้วัดผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม (Environmental Performance Indicators: EPIs) 
ของโซอุ่ปทาน 

25 

ตารางที่ 10 รายละเอียดของผู้มสี่วนเกี่ยวข้องในโซอุ่ปทานของอุตสาหกรรมมันสําปะหลัง 36 
ตารางที่ 11 การจัดการไร่มนัสําปะหลังเพ่ือโซอุ่ปทานสีเขียวสําหรับอตุสาหกรรมมันสาํปะหลัง 41 
ตารางที่ 12 แนวทางการลดผลกระทบด้านสิ่งแวดลอ้มในโซอุ่ปทานต้นนํ้าอุตสาหกรรมมันสําปะหลัง  

และปริมาณการปล่อยก๊าซเรอืนกระจก 
47 

ตารางที่ 13 ผลการประเมินค่าปริมาณการปล่อยก๊าซเรอืนกระจกจากการปรับปรุงกิจกรรมในโซอุ่ปทาน
ต้นนํ้า 

48 

ตารางที่ 14 การจัดการอุตสาหกรรมแปรรูปข้ันต้น และอตุสาหกรรมตอ่เน่ืองเพ่ือโซอ่ปุทานสีเขียว
สําหรับอตุสาหกรรมมันสําปะหลัง 

50 
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1. การจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 
แนวคิดในการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานได้รับความสนใจและเป็นที่กล่าวถึงกันอย่างกว้างขวาง 

ในองค์กรต่างๆ ทั้งภาครัฐและเอกชน ความสําคัญของการพัฒนาด้านการจัดการโซ่อุปทานและระบบโลจิสติกส์ที่ผ่านมา 
มุ่งเน้นไปที่การเสริมสร้างศักยภาพในการแข่งขันของประเทศและธุรกิจอุตสาหกรรมในแนวทางของการลดต้นทุน
ในโซ่อุปทาน และการเพ่ิมระดับความสามารถในการตอบสนองต่อลูกค้าในด้านเวลา คุณภาพ และความน่าเช่ือถือ
เป็นหลัก อย่างไรก็ตามเมื่อพิจารณาจากแนวโน้มของการพัฒนาระบบการจัดการโซ่อุปทานและโลจิสติกส์ในระดับ
สากล พบว่าปัญหาสําคัญที่มีผลกระทบต่อประชาคมโลกและเป็นประเด็นที่ทั่วโลกหันมาให้ความสําคัญในทุกวันน้ี 
ได้แก่ ปัญหาด้านสิ่งแวดล้อม โดยเฉพาะอย่างย่ิงปัญหาภาวะโลกร้อน (Global Warming) ซึ่งส่งผลให้เกิด 
การเปลี่ยนแปลงทางภูมิอากาศ (Climate Change) อย่างรุนแรงกระจายไปทั่วโลก ดังน้ันเป้าหมายที่สําคัญของ
การจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานของแนวโน้นในอนาคต จึงไม่ใช่เพียงเพ่ือลดต้นทุนและเพิ่มระดับการให้บริการ
แก่ลูกค้าเพียงเท่าน้ัน แต่ยังมีเป้าหมายเพื่อพัฒนาระบบการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานให้มีความเป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อม และเป็นโซ่อุปทานแห่งความย่ังยืน (Sustainable Supply Chain) ต่อไป 

จากที่กล่าวมา จึงพบว่า แนวคิดในการจัดการอุตสาหกรรมแบบใหม่ ที่เรียกว่า "Industrial Ecology หรือ
นิเวศอุตสาหกรรม" เป็นแนวคิดหน่ึงที่ได้รับความสนใจอย่างมากโดยเฉพาะอย่างย่ิงในกลุ่มประเทศสหภาพยุโรป 
(EU) สหรัฐอเมริกาและญี่ปุ่น ทั้งภาครัฐและเอกชนได้พยายามรณรงค์ ส่งเสริม หรือออกระเบียบข้อบังคับ (Directive) 
ให้สถานประกอบการดําเนินธุรกิจ โดยคํานึงถึงผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมเป็นสําคัญ ไม่ว่าจะเป็นด้านการจัดซื้อ 
จัดหาวัตถุดิบ และการออกแบบผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม การผลิตด้วยเทคโนโลยีสะอาด การเคลื่อนย้าย 
จัดเก็บและจัดส่งที่ประหยัดพลังงาน ตลอดจนการนําวัสดุที่หมดอายุแล้วกลับมาใช้ใหม่แทนการฝังกลบ จะเห็นได้ว่า 
แนวคิดของนิเวศอุตสาหกรรม คือ การถ่ายทอดแนวคิดของการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานที่เป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อม มาเป็นแนวปฏิบัติสําหรับภาคอุตสาหกรรมที่เห็นเป็นรูปธรรมน่ันเอง 

ผู้ประกอบการของไทยได้รับผลกระทบจากกฎระเบียบหรือมาตรการต่างๆ เหล่าน้ีเช่นกัน ดังจะเห็นได้จาก
ตัวอย่างของข้อกําหนด RoHS ที่ห้ามนําสารอันตราย 6 ชนิด เข้ากลุ่มประเทศ EU ทําให้ผู้ประกอบการมีทุนการผลิต
สูงขึ้นจากการหาสารทดแทน เป็นต้น ในอนาคตกฎระเบียบหรือมาตรการต่างๆ จะมีความเข้มข้นมากขึ้นและถูก
นําไปใช้กับคู่ค้าต่างๆ ทั่วโลก ดังน้ันผู้ประกอบของไทยจึงจําเป็นต้องติดตามสถานการณ์อย่างใกล้ชิดและปรับตัว
อย่างเท่าทัน เพ่ือให้สามารถแข่งขันและอยู่รอดได้ในโลกอนาคต (ชุมพล มณฑาทิพย์กุล, 2011)   

1.1 ความหมายของการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานท่ีเป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม  
การจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม (Green Supply Chain Logistics Management; 

G-SCLM) คือ การบริหารจัดการโลจิสติกส์ในมิติที่เก่ียวกับการลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมที่เกิดจากการดําเนิน
กิจกรรมโลจิสติกส์ตลอดโซ่อุปทาน ต้ังแต่แหล่งที่มาและกระบวนการจัดหาวัตถุดิบ การออกแบบผลิตภัณฑ์ 
กระบวนการผลิต กระบวนการขนส่งทั้งภายในและภายนอกองค์กร รวมถึงการจัดการตลอดวงจรชีวิตของ
ผลิตภัณฑ์ และยังต้องบรรลุวัตถุประสงค์สําคัญในการเพ่ิมประสิทธิภาพของกิจกรรมโลจิสติกส์ตลอดโซ่อุปทาน การ
ลดต้นทุนโลจิสติกส์และความสามารถในการตอบสนองความต้องการของผู้บริโภคได้อย่างทันเวลา มีคุณภาพและ
เช่ือถือได้ โดยดําเนินการสํารวจตรวจวัดกิจกรรมการไหลของวัสดุและข้อมูลตลอดโซ่อุปทาน และวิเคราะห์ปริมาณ
การใช้ทรัพยากรการผลิต ปริมาณการปล่อยมลสารออกสู่สิ่งแวดล้อม ปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นแต่ละขั้นตอน และอ่ืนๆ 
ที่เก่ียวข้อง เพ่ือใช้เป็นตัวช้ีวัดประสิทธิภาพการบริหารจัดการทางสิ่งแวดล้อม (Environmental Performance 
Indicators; EPIs) ขององค์กรและสมาชิกในโซ่อุปทาน 
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 G-SCLM: Green Supply Chain Logistics Management for Cassava Industry 

สํานักโลจิสติกส์  

 

รูปที่ 1 แนวคดิการจัดการโซ่อุปทานสีเขียว 

1.2 กรอบแนวคิดของการจัดการโซ่อุปทานท่ีเป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม 
เน่ืองจากการจัดการโซ่อุปทานสีเขียว เป็นแนวคิดในการจัดการโซ่อุปทาน ซึ่งมุ่งหวังให้เกิดประสิทธิผล 

ในการลดผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมที่เกิดจากผลิตภัณฑ์ตลอดวัฏจักรของผลิตภัณฑ์ ดังน้ัน กรอบแนวคิดสําหรับ
การจัดการโซ่อุปทานสีเขียว จึงประกอบด้วยแนวคิดที่เก่ียวข้องกับการลดผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมต่างๆ ที่สําคัญ 
6 ประการ ดังแสดงในรูปที่ 2  

 
 

รูปที่ 2 กรอบแนวคิดการจัดการโซ่อุปทานสีเขียว 
ที่มา: ชุมพล มณฑาทิพย์กุล (2011)   

 

จากรูปที่ 2 สามารถอธิบายแนวคิดต่างๆ ที่ประกอบขึ้นเป็นแนวคิดสําหรับการจัดการโซ่อุปทาน 
สีเขียวได้ ดังน้ี 

1. Green Design หรือการออกแบบผลิตภัณฑ์เชิงนิเวศ (Eco-design) คือ การออกแบบผลิตภัณฑ์
ที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม โดยพิจารณาผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมของผลิตภัณฑ์ตลอดช่วงอายุ (Life Cycle Assessment: 
LCA) ต้ังแต่การเลือกชนิดวัตถุดิบ การจัดหา การผลิต การขนส่งที่เก่ียวข้องทั้งหมด การใช้งานของลูกค้าและการนําซาก
กลับสู่กระบวนการรีไซเคิลหรือการกําจัดซาก เพ่ือให้ตลอดช่วงอายุของผลิตภัณฑ์ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมน้อยที่สดุ 
ด้วยต้นทุนที่เหมาะสม  

Eco-design ประกอบด้วย 7 กลยุทธ์ที่สําคัญ ดังน้ี 
1) การเลือกใช้วัสดุที่มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด (Selection of low impact materials) 
2) การลดขนาดและปริมาณการใช้วัสดุให้เหมาะสม (Reduction of materials used) 
3) การเลือกใช้เทคโนโลยีการผลิตที่เหมาะสมและลดข้ันตอนการทํางานที่ไม่จําเป็น (Optimization 

of production techniques) 
4) การเลือกใช้วิธีการกระจายสินค้าที่เหมาะสม (Optimization of distribution system) 
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การจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานสีเขียวสาํหรับอุตสาหกรรมมันสําปะหลัง 
 

 

กรมอุตสาหกรรมพ้ืนฐานและการเหมืองแร่ 

5) การลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมระหว่างการใช้งานผลิตภัณฑ์ (Reduction of impact during use) 
6) การออกแบบผลิตภัณฑ์ให้มีอายุการใช้งานที่เหมาะสม สะดวกในการบํารุงรักษาและซ่อมแซม

(Optimization of initial lifetime) 
7) การออกแบบผลิตภัณฑ์ให้สามารถนํากลับมาใช้ใหม่หรือนํากลับมาผลิตหรือซ่อมแซมได้ 

(Optimization of end-of-life system) 

2. Green Supply หรือบางโอกาสเรียกว่า Green Procurement คือ ความพยายามใน 
การจัดซื้อ จัดหาจากผู้ส่งมอบสีเขียว (Green Supplier) ด้วยวิธีการที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม ตลอดจนการซื้อ
วัตถุดิบที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม ทั้งน้ี องค์กรควรมีการจัดการความสัมพันธ์กับผู้ส่งมอบที่ดี หรือที่เรียกว่า Supplier 
Relationship Management (SRM) 

กลยุทธ์การจัดซื้อสีเขียว (Green Purchasing Strategies) ประกอบด้วยเกณฑ์ในการพิจารณาเลือก
แหล่งวัตถุดิบดังน้ี 

1) มาตรฐานของผลิตภัณฑ์ (Product Standards) ได้แก่ 
 การซื้อผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม ได้แก่ วัสดุที่สามารถนํากลับมาใช้ใหม่ ผลิตใหม่ 

และมีส่วนประกอบหรือวัตถุดิบที่ไม่เป็นพิษ (Recycled Materials, Non-toxic Ingredients) 
 การซื้อผลิตภัณฑ์ที่แสดงคุณลักษณะด้านสิง่แวดล้อม เช่น ติดฉลากสิ่งแวดล้อม  

2) มาตรฐานด้านพฤติกรรม (Behavior Standards) ได้แก่ 
 การจัดซื้อที่กําหนดให้ผู้ส่งมอบต้องแสดงข้อมูลเก่ียวกับแนวปฏิบัติด้านสิ่งแวดล้อม เช่น 
วิธีการปล่อยมลพิษสู่สิ่งแวดล้อม  

 การตรวจสอบผู้ส่งมอบเพ่ือประเมินผลการดําเนินงานด้านสิ่งแวดล้อม 
 การกําหนดให้ผู้ส่งมอบต้องปฏิบัติและรักษาไว้ซึ่งระบบการบริหารจัดการสิ่งแวดล้อม 

(Environmental Management System: EMS) 
 การกําหนดให้ผู้ส่งมอบต้องมีระบบการบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อม (EMS) ที่ได้มาตรฐาน 
เช่น มาตรฐาน ISO 14001 และมาตรฐาน Responsible Care  

 การกําหนดให้ผู้ส่งมอบต้องได้รับใบรับรองอย่างเป็นทางการของระบบการบริหารจัดการ
ด้านสิ่งแวดล้อม  

3) ความร่วมมือ (Collaboration) ได้แก่ 
 การทํางานร่วมกันระหว่างผู้ซื้อกับผู้ส่งมอบ จะช่วยลดผลกระทบที่มีต่อสิ่งแวดล้อมลงได้
จากการปรับเปลี่ยนรูปแบบของผลิตภัณฑ์และวัสดุที่ใช้โดยกระบวนการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ 

 การบริหารจัดการเชิงรุกในทุกแง่มุมของผลิตภัณฑ์ ต้ังแต่เป็นวัตถุดิบไปจนถึงการกําจัด
ในขั้นสุดท้าย 

3. Green Manufacturing หรือการผลิตด้วยเทคโนโลยีสะอาด (Clean Technology) คือ
กระบวนการผลิตที่มุ่งใช้ปัจจัยการผลิตให้คุ้มค่ามากที่สุด เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพและความสามารถในการทํากําไร
และลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม ซึ่งในปัจจุบันนิยมใช้หลักการของ 3R คือ การลดปริมาณการใช้ทรัพยากรการผลิต 
(Reduce) การนําของเสียจากกระบวนการกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ (Reuse) และการนําของเสียจากกระบวนการ



  4  

 G-SCLM: Green Supply Chain Logistics Management for Cassava Industry 

สํานักโลจิสติกส์  

หรือการใช้งานไปแปรสภาพเพ่ือนํากลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ (Recycle) รวมไปถึงการมุ่งเน้นที่การลดความสูญเสีย 
(Waste) ที่แหล่งกําเนิด (Source) เป็นหลัก  

4. Green Logistics หรือโลจิสติกส์สีเขียว คือ ความพยายามในการเคล่ือนย้าย จัดเก็บ หรือขนส่ง
วัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ หรือซากผลิตภัณฑ์ ให้เกิดต้นทุนและส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด ด้วยวิธีการต่างๆ 
เช่น การออกแบบผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ที่เหมาะสมต่อการเคลื่อนย้าย การขนส่ง และการจัดเก็บ การเลือก
รูปแบบการเคลื่อนย้ายหรือการขนส่งที่เหมาะสม การลดการบรรทุกไม่เต็มพาหนะและการว่ิงเที่ยวเปล่า การจัด
สินค้าขึ้นรถและการเลือกเส้นทางขนส่งอย่างชาญฉลาด (Intelligent System) การใช้วิธีการขนส่งแบบ Milk Run 
การเลือกใช้ขนาดรถและเช้ือเพลิงที่เหมาะสม การติดอุปกรณ์ช่วยลดแรงเสียดทานให้กับรถขนส่ง การอบรมพนักงาน
ให้ขับรถอย่างถูกวิธี (Eco-drive) ตลอดจนการวางตําแหน่งของคลังสินค้าและศูนย์กระจายสินค้าที่เหมาะสม เป็นต้น 

5. Green Consumption คือ การอุปโภคบริโภคผลิตภัณฑ์ของผู้บริโภคให้ส่งผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด ซึ่งหากผลิตภัณฑ์ที่ได้รับการออกแบบมาเป็นอย่างดีและถูกนํามาใช้งานอย่างเหมาะสมแล้ว ก็
จะส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมน้อยลง ดังน้ัน ผู้ผลิตจะต้องสื่อสารให้ผู้บริโภครับทราบถึงวิธีการใช้งานผลิตภัณฑ์
อย่างถูกวิธีและเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม การจัดการความสัมพันธ์กับลูกค้า (Customer Relationship Management: 
CRM) ที่เหมาะสม จะสามารถพัฒนาและสร้างการรับรู้ข้อมูลที่ผู้ผลิตต้องการสื่อสารกับลูกค้าได้ดีย่ิงขึ้น เพ่ือนําไปสู่
ความร่วมมือในการปรับปรุงวิธีการใช้งาน การบํารุงรักษา และการซ่อมแซมผลิตภัณฑ์เพ่ือลดผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อม 

6. Green Recycling คือ กระบวนการนําซากผลิตภัณฑ์กลับมาใช้ประโยชน์ใหม่โดยส่งผลกระทบ
ต่อสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด เน่ืองจากซากผลิตภัณฑ์บางอย่าง อาจมีสารพิษตกค้าง หรือส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
ในด้านต่างๆ รวมทั้งผลิตภัณฑ์บางชนิดอาจต้องพิจารณาถึงกระบวนการในการกําจัดและการนํากลับไปใช้
ประโยชน์ต้ังแต่ในขั้นตอนของการออกแบบ เพ่ือความปลอดภัยในการจัดการซากผลิตภัณฑ์ และทําให้การนํา
กลับมาใช้ใหม่เป็นการลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมอย่างแท้จริง 



2. การจัดการโซ่อุปทานสีเขียวตามแนวทางของ GreenSCOR Model 
2.1 SCOR Model 

SCOR Model เป็นแบบจําลองที่ใช้ประเมินผลการปฏิบัติงานโซ่อุปทาน โดยแบบจําลองดังกล่าวรวบรวม
กระบวนการมาตรฐานในโซ่อุปทานที่สําคัญไว้ 5 ส่วน ได้แก่ การวางแผน (Plan) การจัดหาแหล่งวัตถุดิบ (Source) 
การผลิต (Make) การส่งมอบ (Delivery) และการส่งคืนสินค้าจากลูกค้า (Return) โดย SCOR Model แบ่ง
กระบวนการมาตรฐานออกเป็นกลุ่มเพ่ือใช้ในการอธิบายความสัมพันธ์ภายในโซ่อุปทานให้ง่ายต่อการเข้าใจได้มากขึ้น 
นอกจากน้ัน ยังสามารถนําแบบจําลองของ SCOR Model ไปอธิบายความสัมพันธ์ที่เกิดขึ้นไม่ว่าจะมาจาก
อุตสาหกรรมที่เหมือนกันหรืออุตสาหกรรมที่แตกต่างกันได้ ดังน้ัน แบบจําลองของ SCOR Model จึงถูกนํามาใช้
เป็นพ้ืนฐานสําหรับการพัฒนาปรับปรุงโซ่อุปทานอย่างแพร่หลายในปัจจุบัน ทั้งน้ีการอธิบายความสัมพันธ์ 
ในโซ่อุปทานตามแนวทางของ SCOR Model สามารถอธิบายได้ดังรูปที่ 3 

 

 

รูปที่ 3 ความสัมพันธ์ในโซ่อุปทานตามแบบของ SCOR Model 

สําหรับกระบวนการมาตรฐาน 5 ส่วน ตามท่ีกล่าวมาข้างต้นน้ี สามารถอธิบายขอบเขตของแต่ละส่วน ดังน้ี 
1) การวางแผน (Plan) ประกอบด้วย 

(1) การกําหนดโครงร่างของโซ่อุปทาน ได้แก่ การตัดสินใจในการกําหนดการซื้อหรือผลิตเอง 
การประเมินความสามารถของแหล่งวัตถุดิบและการเลือกแหล่ง การวางแผนระบบ
โครงข่ายกระจายสินค้า 

(2) การวางแผนองค์ประกอบพ้ืนฐานในการปฏิบัติงาน ได้แก่ การวางแผนทรัพยากรและ
กําลังการผลิตในระยะยาว การวางแผนธุรกิจและการกําหนดการผลิตสินค้าใหม่  

(3) การวางแผนในการปฏิบัติงาน ได้แก่ การวางแผนความต้องการ แผนสินค้าคงคลัง และ
แผนการผลิต  

2) การจัดหาแหล่งวัตถุดิบ (Source) ประกอบด้วย 
(1) การจัดหาแหล่งป้อนวัตถุดิบ ได้แก่ การตัดสินใจเลือกแหล่งวัตถุดิบ การทําข้อตกลงและ

สัญญาการส่งมอบวัตถุดิบ  
(2) การจัดการวัตถุดิบ ได้แก่ การรับวัตถุดิบ การตรวจสอบ การเก็บรักษา และการจ่าย

วัตถุดิบเข้าสู่ระบบการผลิต  
(3) การจัดการองค์ประกอบพ้ืนฐานของการจัดหาแหล่งวัตถุดิบ ได้แก่ กระบวนการจัดซื้อ

จัดหา ระบบการรับรองผู้จัดส่งวัตถุดิบ การติดต่อสื่อสารข้อมูลดําเนินงาน การจัดการ
ระบบการขนส่งวัตถุดิบขาเข้า การทําสัญญาจัดหาวัตถุดิบป้อนสู่ระบบการผลิตไปจนถึง
กระบวนการจ่ายชําระค่าวัตถุดิบที่จัดซื้อ  
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จัดการสินทรัพ

มเป็นมิตรกับ

ฏิบัติที่ดีเลิศ: 
การประเมินแล
ะยุกต์ใช้ระบบ
ะความถูกต้องใ
มือกับผู้ส่งมอ

หนดเกณฑ์ด้าน
งความร่วมมือ
ะการเลือกใช้บ

 

 

 

 

ารจัดการโลจิ

enSCOR Mod
จากตัวช้ีวัดใน S
ล้อมในแต่ละอ

ของ GreenSC

ะบวนการ : ก
อบของกระบ
ด้รับการคัดเลื
นทุนของวัสดุ

องโซ่อุปทาน 

การตอบสนอง

งโซ่อุปทาน 

ทาน 

ัพย์ของโซ่อุปท

สิ่งแวดล้อม 

 
ละให้การรับร
บสารสนเทศอิ
ในการสื่อสาร
อบในการลดต้
นสิ่งแวดล้อม 
อกับผู้ส่งมอบใ
บรรจุภัณฑ์ที่ส

จสิติกส์และโซ่

del ระดับที่ 3
SCOR Model
งค์ประกอบขอ

COR Process

การคัดเลือกผู้
บวนการ : 
ลือก โดยประเ
ที่ต้องการ 

 

งของโซ่อุปทา

ทาน 

องผู้ส่งมอบแ
อิเล็กทรอนิกส์
ร 
้นทุนการดําเนิ
 โดยพิจารณา
ในการลดผลก

สามารถนํากลบั

อุปทานสีเขียว
 

3 จะกําหนดตัว
l มาตรฐาน นอ
องกระบวนการ

s (การคัดเลอื

ผูส้่งมอบ หม

เมินจากเอกส

รา


น 




- 



ต่ละราย 
ส์ในการสื่อสา

นินงาน 
ผู้ส่งมอบที่ได้
กระทบด้านสิ่
บมาใช้ใหม่ได้

 

วสาํหรับอุตสา

ก

วช้ีวัดสมรรถน
อกจากน้ัน จะมี
รด้วย ดังตัวอย่

อกผู้ส่งมอบ) 

มายเลขของอ

สารคําขอใบเส

ยการตัวชี้วัด
ร้อยละของผู้
เง่ือนไขการส
ต้นทุนที่กําห
รอบเวลาเฉลี

ระยะเวลาใ
ต้องการที่เปลี

สัดส่วนของต้
ใบขอซื้อ 

ร้อยละของผู้
ค่าคาร์บอนฟ
1 หน่วยวัตถุ

รระหว่างองค

้รับการรับรอง
งแวดล้อม เช่
้ 

 

าหกรรมมันสํ

กรมอุตสาหกร

ะด้านสิ่งแวดล้
มีการกําหนดแ
ย่างตารางที่ 4 

องค์ประกอบก

สนอราคา ใบเ

 : 
ผู้ส่งมอบที่สาม
ส่งมอบทั้งด้าน
นดไว้ 
ลี่ยของการสั่งซื

ในการตอบ
ลี่ยนแปลงไป 

ต้นทุนซื้อเทียบ

้ส่งมอบที่ได้รับ
ฟุตพริ้นท์การ
ดิบ) 

ค์กรกับผู้ส่งมอ

งมาตรฐาน IS
ช่น การออกแบ

   

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

ล้อมสําหรับแต่
แนวปฏิบัติที่ดี
 

กระบวนการ 

เสนอราคา รว

มารถส่งมอบสิ
นคุณภาพ ระย

ซื้อ (วัน) 

สนองต่อปริ
 (วัน) 

บกับต้นทุนที่

ับการรับรอง 
รได้มาซึ่งวัตถุดิ

อบ เพ่ือเพ่ิมค

O 14001 
บบและทดสอ

              

ละการเหมืองแ

ต่ละองค์ประกอ
เลิศเพ่ือให้บรร

 : S3.2  

วมถึงเง่ือนไข

สินค้าได้ตาม
ยะเวลา และ

ริมาณความ

กําหนดไว้ใน

 ISO 14001 
ดิบ (kgCO2/ 

ความรวดเร็ว

อบผลิตภัณฑ์ 
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ระดับ
ล่าวคือ เป็นก
ําหนดไว้อย่าง
ามแต่ละองค
ําเนินการได้อ

กล่าวโ
เขียวน้ัน ใช้วิ ี
มรรถนะการ
หมาะสมสําหรั

 

 
 

 

een Supply

ส์  

ที่ 4 เป็นระดั
การกําหนดส่
งตายตัว องค์
ค์กร เพ่ือให้มี
อย่างมีประสิท

โดยสรุป การ
ธีการและขั้นต
ดําเนินงานด้า
รับแต่ละกระบ

y Chain Logi

ดับสุดท้ายของ
ส่วนประกอบร
์กรสามารถกํา
มีรายละเอีย
ธิภาพและบร

ประยุกต์ใช้ G
ตอนเดียวกับก
านสิ่งแวดล้อม
บวนการ อันจ

stics Manag

งการนํา Gree
รายละเอียดข
าหนดกิจกรร
ดเพียงพอสํา
รรลุสมรรถนะ

GreenSCOR 
การใช้ SCOR 
มขององค์กร 
จะนําไปสู่การเ

gement for C

enSCOR Mo
ของแต่ละกร
มย่อยหรือส่ว
าหรับนําไปใช
ที่องค์กรต้ังเป้

 Model เพ่ือใ
 Model เพีย
 โดยกําหนดเป
เป็นโซ่อุปทาน

Cassava Ind

odel ไปประย
ะบวนการ โด
วนประกอบขอ
ช้เป็นแนวทา
ป้าหมายไว้น่ัน

ให้องค์กรบรร
งแต่มุ่งให้ควา
ป้าหมาย รวม
นสีเขียวขององ

dustry 

ยุกต์ใช้เช่นเดีย
ดยการดําเนิน
องกระบวนกา
างในระดับป
นเอง 

รลุเป้าหมายข
ามสําคัญกับกร
มถึงแนวทางก
งค์กรน่ันเอง 

ยวกับ SCOR 
นงานในระดับ
ารให้มีลักษณ
ฏิบัติการให้ส

ของการเป็นโซ
ระบวนการท่ีส
การปฏิบัติที่ดี
 

 Model 
บน้ี ไม่ได้
ณะเฉพาะ
สามารถ

ซ่อุปทาน 
ส่งผลต่อ
เลิศและ



3. การประเมินศักยภาพของการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานในมุมมองด้านสิ่งแวดล้อม 
3.1 แนวคิดของการประเมินศักยภาพของการจัดการโลจิสตกิส์และโซ่อุปทานท่ีเป็นมิตรต่อ

สิ่งแวดล้อม 
การประเมินศักยภาพของการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานในมุมมองด้านสิ่งแวดล้อม จะช่วยให้องค์กร

ทราบถึงศักยภาพขององค์กร และสามารถประเมินแนวทาง รวมถึงความเป็นไปได้ในการพัฒนาระบบการจัดการโลจิสติกส์
และโซ่อุปทานขององค์กรเพ่ือมุ่งสู่การเป็นองค์กรที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อมและพัฒนาไปสู่โซ่อุปทานที่เป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อมต่อไป 

กิจกรรมในโซ่อุปทานที่จะถูกนํามาวิเคราะห์และประเมินศักยภาพของการดําเนินงานในมุมมองด้านสิ่งแวดล้อม 
คือ กิจกรรมที่ส่งผลกระทบทั้งทางตรงและทางอ้อมต่อสิ่งแวดล้อม ซึ่ง SCOR Model กําหนดกระบวนการมาตรฐาน 
ในการจัดการโซ่อุปทานไว้ 5 ขั้นตอน ได้แก่ การวางแผน (Plan) การจัดหาแหล่งวัตถุดิบ (Source) การผลิต (Make) 
การส่งมอบ (Delivery) และการส่งคืนสินค้าจากลูกค้า (Return)  

รายละเอียดของแต่ละองค์ประกอบของกระบวนการ (Process Element) ในแต่ละกลุ่มของกระบวนการ
มาตรฐานที่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม รวมทั้งลักษณะของผลกระทบที่มีต่อสิ่งแวดล้อมของแต่ละกิจกรรม  
มีรายละเอียดดังตารางที่ 5 

ตารางที่ 5 องค์ประกอบของกระบวนการในโซ่อุปทานที่สง่ผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมและลักษณะของผลกระทบ 

กระบวนการ 
(Process Category) 

องค์ประกอบของกระบวนการ  
(Process Element) 

ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

การวางแผน 
(Plan) 

การวางแผนและออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ 

ผลกระทบทางด้านสิ่งแวดล้อมที่ประเมินได้จากการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ การเลือกชนิดและประเภทของวัตถุดิบ เทคโนโลยี
หร ือกระบวนการผล ิต  รวมถ ึงทร ัพยากรการผล ิตต ่อ  
1 หน่วยการทํางาน (Functional Unit) 

ผลกระทบทางด้านสิ่งแวดล้อมท่ีเกิดจากการใช้ทรัพยากรใน
กระบวนการวางแผนและออกแบบผลิตภัณฑ์ เช่น การใช้
กระดาษ การใช้ไฟฟ้า และการทําผลิตภัณฑ์ต้นแบบ  

การวางแผน และการสื่อสาร
แผนการผลิต 

ผลกระทบทางด้านสิ่งแวดล้อมท่ีเกิดจากการใช้ทรัพยากรใน
กระบวนการวางแผนและการสื่อสารแผนการผลิตในองค์กร 
เช่น การใช้กระดาษ หรือการใช้ไฟฟ้าในเคร่ืองคอมพิวเตอร์  

การวางแผนวัตถุดิบ  
งานระหว่างทํา และสินค้า
สําเร็จรูปคงคลงั(1) 

ผลกระทบทางด้านสิ่งแวดล้อมท่ีเกิดจากประสิทธิภาพของ 
การวางแผนสินค้าคงคลัง ในกรณีท่ีมีสินค้าคงคลังมากเกิน 
ความต้องการใช้ ทําให้หมดอายุการใช้งานหรือเสื่อมสภาพ 
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ตารางที่ 5 องค

กระบว
(Process C

การจัดซ้ือ
(Sour

การผ
(Mak

การสง่
(Deliv

een Supply

ส์  

ค์ประกอบของ

นการ 
Category) 
อจัดหา 
rce) 

ก

ก

ก

ก
ว

ผลิต 
ke) 

ก

ก

ก

งมอบ 
ver) 

ก

ก
สื

บ

ก

y Chain Logi

งกระบวนการใ

องค์ประกอบข
(Process 

การสัง่ซ้ือ และก

การเลือกแหล่งว

การขนส่งวัตถุดิ

การจัดการบรรจ
วัตถุดิบ 

การจัดการคลังว

การขนย้ายในก

การแปรรูป 

การจัดการคลังสิ

การรับคําสั่งซ้ือ
สื่อสารเรื่องการ

บรรจุภัณฑ์สําห

การขนส่งสินคา้

 

stics Manag

ในโซ่อุปทานที

ของกระบวนกา
 Element) 
การสื่อสารคาํสั่งซ

วัตถุดิบ 

ดิบ 

จภุัณฑ์สําหรับ

วัตถุดิบ(2) 

ระบวนการผลิต

สนิค้า 

สินค้าและ
รส่งมอบ 

หรับสินค้า 

า 

gement for C

ทีส่่งผลกระทบ

ร  

ซ้ือ  ผลกระทบ
กระบวนก

ผลกระทบ
ได้แก่ ผู้ส่ง
ของวัตถุดิ

ผลกระทบ
ยานพาหน

ผลกระท
บรรจุภัณฑ

ผลกระทบ
การจัดเก็บ
สภาพท่ีสา

ต ผลกระทบ
เกี่ยวข้อง
การผลิต  

ผลกระทบ
กระบวนก

ผลกระทบ
การจัดเก็
คุณภาพแ

ผลกระทบ
กระบวนก
การส่งมอ
เป็นต้น  

ผลกระทบ
สําหรับสิน
สําเร็จรูป 

ผลกระทบ
ยานพาหน

Cassava Ind

บด้านสิ่งแวดลอ้

ผลกระ

บทางด้านสิ่งแ
การสั่งซ้ือและกา

บทางด้านสิ่งแว
งมอบท่ีเป็นมิตร
บในมุมมองด้าน

บทางด้านสิ่งแว
นะขนส่ง และกร

ทบทาง ด้านสิ่
ฑ์ท่ีใช้ในกระบว

บทางด้านสิ่งแว
บ และเก็บรักษ
ามารถใช้งานได้

บทางด้านสิ่งแว
กับอุปกรณ์ขน
 

บทางด้านสิ่งแว
การผลิต และผล

บทางด้านสิ่งแว
ก็บ และเก็บรัก
ละอยู่ในสภาพที

บทางด้านสิ่งแ
การรับคําสั่งซ้ือ
อบ เช่น กระด

บทางด้านสิ่งแวด
นค้า และบรรจุ
 

บทางด้านสิ่งแว
นะขนส่ง และกร

dustry 

อมและลักษณ

ะทบต่อสิ่งแวด

วดล้อมท่ีเกิดจ
ารสื่อสารคําสั่งซื

ดล้อมท่ีเกิดจาก
รกับสิ่งแวดล้อม 
นสิ่งแวดล้อม 

วดล้อมท่ีเกิดข้ึน
ระบวนการขนส

งแวดล้อมขอ
วนการขนส่งวัตถ

ดล้อมท่ีเกิดข้ึน
ษาวัตถุดิบคงคลั
ด้  

วดล้อมท่ีเกิดข้ึน
นย้าย หรือพาห

ดล้อมท่ีเกิดข้ึน
ลของกระบวนก

ดล้อมท่ีเกิดข้ึน
กษาสินค้าสําเ
ท่ีสามารถใช้งาน

วดล้อมท่ีเกิดจ
อสินค้าจากลูกค้
าษ หรือไฟฟ้า

ดล้อมของการเลื
จุภัณฑ์ท่ีใช้ในก

วดล้อมท่ีเกิดข้ึน
ระบวนการขนส

ณะของผลกระท

ดล้อม 

จากการใช้ทรัพ
ซ้ือกับผู้ส่งมอบ 

กการเลือกแหล่
 คุณภาพ และค

นจากการใช้เชื้อ
ส่งวัตถุดิบ  

องการเลือกช
ถุดิบ 

จากการใช้ทรัพ
ังให้มีคุณภาพแ

นจากการใช้ทรัพ
หนะขนย้ายในก

จากการใช้ทรัพ
ารผลิต 

จากการใช้ทรัพ
เร็จรูปคงคลัง
นได้ 

จากการใช้ทรัพ
ค้า และการสื่อส
าในเคร่ืองคอม

ลือกชนิดของบร
ระบวนการขน

นจากการใช้เชื้อ
ส่งสินค้าสําเร็จรู

ทบ (ต่อ) 

พยากรใน
  

งวัตถุดิบ 
คุณสมบัติ

อเพลิงใน

นิดของ 

พยากรใน
และอยู่ใน

พยากรท่ี
กระบวน 

พยากรใน

พยากรใน
เพ่ือให้มี

พยากรใน
สารเรื่อง
พิวเตอร์  

รรจุภัณฑ์
ส่งสินค้า

อเพลิงใน
ป  



 

ตารางที

(Pro

หมายเหต

3.2 กา
Lo

ประเมิน
ประสิท ิ

สิ่งแวดล้
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4. การประเมินระดับความเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมของการจัดการโลจิสติกส์และ 
โซ่อุปทานสีเขียว 

4.1 การประเมินการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานสีเขียวด้วยตัวชี้วัดผลกระทบต่อ สิ่งแวดล้อม
ของโซ่อุปทาน 

การประเมินสมรรถนะของระบบโซ่อุปทานสีเขียวน้ัน ประกอบด้วยหลากหลายสาระและปัจจัยต่างๆ ไม่ว่า
จะเป็นเร่ืองของระบบโซ่อุปทานเอง รวมไปถึงปัจจัยด้านสิ่งแวดล้อม การพัฒนาแบบประเมินที่มีประสิทธิภาพนั้น
จําเป็นที่จะต้องศึกษาถึงปัจจัยต่างๆ ของระบบโซ่อุปทาน ยกตัวอย่าง เช่น ด้านการจัดซื้อจัดหา ด้านการผลิต ด้านการขนส่ง 
และด้านการออกแบบท่ีเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม การประยุกต์ใช้เคร่ืองมือในการประเมินโซ่อุทาน ที่เรียกว่า 
GreenSCOR Model กับหลักการประเมินแบบจําลองการวิเคราะห์แบบหลายหลักเกณฑ์ (Multi-Criteria Decision 
Analysis Model) เพ่ือให้ได้มาซึ่งระบบประเมินที่มีประสิทธิภาพและครอบคลุมถึงปัจจัยในทุกมิติอย่างครบถ้วน 
อย่างไรก็ตาม การเพ่ิมประสิทธิภาพในขั้นตอนการเก็บข้อมูลและการคํานวณทางสถิติเพ่ือใช้ในการวิเคราะห์ข้อมูล
รวมไปถึงการตรวจสอบความน่าเช่ือถือของข้อมูลก็ยังคงเป็นหัวใจสําคัญในระบบการประเมินดังกล่าว  

การวัดผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม ในมุมมองของการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทาน ถูกนําเสนอให้มีการวัด
ในหลายๆ ด้าน และหลายมุมมอง ทั้งน้ี เน่ืองจากกิจกรรมของการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานน้ัน ครอบคลุม
กิจกรรมหลายด้าน ทั้งท่ีเก่ียวข้องกับการผลิต และไม่เก่ียวข้องกับการผลิต รวมทั้งยังครอบคลุมทั้งกิจกรรมที่มีการใช้
ทรัพยากรโดยตรง และไม่ใช้ทรัพยากรโดยตรง ดังน้ัน กิจกรรมในโซ่อุปทานจึงมีทั้งกิจกรรมที่ส่งผลกระทบโดยตรง
และโดยทางอ้อมต่อสิ่งแวดล้อม การวัดผลกระทบสิ่งแวดล้อมในแต่ละกระบวนการตลอดโซ่อุปทาน จึงถูกออกแบบ
ให้วัดผลกระทบ 5 ด้าน ได้แก่ 

 มลสารที่เป็นต้นเหตุของก๊าซเรือนกระจก 

 มลสารทางอากาศ 

 ของเสียที่เป็นของเหลว 

 ของเสียทั่วไป 

 % การรีไซเคิล 

เพ่ือให้ครอบคลุมทุกกลุ่มผลกระทบท่ีอาจเกิดขึ้น ซึ่งจะช่วยให้องค์กรต่างๆ สามารถวัดผลกระทบของโซ่อุปทานของ
องค์กรเองโดยรวมท่ีมีต่อสิ่งแวดล้อมได้อย่างถูกต้องและครบถ้วน 

 เ นื ่องจากการประเม ินคาร ์บอนฟ ุตพริ ้นท ์ของผล ิตภ ัณฑ ์พ ิจารณาเฉพาะปร ิมาณการปล ่อย 
ก๊าซเรือนกระจกในขั้นตอนที่เกี่ยวข้องกับวัฏจักรชีวิตผลิตภัณฑ์เท่านั้น ได้แก่ การได้มาซึ่งวัตถุดิบ การผลิต  
การขนส่ง การใช้งาน และการกําจัดซาก ซึ่งไม่ครอบคลุมทุกกิจกรรมของการประเมินการจัดการโลจิสติกส์และ
โซ่อ ุปทาน การประเมินระดับความเป็นมิตรต่อสิ ่งแวดล้อมของการจัดการโซ ่อ ุปทานสีเข ียว จึงได้ร ับ 
การพัฒนาขึ้นด้วยการประยุกต์ใช้ตัวชี้วัดด้านสิ่งแวดล้อม (Environmental Performance Indicators, EPIs) กับ
แบบจําลอง SCOR Model ตัวช้ีวัดผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมของแต่ละกระบวนการมาตรฐานในโซ่อุปทานสามารถ
สรุปได้ดังตารางที่ 9 

 

 



 

 

  

ตารางที

กระบว

การวางแ

 

 

 

 

 

 

 

 

ก

                      

ที่ 9 ตัวช้ีวัดผล

นการ องคป์
ของกร

แผน การวาง
ออกแบ
ผลิตภัณ

การวาง
การส่ือส
แผนกา

การวาง
วัตถุดิบ
งานระห
และสิน
สําเร็จรู

ารจัดการโลจิ

                       

ลกระทบด้านส

ประกอบ
ะบวนการ 

ม
ตน้
เ

งแผนและ
บบ
ณฑ์ 

ค่า 
คําน
ราย
และ
ประ
ผลิต
Mat
(kgC

งแผน และ
สาร
รผลิต 

ค่า 
เกิด
ทรัพ
วาง
ส่ือส
ผลิต
(kgC
pro

งแผน
  
หว่างทํา 
ค้า
ปคงคลัง 

ค่า 
เกิด
ทรัพ
ผลิต
มีมา
ต้อง
และ
การ
(kgC
 

จสิติกส์และโซ่

                       

สิ่งแวดล้อม (
มลสารที่เป็น
นเหตุของก๊าซ
เรือนกระจก 
 Emission ที่
นวณตาม
ยการทรัพยากร 
ะวัสดุที่ใช้
ะกอบใน
ตภัณฑ์ (Bill of 
terial : BOM)  
CO2eq/FU)  

 Emission ที่
ดจากการใช้
พยากรในการ
แผนและ
สารแผนการ
ต  
CO2eq/ 
oduction lot)  

 Emission ที่
ดจากการใช้
พยากรในการ
ตสินค้าคงคลังที่
ากเกินความ
งการ หมดอายุ 
ะหมดสภาพ
รใช้งาน  
CO2eq/year) 

อุปทานสีเขียว
 

                      

Environmen

มลสารทาง
อากาศ 

ค่า Air 
Pollutant 
Emissions ที่
เกิดขึ้นใน
ขั้นตอนของการ
ผลิต ซึ่งคํานวณ
ได้จากแบบของ
ผลิตภัณฑ์ 
(kg NOx, SOx, 
CO/FU) 
ค่า Air 
Pollutant 
Emission ที่เกิด
จากการใช้
ทรัพยากรในการ
วางแผนและ
ส่ือสารแผน 
การผลิต  
(kg NOx, SOx, 
CO/production 
lot) 
ค่า Air 
Pollutant 
Emissions ที่
เกิดขึ้นในการ
ผลิตสินค้าคง
คลังที่มีมากเกิน
ความต้องการ 
หมดอายุ และ
หมดสภาพการ
ใช้งาน 
(kg NOx, SOx, 
CO/year)  

   

วสาํหรับอุตสา

                      

ntal Perform

ของเสียทีเ่ป็
ของเหลว

ค่า Liquid 
Waste ที่เกิด
ในขั้นตอนขอ
การผลิต ซึ่ง
คํานวณได้จา
แบบของ
ผลิตภัณฑ์ 
(kg liquid 
waste/FU)  

ด

ร

 

ค่า Liquid 
Waste ที่เกิด
จากการใช้
ทรัพยากรใน
วางแผนและ
ส่ือสารแผนก
ผลิต  
(kg NOx, SOx, 
CO/productio
lot) 

ค่า Liquid 
Waste ที่เกิด
ในการผลิตสิน
คงคลังที่มีมา
เกินความ
ต้องการ 
หมดอายุ แล
หมดสภาพกา
ใช้งาน 
(kg liquid 
waste/year)

 

าหกรรมมันสํ

      กรมอุตสาห

mance Indica

ปน็
ว 

ของเสีย

ดขึ้น
อง

ก

 

ค่า Solid 
Waste ที่
ในขั้นตอน
การผลิต ซ
คํานวณได้
แบบของ
ผลิตภัณฑ์
(kg solid w
FU)  

ด

การ

การ

 
on 

ค่า Solid 
Waste ที่
จากการใช
กระดาษใ
วางแผนแ
ส่ือสารแผ
ผลิต 
(kg solid w
producti
lot) 

ดขึ้น
นค้า
ก

ะ
าร

)  

ค่า Solid 
Waste ที่
จากสินค้า
ที่มีมากเกิ
ต้องการ 
หมดอายุ 
หมดสภาพ
ใช้งาน 
(kg solid
/year) 

      

าปะหลัง 

หกรรมพ้ืนฐาน

ators: EPIs) 

ยทัว่ไป %

 
เกิดขึ้น
นของ
 ซึ่ง
ด้จาก

ฑ์ 
 waste/ 

เปอร์เซ
ผลิตภั
กลับม
ตามท่ีป
ผลิตภั
(% we

 
เกิด
ช้
ในการ
และ
ผนการ

waste/ 
on 

เปอร์เซ
ซากทร
วางแผ
แผนกา
(%we
produ

 
เกิด
คงคลัง
กินความ

 และ
พการ

 waste 

เปอร์เซ
ของสิน
มากเกิ
หมดอ
สภาพ
สามาร
recyc
(% we

                        2

นและการเหมื

 ของโซ่อุปทาน

% การรีไซเคิล 

ซ็นต์ของซากของ
ัณฑ์ที่สามารถนํา
า recycle ได้
ปรากฏใน
ัณฑ์ที่ออกแบบไว ้
eight/FU)  

ซ็นต์ของ 
รัพยากรในการ
ผนและส่ือสาร
ารผลิต 

eight/ 
uction lot) 

ซ็นต์ของซากของ
นค้าคงคลังทีม่ี
กินความต้องการ 
ายุ และหมด
การใช้งานที่
รถนํากลับมา 
le ได้ 
eight/year) 

25 

 

มืองแร่ 

น 

 



 2

G

สํ

ต

 

 

 

26  

G-SCLM: Gre

ํานักโลจิสติกส

ตารางที่ 9 ตัวชี

กระบวนการ 

การจัดซื้อ
จัดหา 

 

 

 

een Supply 

ส์  

ช้ีวัดผลกระทบ

องค์ประกอบ
ของกระบวนการ

กระบวนการ
ส่ังซื้อ และการ
ส่ือสารคําส่ังซื้อ  
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กา ร รั บ คํ า สั่ ง
สื่อสารเรื่องการ
การจัดการบร
สินค้า 
การขนส่งสินค้า
คืน (Return) 
การสื่อสารในกร
วัตถุดิบและสินค
การขนส่งวัตถุดิ
การขนส่งเพื่อร
ลูกค้า 
 

GS

ารจัดการโลจิ

                       

วงนํ้าหนักของ
การน้ีกําหนดใ
บคะแนนของค

มมุติตัวอย่าง
ของโรงงาน ก

ย่าง ก มีค่ากา
กรรม 

และออกแบบ

 และการสื่อสาร

น วั ต ถุ ดิ บ  ง า น
ะสินค้าสําเร็จรูป

urce) 
ารสื่อสารคําสั่งซ้ือ
วัตถุดิบ 
ดบิ 
รจุภัณฑ์สําหรับ

วัตถุดิบ 
ระบวนการผลิต 

) 

สินค้า 
ซ้ื อ สิ น ค้ า และ

รส่งมอบ 
รจุภัณฑ์สําหรับ

า 

ระบวนการส่งคืน
ค้าสําเร็จรูป 
ดบิคืนผู้ส่งมอบ 
รับคืนสินค้าจาก

SCM Score =

จสิติกส์และโซ่

                       

งปัจจัยด้านสิ่ง
ให้ทุกปัจจัยมีค
ค่าการปล่อยม

การคํานวณค
ก และ ข  

ารปล่อยมลพิษ
Carbo

Emissio

บ P75=2

ร P35=3

น
ป

P71=2

อ P48=3
P55=2
P37=3

บ P54=2

P46=3
 P50=3

P38=3

P79=1
ะ P72=2

บ P64=2

P18=4

น P79=1

P81=1
ก P88=1

 = W1F1.1a + 

อุปทานสีเขียว
 

                      

งแวดล้อมแต่ล
ค่าเท่ากันทั้งห
มลพิษที่คํานว

 
ค่าตรวจวัดกา

ษของเปอร์เซ็
n 

ons 
Air Po

Emi

2 N

3 N

2 N

3 N
2 N
3 P4

2 N

3 N
3 N
3 P1

 N
2 N

2 N

4 P9

 N

 P3

 P6

 W2F1.1b + W

   

วสาํหรับอุตสา

                      

ละรายการ โด
หมด ค่า W ทกุ
ณเป็นเปอร์เซ็

ารปล่อยมลพิ

นต์ไทล์และร
ollutant 
ssions 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
N/A 
46=3 
N/A 

N/A 
N/A 
17=4 

N/A 
N/A 

N/A 

95=1 

N/A 

36=3 
61=2 

W3F1.1c +…….+

 

าหกรรมมันสํ

      กรมอุตสาห

ยวัดจากการตั
กค่าจึงมีค่าเทา่
ซ็นต์ไทล์แล้ว  

พิษต่อ 1 หน่ว

ะดับคะแนน 
Liquid 
Waste 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
N/A 
N/A 
N/A 

N/A 
N/A 

P50=3 

N/A 
N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
N/A 

+ WnF5.3e 

      

าปะหลัง 

หกรรมพ้ืนฐาน

ตัดสินใจของผู้
ากับ 1 
 

วยการทํางาน

ดังตารางต่อไป
Solid Waste 
Generated 

P68=2 

P47=3 

P81=1 

P81=1 
P62=2 
N/A 

P77=1 

N/A 
N/A 

P31=3 

N/A 
P79=1 

P23=4 

N/A 

P52=2 

N/A 
N/A 

                        3

นและการเหมื

ผู้เช่ียวชาญซึ่งใ

นของผลิตภัณ

ปน้ี 
 
 

% Recyc
Waste 

P45=3 

N/A 

P52=2 

N/A 
N/A 
N/A 
N/A 

N/A 
N/A 

P75=2 

N/A 
N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
N/A 
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โรงงา
หัวข้อ 

1. การวางแผน 
1.1 การว

ผลิตภั
1.2 การว

แผนก
1.3 การว

ร ะ ห
สําเรจ็

2. การจัดซื้อจัด
2.1 การสั

คําสั่งซ
2.2 การเลื
2.3 การข
2.4 การจั

วัตถุดิ
3. การผลิต (Ma
3.1 การจั
3.2 การขน
3.3 การแ
4. การส่งมอบ (
4.1 การจั
4.2 การรั

สื่อสา
4.3 การจั

สินค้า
4.4 การข
5. การส่งคืน (R
5.1 การสื

ส่ ง คื
สําเรจ็

5.2 การข
5.3 การข

ลูกค้า

 

 

 

 

een Supply 

ส์  

นตัวอย่าง ข ม
กิจกรรม 

 (Plan) 
วางแผนและออ
ภัณฑ์ 
างแผน และการ
การผลิต 
วางแผนวัตถุดิ
ว่ า ง ทํ า  แ ล ะ

จรูปคงคลัง 
ดหา (Source) 
สั่ ง ซ้ือ และการ
ซ้ือ 
ลือกแหล่งวัตถุดบิ
นส่งวัตถุดิบ 
ัดการบรรจุภัณฑ

ดบิ 
ake) 
ัดการคลังวัตถุดบิ
นย้ายในกระบวน
ปรรูป 
(Deliver) 
ัดการคลังสินค้า 
รับคําสั่ ง ซ้ือสิน
รเรื่องการส่งมอบ
ัดการบรรจุภัณฑ
า 
นส่งสินค้า 

Return) 
สื่อสารในกระบ
นวั ต ถุ ดิ บ แ ล ะ
จรูป 
นส่งวัตถุดิบคืนผู้
นส่งเพื่อรับคืนสนิ
า 

 Chain Logis

มีค่าการปล่อย

E

อกแบบ

รสื่อสาร

ดิบ  งาน
ะ สิ น ค้ า

 
รสื่อสาร

บ 

ฑ์สําหรับ

บ 
นการผลิต 

 
ค้าและ
บ 
ฑ์สําหรับ

บวนการ
ะสิ น ค้ า

ผู้ส่งมอบ 
นค้าจาก

stics Manage

ยมลพิษของเป
Carbon 

Emissions 

P60=2 

P56=2 

P68=2 

P54=2 

P64=2 
P19=4 
P73=2 

P62=2 
P38=3 
P25=4 

P75=2 
P71=2 

P50=3 

P23=4 

P62=2 

P65=2 
P49=3 

ement for C

ปอร์เซ็นต์ไทล์
Air Pollutant

Emissions 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
P80=1 
N/A 

N/A 
N/A 

P26=3 

N/A 
N/A 

N/A 

P80=1 

N/A 

P30=3 
P51=2 

Cassava Indu

ลแ์ละระดับคะ
t 

 
Liquid
Waste 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
N/A 
N/A 

N/A 
N/A 

P42=3 

N/A 
N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
N/A 

ustry 

ะแนน ดังตารา
 
 

Solid 
Gene

P52

P75

P45

P47

P35

N/
P51

N/
N/

 P18

N/
P62

P42

N/

P53

N/
N/

างต่อไปน้ี 
 Waste 
erated 

%

2=2 

5=2 

5=3 

7=3 

5=3 
/A 
1=2 

/A 
/A 
8=4 

/A 
2=2 

2=3 

/A 

3=2 

/A 
/A 

% Recycle 
Waste 

P28=3 

N/A 

P88=1 

N/A 

N/A 
N/A 
N/A 

N/A 
N/A 

P32=3 

N/A 
N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 
N/A 



 

 

  

และ ข 

แทนค่าโ

 

แทนค่าโ

มีค่า GS
เน่ืองจา

ก

                      

เพราะฉะน้ัน
น้ีจะมีค่าเท่ากั

GSCM Scor
 
โดยค่าที่ W1

โรงงานตัวอย่
GSCM Score

GSCM Sco

GSCM Scor

โรงงานตัวอย่

GSCM Score

GSCM Sco

GSCM Sco

โดยเมื่อทําก
SCM Score 
กผลการประ

 

ารจัดการโลจิ

                       

น จากสูตรการ
กับ 

re = W1F1.1a

1-Wn คือ ค่าถ่

าง ก 
e =    (11.1,ax2)

(12.1,ax3)
(13.1,AX3
(14.2,ax2)
(15.2ax1)

re =  2+2+3
3+1+2
3+3+3
2+1+2
1+3+1

re โรงงานตัว

าง ข 

e =    (11.1,ax2)
(12.1,ax2)
(13.1,aX2
(14.2,ax2)
(15.2ax2)

re =  2+2+3
2+3+2
2+3+4
2+2+3
2+3+3

re โรงงานตัว

การเปรียบเทีย
 = 89 ดังน้ัน
เมิน GSCM S

จสิติกส์และโซ่

                       

รประเมินระดั

 + W2F1.1b +

วงนํ้าหนักขอ

)+(11.1,dx2)+(1
)+(12.1,dx1)+(1

3)+(13.2,ax3)+(1
)+(14.2,dx1)+(1
)+(15.2bx3)+(15

+3+3+2+1+
+2+3+3+2+
+4+3+3+2+
+4+4+1+1+
+2 
อย่าง ก = 81

)+(11.1,dx2)+(1
)+(12.1,dx3)+(1

2)+(13.2,ax3)+(1
)+(14.2,dx2)+(1
)+(15.2bx3)+(15

+2+2+2+3+
+3+4+1+2+
+3+3+4+3+
+3+4+1+2+
+2 
อย่าง ข = 89

ยบระหว่างโรง
นจึงสรุปได้ว่าโ
Score ของโรง

อุปทานสีเขียว
 

                      

ดับความเป็นมิ

+ W3F1.1c +…

งแต่ละปัจจัย

1.1,ex3)+(11.2,ax
2.2,ax2)+(12.2,dx

13.3,ax3)+(13.3,bx
4.3,ax2)+(14.3,dx

5.3ax1)+(15.3bx2
+2+ 
+1+ 
+1+ 
+2+ 

1 

1.1,ex3)+(11.2,ax
2.2,ax2)+(12.2,dx
3.3,ax4)+(13.3,bx
4.3,ax3)+(14.3,dx

5.3ax3)+(15.3bx2
+1+ 
+2+ 
+2+ 
+2+ 

9 

งงานตัวอย่าง 
โรงงานตัวอย่
งงานตัวอย่าง

   

วสาํหรับอุตสา

                      

มิตรต่อสิ่งแวด

…….+ WnF5.3e

ที่สมมติให้ทุก

x3)+(11.2,dx3)+(
x2)+(12.3,a x3)+
x4)+(13.3,cx3)+
x4)+(14.4,ax4)+
2) 

x2)+(11.2,dx2)+(
x3)+(12.3,a x4)+
x3)+(13.3,cx3)+
x3)+(14.4,ax4)+
2) 

 ก ซึ่งมีค่า GS
ย่าง ข มีความ
 ข มีค่ามากก

 

าหกรรมมันสํ

      กรมอุตสาห

ดล้อมของโซ่อุ

 

กปัจจัยมีความ

(11.3,ax2)+(11.3,

+(12.3,bx3)+(12.4

+(13.3,dx3)+(13.3

(14.4,bx1)+(15.1

(11.3,ax2)+(11.3,

+(12.3,bx3)+(12.4

+(13.3,dx4)+(13.3

(14.4,bx1)+(15.1

SCM Score 
เป็นมิตรต่อสิ่
ว่า GSCM Sc

      

าปะหลัง 

หกรรมพ้ืนฐาน

ปทานของโรง

มสําคัญเท่ากนั

,dx1)+(11.3,ex2)
4,ax2)+(12.4,d x1
3,ex2)+(14.1,a x1
ax1)+(15.1dx2) 

,dx3)+(11.3,ex1)
4,ax2)+(12.4,d x2
3,ex3)+(14.1,ax2
ax2)+(15.1dx2)+

 = 81 และโรง
งแวดล้อมมา
core ของโรงง

                        3

นและการเหมื

งงานตัวอย่าง 

น 

)+ 
1)+ 
1)+ 
 + 

)+ 
2)+ 
)+ 
+ 

งงานตัวอย่าง 
กกว่าโรงงาน 
งานตัวอย่าง ก
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ทั้งน้ีใน
มการตัวอย่าง

 

คาํอธิบาย สม
W1      คือ ค่า

เง่ือ
1.1a    คือ ระ

ดัง
เที

ดังน้ัน
 

คาํอธิบาย สม
W2       คือ ค่า

จา
1.1d    คือ ระ

โรง
ทีอ่

    ดัง
 
คาํอธิบาย สม
W3       คือ ค่า

(ข้อ
1.3e    คือ ระ

สํา
(ดัง

    ดัง
 

 

 

een Supply 

ส์  

นรูปแบบที่นํา
ง 3 ตัวอย่าง ด

การตัวอย่างที
าถ่วงนํ้าหนักขอ
อนไขกําหนดใ
ะดับคะแนนข
งตารางโรงงาน
ยบเกณฑ์ที่อยู
 W1F1.1a = (1

การตัวอย่างที
าถ่วงนํ้าหนักข
ากเง่ือนไขกําห
ะดับคะแนนขอ
งงานตัวอย่าง
อยู่ในช่วงค่าเป
งน้ัน W2F1.1d 

การตัวอย่างที
าถ่วงนํ้าหนัก
อ 1.3 ดังตาร
ะดับคะแนนข
าเร็จรูปคงคลั
ังคอลัมน์ e) =
งน้ัน W3F1.3e =

 Chain Logis

าเสนอจากตา
ดังต่อไปน้ี 

ที่ 1 W1F1.1a 
องปัจจัยด้านก
ให้ ค่า Wn ทกุ
ของค่าการป
นตัวอย่าง ก) 
ยู่ในช่วงค่าเปอ
11.1,ax2) = 2 

ที่ 2 W2F1.1d 

ของปัจจัยด้าน
หนดให้ ค่า W
องค่าการปลอ่
 ก) ในด้านขอ
ปอร์เซ็นต์ไทล์
= (11.1,dx2) =

ที่ 3 W3F1.3e 

กของปัจจัยด้
างโรงงานตัวอ
ของค่าการป
ัง (ข้อ 1.3 
= P52  เมื่อเทีย
= (11.3,ex2) =

stics Manage

ารางมีปัจจัยทั้

 
การวางแผนแล
กค่ามีค่าเท่ากับ
ปล่อยมลพิษจ
 ในด้านของ C
อร์เซ็นต์ไทล์ที
 

   

นการวางแผนแ
Wn ทุกค่ามีค่าเท
อยมลพิษจากปั
อง Solid Wa
์ที่คํานวณได้เป

= 2  

     

ด้านการวาง
อย่าง ก) จาก
ล่อยมลพิษจ

ดังตารางโ
ยบเกณฑ์ที่อยู่ใ
= 2 

ement for C

ทั้งหมด 85 ปัจ

ะออกแบบผลิ
ับ 1 
จากปัจจัยกา
Carbon Em
ที่คํานวณได้เป็

และออกแบบ
ท่ากับ 1 
ปัจจัยการวาง
aste Genera
ป็นค่าระดับค

แผนวัตถุดิบ
เง่ือนไขกําหน
ากปัจจัยการ

โรงงานตัวอย่า
ในช่วงค่าเปอร

Cassava Indu

จจัย ซึ่งจากก

ตภัณฑ์ (ข้อ 1

ารวางแผนแ
issions (kgC
นค่าระดับคะ

ผลิตภัณฑ์ (ข้

แผนและออก
ted (kg) (ดัง
ะแนน = 2 

บงานระหว่า
นดให้ ค่า Wn ท
รวางแผนวัต
าง ก) ในด้าน
ร์เซ็นต์ไทล์ทีค่ํ

ustry 

ารคํานวณสา

.1 ดังตารางโร

ละออกแบบ
CO2eq) (ดังค
ะแนน = 2 

้อ 1.1 ดังตาร

กแบบผลิตภัณ
คอลัมน์ d) =

งทําและสิน
ทุกค่ามีค่าเท่า
ถุดิบ งานระ
นของ % 
คํานวณได้เป็น

มารถแสดงคํ

รงงาน ตัวอย่าง

บผลิตภัณฑ์ (
คอลัมน์ a) = 

รางโรงงานตัว

ณฑ์ (ข้อ 1.1 ดั
= P68  เมื่อเทีย

ค้าสําเร็จรูป
ากับ 1 
ะหว่างทํา แล
Recycle 
ค่าระดับคะแน

าอธิบาย 

ง ก) จาก

(ข้อ 1.1  
 P75 เมื่อ

อย่าง ก) 

ดังตาราง
ยบเกณฑ์

ปคงคลัง  

ละสินค้า
Waste  

นน = 2 



5. การจัดการโซ่อุปทานสีเขียวสําหรับอุตสาหกรรมมันสําปะหลัง 
มันสําปะหลังเป็นสินค้าเกษตรที่มีความสําคัญชนิดหน่ึงของโลก โดยมีปริมาณการผลิตกว่า 200 ล้านตันต่อปี 

และมีแนวโน้มขยายตัวเพ่ิมขึ้นอย่างต่อเน่ือง มันสําปะหลังมีแหล่งเพาะปลูกที่สําคัญอยู่ในแถบอเมริกาใต้ แอฟริกา 
และเอเชีย โดยผลผลิตมันสําปะหลังส่วนใหญ่ประมาณร้อยละ 80 จะถูกนํามาใช้เพ่ือการบริโภคเป็นอาหาร ทั้งบริโภค
โดยตรง และใช้เป็นวัตถุดิบในอุตสาหกรรมต่อเน่ือง ได้แก่ อุตสาหกรรมผลิตอาหารและอาหารสัตว์ อย่างไรก็ตาม
ผลิตภัณฑ์จากมันสําปะหลังที่มีการค้าหลักอยู่ในตลาดโลก ได้แก่ ผลิตภัณฑ์แป้งแปรรูป มันสําปะหลังเส้นและ
อัดเม็ด สําหรับผลิตภัณฑ์แป้งมันสําปะหลังมีผู้ส่งออกสําคัญ ได้แก่ ไทย และเวียดนาม ผู้นําเข้าหลักได้แก่ จีน 
อินโดนีเซีย ญี่ปุ่น ไต้หวัน และมาเลเซีย ส่วนผลิตภัณฑ์มันสําปะหลังเส้นหรืออัดเม็ดมีผู้ส่งออกสําคัญ ได้แก่ ไทย 
เวียดนาม และอินโดนีเซีย สําหรับประเทศไทยมันสําปะหลังนับเป็นพืชเศรษฐกิจที่สําคัญ มีปริมาณการผลิต
มากกว่า 20 ล้านตันในแต่ละปี มีการใช้ภายในประเทศประมาณร้อยละ 30 ส่วนที่เหลือส่งออกไปยังตลาดโลก 
จากข้อมูลที่ผ่านมา พบว่าประเทศไทยเป็นประเทศที่มีมูลค่าการส่งออกผลิตภัณฑ์จากมันสําปะหลังเป็นอันดับหน่ึง
ของโลกอย่างต่อเน่ือง ดังน้ันอุตสาหกรรมมันสําปะหลังจึงนับเป็นอุตสาหกรรมที่มีความสําคัญต่อประเทศเป็นอย่างมาก 

5.1 โซ่อุปทานของอุตสาหกรรมมันสําปะหลัง 
มันสําปะหลังเป็นวัตถุดิบที่มีความสําคัญและมีศักยภาพในการนําไปใช้ประโยชน์ได้หลากหลาย โซ่อุปทาน

ของอุตสาหกรรมมันสําปะหลังมีความเกี่ยวข้องกับบุคคลจํานวนมาก เมื่อพิจารณาภาพรวมตลอดโซ่อุปทาน ต้ังแต่
ต้นนํ้า (Upstream) จนถึงปลายนํ้า (Downstream) ดังแสดงในรูปที่ 8 และจากรูปที่ 8 สามารถสรุปบทบาทของผู้
ที่เก่ียวข้องในโซ่อุปทานของอุตสาหกรรมมันสําปะหลังได้ดังแสดงในตารางที่ 10  

 

รูปที่ 8 โซ่อุปทานของอุตสาหกรรมมันสําปะหลัง 
 

 



 3

G

สํ

ต

ต

อ
แ

 

36  

G-SCLM: Gre

ํานักโลจิสติกส

ตารางที ่10 ร

ช่วงวัฏจักรชี

ต้นน้ํา 

อุตสาหกรรม
แปรรูปขัน้ต้น

 

een Supply 

ส์  

ายละเอียดขอ

ชวิีต ผู้

เ

พ่อ

 
น 

อุตสาห

อุต
มั

อุต
แป้งม

อุต
ก
เอ

 Chain Logis

องผู้มีส่วนเก่ีย

เก่ียวข้อง 

กษตรกร 

ค้าคนกลาง 
ลานมัน 

หกรรมมนัเสน้

ตสาหกรรม 
มันอัดเม็ด 

ตสาหกรรม 
มันสําปะหลัง 

ตสาหกรรม 
การผลิต 
อทานอล 

ผู้ขนส่ง 

stics Manage

วข้องในโซ่อุป

เ กษต ร
บํารุงรักษ
คุณภาพป้

ลานมันจ
สําปะหลัง

น 

การผลิตม
เข้าเครื่อ
จากน้ันน
นําไปใช้เป็
สัตว์ หรอื
การผลิต
รูปเพ่ือลด
ในการลด
จะนําไปจ

 

แป้งมันสํ
สดโดยไ
(Native 
เป็นอาห
การผลิตแ
เอทานอล
ย่อยสลา
เส้นให้เป็
ยีส ต์  เ พื
จ า ก น้ั น
แอลกอฮ
99.8% 
ผลิตขึ้นนี
หรือนํ้ามั
การใช้นํ้า
ผู ้ขนส่งจ
ขั ้นต้นเข้
ผู ้บร ิโภค
กระจายสิ

ement for C

ปทานของอุตส

บทบาทใ

ก ร จ ะ เ ป็ น ผ
ษา และจัดห
ป้อนเข้าสู่อุตส

จะทําหน้าที่รั
ังและขนส่งไป

มันเส้นทําได้โ
องโม่มันเส้น
นําไปตากแด
ป็นวัตถุดิบใน
อเอทานอล 
มันอันเม็ดทํา
ดขนาดและป
ดค่าใช้จ่ายใน
จําหน่ายเป็นอ
สําปะหลังสกัด
ไม ่ม ีการด ัด
 Starch) ซึ่
หารได้โดยตร
และแปรรูปผ
ลที่ผลิตจากมั
ายแป้งในหัวม
ป็นนํ้าตาลกลู
พ่ือ เปลี่ ยนกล
น นํ า ไ ป ก ร อ
ฮอล์ไร้ นํ้า ห
ปัจจุบันมีควา
น้ีไปใช้ผสมนํ้
ันดีเซล (Dies
ามันเช้ือเพลิงโ
จะทําหน้าที ่ข
ข้าสู ่อุตสาหก
คและผู ้จ ัดจํ
สินค้า ได้แก่ 

Cassava Indu

สาหกรรมมันสํ

ในโซ่อุปทาน 

ผู้ คั ด เ ลื อ กพ
าหัวมันสําปะ

สาหกรรม 

ับซื้อและรวบ
ปให้โรงงานเพ่ือ

โดยนําหัวมันสํ
นเพ่ือให้ ไ ด้มั
ดให้แห้งมัน
การผลิตมันอั

าได้โดยนํามัน
ปริมาตรลง เพื
นการขนส่งมัน
อาหารสัตว์ 
ดได้จากหัวมั
แปร  เร ียกว

ซึงสามารถนําไ
ง หรือใช้เป็น
ลิตภัณฑ์อ่ืนๆ
ันสําปะหลังทํ
มันสําปะหลัง
ลูโคสแล้วนําไ
ลู โคสเ ป็นแ
ง แ ล ะ ก ลั่ น

หรือแอลกอฮ
ามต้องการนํา
นํ้ามันเบนซิน
sohol) เพ่ือ
โดยรวม 
ขนส่งผลิตภัณ
กรรมต่อเนื่อ
ําหน ่ายโดย

 ค้าส่ง และค้า

ustry 

สาํปะหลัง 

 

พั น ธ์ุ  ปลู ก 
ะหลังสดที่มี

บรวมหัวมัน
อแปรรูป 

สําปะหลังสด
มันช้ินเล็กๆ 
เส้นที่ได้จะ
ัดเม็ดอาหาร

นเส้นมาแปร
พ่ือประโยชน์
นอัดเม็ดที่ได้

ันสําปะหลัง
ว ่า  แป ้งด ิบ 
ไปใช้บริโภค
นวัตถุดิบใน
ๆ 
ทําได้โดยการ
งสดหรือมัน
ไปหมักโดย
อลกอฮอล ์
เ พ่ื อ ใ ห้ ไ ด้

ฮอล์บริสุทธ์ิ 
าเอทานอลที่
 (Gasohol) 
อลดปริมาณ

ัณฑ์แปรรูป
งหรือไปยัง
ผ ่านระบบ
าปลีก  

ผลผลติ

 

หัวมันสําปะ

 
มันเส้

มันอัด

 
แป้งมันสํา

 

 

 

เอทานอล
เอทิลแอล
(Ethyl alc

ผลิตภัณฑ์
ขั้นต้

ตที่ได้ 

ะหลังสด 

สน้ 

เม็ด 

ปะหลัง 

ลหรือ
กอฮอล ์
cohol) 

แปรรูป
้น 



 

ตารางที

ช่วงวัฏ

อุตสาห
ต่อเนือ่

 

ก

ที่ 10 รายละเ

ัฏจักรชีวิต 

หกรรม
อง 

ารจัดการโลจิ

เอียดของผู้มสี่

ผู้เก่ียวข้

อุ

อุตสาหก
แป้งดัดแ

(Modified S

อุตสาหกรร

อุตสาหก
ผงชูรส

อุตสาหกรรม

อุตสาหก
สารให้ความ

จสิติกส์และโซ่

สวนเก่ียวข้องใ

ขอ้ง 

อุตสาหกรรมที

รรม 
แปร 
 Starch) 

กา
จะ
คุณ
เช่
ไป
ขอ
ซึ่ ง
(Pr
เป็
เป็
เป็

รมสาคู 

กา
เค
นํา
สา

รรม 
ส 

ผง
ผ่า
เอ
ชนิ
ปฏิ

มไลซีน 

แอ
สร้
สัง
ใน
แอ
สาํ
ชนิ
จลุิ

รรม 
มหวาน 

สา
สํา
นํ้า
เช่
แล

 

อุปทานสีเขียว
 

ในโซ่อุปทานข

บท

ที่ใช้แป้งมันสํ

ารผลิตแป้งดัด
ะนําแป้งดิบม
ณสมบัติที่ต้อง
น การปรับป

ปผ่านกระบวน
องแป้ง เช่น D
ง ทํ า ใ ห้ ค ว า
regelatinizat

ปนกาวทันทีเมื
นการใช้สารเค
นต้น 
ารผลิตสาคูทํ
รื่องเขย่าให้
าไปร่อนเพ่ือค
าคูแห้ง 
งชูรสผลิตได้จ
านกระบวนก
นไซม์แล้วนํา
นิด และอาหา
ฏิกิริยากับโซด
อล-ไลซีนเป็น
ร้ า ง โปร ตีนข
งเคราะห์ได้เอ
นอาหารสัตว์เพ
อล -ไ ลซี นผ
าปะหลังให้เป็น
นิด เพ่ือใช้เป็น
ลนิทรีย์ชนิดที่ส
ารให้ความหว
าปะหลังให้มี
าตาลต่างๆ เ
น อุตสาหกร
ละยา 

   

วสาํหรับอุตสา

ก

ของอุตสาหกร

ทบาทในโซ่อุป

าํปะหลังเปน็

ดแปร หรือ M
มาปรับปรุงคุณ
งการนําไปใช้ง
รุงคุณสมบัติโ
นการเพ่ือเปลี

Degradation 
า ม เ ห นี ย ว
tion) และทําใ
มื่อถูกนํ้าเย็น
คมีในการเปลี่ย

ทําได้โดยนําแ
้แป้งจับกันเป
คัดขนาดและ

จากการนําแป้
ารย่อยเป็นน
าไปหมักร่วม
ารอ่ืนๆ จนได้
ดาไฟให้ตกผลึ
นกรดอะมิโนท
ของสั ต ว์ซึ่ ง
อง จึงจําเป็นต้
พ่ือปรับปรุงคุ
ลิ ต โ ดยการ
นนํ้าตาลกลูโค
นแหล่งคาร์บอ
สามารถผลิต 
วานผลิตได้จา
มีขนาดเล็กล
พ่ือนําไปใช้ใน
รมขนมหวาน

 

าหกรรมมันสํ

กรมอุตสาหกร

รมมันสําปะห

ปทาน 

วัตถุดิบหลักใ

Modified S
ณสมบัติให้ได
งานในอุตสาห
โดยการนําแป
ลี่ยนแปลงโม
 หรือ Conve
ข อ ง แ ป้ ง ล
ให้แป้งมีคุณส

น (Derivative
ยนโมเลกุลขอ

แป้งมาขึ้นรูป
ป็นเม็ดๆ จา
ะอบแห้ง เป็น

ป้งมันสําปะห
นํ้าตาลกลูโคส
มกับแบคทีเรี
้ที่ จากนั้นนํา
กเป็นผงชูรส 
ที่จําเป็นต่อก
สัต ว์ ไม่ สาม

ต้องผสมแอล-ไ
คุณภาพของอ
ร เปลี่ ยนแ ป้
คสด้วยเอนไซ
อนในการเพาะ
 แอล-ไลซีนได้
ากการย่อยแป
ลงเป็นหน่วย
นอุตสาหกรร
น ลูกกวาด ยา

      

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

หลัง (ต่อ) 

ผล

ในการแปรรูป

tarch 
ด้ตาม
หกรรม 
ป้งดิบ
เลกุล

ersion 
ด ล ง

สมบัติ
es) ซึ่ง
องแป้ง 

แป

ปด้วย
ากน้ัน
นเม็ด

หลังไป
สด้วย
ยบาง
ไปทํา

 

ห
โซเดี
(Mo

glu
การใช้
มารถ
-ไลซีน
อาหาร
ป้ งมั น
ม์บาง
ะเลี้ยง
ด้ 

แ

ป้งมัน
ยของ
รมอ่ืน 
าสีฟัน 

กลู
ก

กลโู
ซอร์

ไฮ

           

ละการเหมืองแ

ลผลิตที่ได้ 

ป 

ป้งดัดแปร 

สาคู 

ผงชูรส 
หรือโมโน
ยมกลูตาเมต 

onosodium 
utamate) 

แอล-ไลซีน 

ลโูคสเหลว 
กลูโคสผง  
โคสผงแห้ง 
ร์บิทอล และ 
ฮฟรักโตส  

37 
 

 

แร่ 

 

 



 3

G

สํ

ต

อ
ต

 

 

 

38  

G-SCLM: Gre

ํานักโลจิสติกส

ตารางที ่10 ร

ช่วงวัฏจักรชี

อุตสาหกรรม
ต่อเนื่อง (ต่อ

 

 

 

een Supply 

ส์  

ายละเอียดขอ

ชวิีต ผู้

) 

อุต
พลาส

ทา

อุต
สาร

โพลิเม

อุต
ไซโค

อุต

อุต
ก

 Chain Logis

องผู้มีส่วนเก่ีย

เก่ียวข้อง 

ตสาหกรรม 
สติกที่สลายได้
างชีวภาพ 

ตสาหกรรม 
รดูดน้ํา หรือ  
มอร์ดูดซึมน้ํา 

ตสาหกรรม 
คลเดกซ์ตรนิ 

อุต

ตสาหกรรม 
สิ่งทอ 

ตสาหกรรม
กระดาษ 

stics Manage

วข้องในโซ่อุป

้   

การผลิตพ
มันสําปะ
อาหารต่า
หรื อโดย
กระบวนก
เป็นกลู โ
แบคทีเรี
กระบวน
ซึ่งย่อยสล
รูปและใส
ที่ย่อยสลา

    
 

สารดูดนํ้า
กระบวน
โพลิเมอร์
เท่าจนถึง
ด้านอนาม

 

ไซโคลเดก
รักษาสภ
เสถียรแล
และใช้กํา
สามารถ
หลากหลา

ตสาหกรรมที่ใ

อุตสาหกร
ใยผ้าให้ลื
ติดกัน แล
แป้งประม
อุตสาหก
และเคลือ
จะใช้แป้งป

ement for C

ปทานของอุตส

บทบาทใน

พลาสติกชีวภ
หลังมาขึ้นรูป
างๆ เพ่ือช่วยล
ยการนําแป้ง
การแซคคาริฟิ
โคสเหลว  แ
รียจนได้เป็น
การพอลิเมอ
ลายได้ทางชีว
ส่สารปรุงแต่งจ
ายได้ทางชีวภ
าผลิตจากแป้
นการต่างๆ ให
ร์ที่สามารถดูด
งหลายร้อยเท
มัยทางการแพ
กซ์ตรินเป็นผลิ
าพรส กลิ่น ล
ละเพ่ิมการล
าจัดสารที่ไม่
นําไปใช้ในอ
าย 

ใช้แป้งมันสาํป

รรมสิ่งทอนําแ
ลื่นและเรียบ
ละทําให้พิมพ์ล
มาณร้อยละ 1
กรรมกระดาษ
อบกระดาษ ช
ประมาณร้อยล

Cassava Indu

สาหกรรมมันส

นโซ่อุปทาน 

ภาพทําได้โดย
ป และผลิตเป็
ลดมลภาวะแก
งมันสํ าปะห
ฟิเคช่ันโดยเอ
ล้วนําไปหมั

นกรดแลคติก
ร์ไรเซช่ันจะไ

วภาพ จากน้ัน
จะได้เป็นผลิต

ภาพ 
งมันสําปะหลั
ห้ได้ผลผลิตอ
ดซึมของเหลวไ
ท่าของนํ้าหนัก
พทย์ 
ลิตภัณฑ์ที่นํา

 ลดการระเหย
ละลายของสา
ต้องการออก
อุตสาหกรร

ปะหลังเปน็วัต

แป้งดัดแปรไป
บเพ่ือช่วยให้
ลายได้สมํ่าเสม
1 ของน้ําหนัก
ษใช้แป้งเป็นต
ช่วยให้กระดา
ละ 5 ของน้ําห

ustry 

สําปะหลัง (ต่อ

 

ยการนําแป้ง
นภาชนะใส่
ก่สิ่งแวดล้อม 
หลั งไปผ่ าน
อนไซม์จนได้
มัก ด้วยเ ช้ือ
ก และผ่าน
ได้เป็น PLA 
นจึงนําไปขึ้น
ตภัณฑ์ต่างๆ 

ลังนํามาผ่าน
ออกมาเป็น 
ได้ต้ังแต่ 15 
ก นิยมใช้ใน

มาใช้ในการ
ย เพ่ิมความ
ารบางชนิด 
กจากระบบ
มต่างๆ  ได้

ตถุดิบประกอ

ปเคลือบเส้น
เส้นด้ายไม่
มอ โดยจะใช้
ด้าย 
ตัวประสาน
ษเรียบ โดย

หนักกระดาษ 

อ) 

ผลผลิตที

พลาสติกชีว

 สารดูดน้ํา 
โพลิเมอร์ดู

ของเหล

ไซโคลเดกซ

อบ 

เส้นใยผ้

 
กระดาษ

ที่ได้ 

วภาพ 

 หรือ 
ดูดซึม
ลว 

ซ์ตรนิ 

ผา้ 

ษ 



 

ตารางที

ช่วงวัฏ

อุตสาห
ต่อเนือ่

การใช
การจัด

ผลิ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ก

ที่ 10 รายละเ

ฏจักรชีวิต 

หกรรม
อง (ต่อ) 

ช้งานและ
ัดการซาก
ตภัณฑ์ 

ารจัดการโลจิ

เอียดของผู้มสี่

ผู้เก่ียวข้อ

อุตสาหกรร
ไม้อัดและก

อุตสาหกรร
อาหารแล
เครื่องด่ืม

ผู้ขนส่ง 

ผู้จัดจําหน่

ผู้บริโภค

ผู้รับกําจัดซ

จสิติกส์และโซ่

สวนเก่ียวข้องใ

อง 

รม 
กาว 

อุตสา
สารเค
ให้ติด
0.4 กิ

รม 
ละ
ม 

อุตสา
ข้น ส
อาหา

 
ผู้ขนส
ผู้จัดจํ

าย จําหน

ค 
ผู้บริโ
จากก

ซาก 
ผู้รับกํ
ซากที

อุปทานสีเขียว
 

ในโซ่อุปทานข

บทบ

าหกรรมไม้อั
คมีต่างๆ ทําเ
กันเป็นไม้อัด 

กิโลกรัม 
าหกรรมอาหา
ร้างลักษณะเ
รคงสภาพตาม
ส่งทําหน้าที่ข
จาํหน่าย 

น่ายหรือกระจ

โภคเป็นผู้ใช้ง
การใช้งานผลติ
กําจัดซากจะทํ
ที่เกิดจากการใ

   

วสาํหรับอุตสา

ก

ของอุตสาหกร

บาทในโซอุ่ปท

ด ใช้แป้งมัน
ป็นกาว เพ่ือใ
 ไม้อัด 1 แผ่น

ารใช้แป้งเป็นต
งาวาว เพ่ิมป
มที่ต้องการ 
ขนส่งสินค้าไป

ายผลิตภัณฑ์ไ

านผลิตภัณฑ์
ตภัณฑ์ 
ําหน้าที่บําบัด
ใช้งานผลิตภัณ

 

าหกรรมมันสํ

กรมอุตสาหกร

รมมันสําปะห

ทาน 

สําปะหลังผส
ใช้ในการประ
น จะมีแป้งปร

ตัวเพ่ิมความเ
ริมาณและใช้

ปยังผู้บริโภค

ไปสู่ผู้บริโภค 

ฑ์และก่อให้เกิ

ด/กําจัดหรือรีไ
ณฑ์ 

      

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

หลัง (ต่อ) 

ผ

สมกับ
ะกบไม้
ะมาณ 

ไม

หนียว
ช้ทําให้

ค และ

ผลิต
 

ดซาก ซาก

ไซเคิล

           

ละการเหมืองแ

ผลผลิตที่ได้ 

ม้อัดและกาว 

อาหารและ
เครื่องด่ืม 

ตภัณฑ์สําเรจ็รู

กจากการใช้งา
ผลิตภัณฑ์ 
ผลิตภัณฑ์ 
รีไซเคิล 
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5.2 การจัดกา
5.2.1 การจัดก

กิจกร
งแวดล้อมที่
ตสาหกรรมมั

(1) กา
(2) กา
(3) กา
(4) กา
ดังน้ัน

ะพิจารณากร

รูปที

การจั
ันสําปะหลัง 
องการจัดการ

 
 
 
 
 
 
 
 

een Supply 

ส์  

ารโซ่อุปทาน
การโซ่อุปทาน
รรมในส่วนขอ
จะนํามาพิจา
ันสําปะหลังน้ั
ารวางแผนในไ
ารจัดหาปัจจยั
ารจัดการในไร
ารขนส่งและจํ
น การจัดการโซ
รอบแนวทางดั

ที่ 9 กรอบการ

ัดการในแต่ล
 คือ ไร่มันสําป
รโซ่อุปทาน ได

 Chain Logis

นสีเขียวสาํห
นสีเขยีวสาํหรั
องต้นนํ้าที่เก่ีย
ารณาเพ่ือนํา
น้ัน ประกอบด้
ไร่  
ยในการปลูกมั
ร่  
จาํหน่ายผลผลิ
ซ่อุปทานสีเขีย
ังแสดงในรูปที

รจัดการไร่มนั

ะกระบวนกา
ปะหลัง สามา
ด้ดังตารางที ่1

stics Manage

หรับอุตสาห
รับต้นน้ําของ
ยวข้องกับกา
าเสนอแนวท
ด้วย 

มันสําปะหลัง  

ลติ 
ยวในส่วนของต
ที่ 9 

นสําปะหลังเพ่ือ

ารเพ่ือสนับส
ารถสรุปแนวท
11 

ement for C

หกรรมมันสาํ
อุตสาหกรรม
รจัดการโซ่อุ
างการจัดกา

 

ต้นนํ้า คือ ไร่ม

อโซ่อุปทานสี

นุนให้เกิดโซ่อ
ทางปฏิบัติเพ่ือ

Cassava Indu

าปะหลัง 
มมันสําปะหลัง
ปทานของมัน
ารที่เป็นมิตร

มันสําปะหลัง 

เขียวสําหรับอ

อุปทานสีเขีย
อการจัดการโ

ustry 

ง  
นสําปะหลัง 
กับสิ่งแวดล้อ

 โดยมีเกษตรก

อุตสาหรรมมนั

ว สําหรับต้น
โซ่อุปทานสีเขี

 และส่งผลกร
อมในโซ่อุปท

กรเป็นผู้ที่เกี่ยว

นสําปะหลัง 

นนํ้าของอุตสา
ขียวตามองค์ป

ระทบต่อ
ทานของ

วข้องน้ัน 

 

าหกรรม 
ประกอบ



 

ตารางที

กระบ
การวาง

การจัดห
ทรัพยา

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ก

ที่ 11 การจัดก

บวนการ 
งแผนในไร ่

หา
กร 

ารจัดการโลจิ

การไร่มันสําป

กิจ
การคัดเลือก

การวางแผน

การจัดหาต้น

การเลือกใช้
ได้แก่ ปุ๋ย ส
และศัตรูพืช

จสิติกส์และโซ่

ะหลังเพ่ือโซ่อ

จกรรม 
กพันธ์ุ 

นการปลูก 

นพันธ์ุ 

้ปัจจัยอ่ืนๆ 
ารกําจัดวัชพืช

ช 

อุปทานสีเขียว
 

อุปทานสีเขยีว

ช

   

วสาํหรับอุตสา

ก

วสําหรับอุตสา

แนวทา

วางแผนการค
เพ่ือให้ได้ผลผ

เลือกช่วงปลกู
วางแผนการ
ทรัพยากรที่จ
เงินทุนและระ
บันทึกข้อมูลก
ใส่ปุ๋ย ให้นํ้า ใ
และการจัดท
เกษตรกรสาม
สามารถวัดปร

คัดเลือกแหล
ในพ้ืนที่เพ่ือใ
สมบูรณ์ 
ควรจัดหาทอ่

พิจารณาเลือ
ทดแทนปุ๋ยเค
พิจารณาเลือ
กับสิ่งแวดล้อ
พิจารณาเลือ
จากแหล่งในพ

 

าหกรรมมันสํ

กรมอุตสาหกร

าหกรรมมันสํา

างปฏิบติัเพื่อโ

คัดเลือกพันธ์ุใ
ผลิตต่อไร่สูงแ

กที่เหมาะสมเพื
เพาะปลูกอย
จําเป็นต่อการ
ะยะเวลาที่เหม
การเพาะปลูก เ
 ให้สารควบคมุ
ทําบัญชีธุรกิจ
มารถวางแผน
ระสิทธิภาพกา

ล่ง และจัดหา
ให้ท่อนมันที่น

อนพันธ์ุในเวลา

อกใช้ปุ๋ยพืชสด
คมี 
อกใช้สารกําจั
อมน้อย 
กแหล่งจัดซื้อ
พ้ืนที่ 

      

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

าปะหลัง 

โซ่อุปทานสเีขี

ให้เหมาะสมกั
ละคุณภาพดี 

พ่ือเพ่ิมผลผลิต
ย่างเป็นระบบ
รเพาะปลูกล่ว
มาะสม 
เช่น พันธ์ุ วันแ
มวัชพืชและอ่ืน
จการเกษตรอ
การเพาะปลกู
ารดําเนินงานข

ท่อนพันธ์ุที่ส
นําส่งมายังไร

าที่เหมาะสมกั

ด ปุ๋ยหมัก หรื

จัดวัชพืช และ

อปัจจัยในการ

           

ละการเหมืองแ

ขยีว 

ับพ้ืนที่ปลูก 
 

ตมันสําปะหลัง
บเพ่ือเตรียมจั
วงหน้า ทั้งปริ

และเวลาที่เพาะ
นๆ ในแต่ละแ
อย่างง่าย ช่ว
กได้ดีย่ิงขึ้น รว
ของตนเองได้ 

สมบูรณ์ จากแ
ร่อยู่สภาพที่ดี

กับช่วงการปลู

รือปุ๋ยอินทรีย์

ะศัตรูพืชที่เป็

ปลูกมันสําปะ
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ตารางที ่11 ก

กระบวนกา
ารจัดการในไ

ารขนส่งและ
ําหนา่ย 

 

 

 

een Supply 

ส์  

ารจัดการไร่มั

าร 
ไร่ การป

การดู

การเก็

ะ การลํ

 Chain Logis

มันสําปะหลังเพ

กิจกรรม 
ลูก 

แล 

ก็บเกี่ยว 

าเลียงมันขึ้นร

stics Manage

พ่ือโซ่อุปทาน

 
เกษ
Pra
แล

รถ 

ement for C

สีเขยีวสําหรบั

แน
ษตรกรควรปฏิ
actice, GAP) 
ละได้มาตรฐาน

 ใ ช้ วิ ธีก
การลง
 เตรียม
 ตัดท่อน
 ใช้วิธีกา
 กําหนด
ทรงต้น

ใส่ปุ๋ยใน
 เลือกวิ
เฉพาะ
 ให้นํ้าก
เพ่ือให้ไ

กําหนด
อายุ ป ิ
 ใช้วิธีกา
 พิจารณ
ประสิท
อย่างมี

ควรจัด
ที่สุด 
 ควรจัด
ไม่ให้เกิ
สามาร
ตามทีก่

Cassava Indu

บอุตสาหกรรม

นวทางปฏิบติั
บัติตามหลักเก
ทั้งน้ีเพ่ือให้วัต
น ได้แก่ 

การที่ ดี ในก
ปลูก 
ดินให้มีสภาพ
นพันธ์ุให้มีขน
ารปักท่อนพัน
ดระยะห่างระ
นของพันธ์ุมันส

นปรมิาณและ
วิธีการกําจัด
ที่จําเป็น 
กับต้นมันใน
้ได้ผลผลิตมาก

ดช่วงเวลาเก็บ
ริมาณผลผลิต
ารเก็บเกี่ยวที่
ณาเลือกใช้เค
ทธิภาพสูงแล
ีประสิทธิภาพ

ดเรียงหัวมันขึ้

ดเรียงหัวมันใน
กิดการตกหล่
รถบรรทุกได้ป
กฎหมายกําหน

ustry 

มมันสําปะหลงั

ติเพื่อโซ่อุปทา
กษตรดีที่เหมาะ
ตถุดิบมันสําปะ

ารจั ด เ ก็บรั

พที่เหมาะสมก่
าดที่เหมาะสม
นธ์ุที่ถูกต้อง 
ะหว่างต้นให้เ
สําปะหลังที่ใช้

ะเวลาที่เหมาะ
ดวัชพืชโดยไ

ปริมาณและ
ก และคุณภาพ

บเก่ียวที่เหมา
ต และเปอร์เซ็
เหมาะสม เพ่ื
ครื่องเก็บเก่ีย
ละมีอัตราการ
พ 

ขึ้นรถขนส่งเพื

นรถขนส่งอย่
นระหว่างการ
ปริมาณมาก โ
นดสําหรับรถ

ง (ต่อ) 

านสเีขียว 
ะสม (Good A
ะหลังมีคุณภาพ

รั กษาท่อนพั

อนการปลูก 
มก่อนลงปลูก 

เหมาะสมกับ
ช้และวิธีการเก็

ะสม 
ไม่ใ ช้สารเคมี

ะช่วงเวลาที่ เ
พดี 

ะสม โดยพิจา
ซ็นต์แป้งในหัว
อให้ได้หัวมันค
ยวหัวมันสําป
รสูญเสียตํ่าแ

พ่ือนําไปจําหน

างมีประสิทธิ
รขนส่ง และจั

 โดยไม่เกินกว
แต่ละขนาด 

Agricultural 
พสม่ําเสมอ

พัน ธ์ุ ก่อน 

 
 

สภาพดิน 
ก็บเกี่ยว 

มี หรือใช้

หมาะสม 

ารณาจาก
มัน 
คุณภาพดี 
ปะหลังที่มี
ละใช้งาน

น่ายให้เร็ว

ธภาพ เพ่ือ
จัดเรียงให้
ว่านํ้าหนัก



 

ตารางที

กระบ
การขนส
จําหนา่

 

 

 

ก

ที่ 11 การจัดก

บวนการ 
ส่งและ
ย (ต่อ) 

สําหรับรายล
1) การวางแ

การวางแผน

เกษตรกรค
ประกอบ แล
เน่ืองจากพัน
เกษตรศาสต

การวางแผน

การเลือกช่ว
การปลูกมันส
มีนาคม) จ
(ตุลาคม-พฤศ
เน่ืองจากปริ

การวางแผน
การวางแผน
ทั้งปริมาณเงิ
ที่เพาะปลูก 
อย่างง่ายจัด
ประสิทธิภาพ
ฝึกอบรมให้เ
ใช้ประโยชน
ซึ่งข้อมูลที่จัด
 
 

ารจัดการโลจิ

การไร่มันสําป

กิจ
การขนส่ง 

ละเอียดของแ
แผนในไร ่

นคดัเลือกพนั

วรทดลองปลู
ละเมื่อต้องกา
นธ์ุมันสําปะห
ตร์ 50 และพัน

นการปลูก 

งเวลาในการป
สําปะหลังจําเป็
จะให้ผลผลิตสู
ศจิกายน) จะ
รมาณนํ้าฝนคอ่

นการเพาะปลกู
นการเพาะปลู
งินทุนและระย
 ใส่ปุ๋ย ให้นํ้า ใ
ดเป็นสิ่งสําคัญ
พการดําเนินง
เกษตรกรได้เรี
น์ในการประเ
ัดเก็บยังเป็นป

จสิติกส์และโซ่

ะหลังเพ่ือโซ่อ

จกรรม 

ต่ละแนวทาง 

ธุ ์

ลูกพันธ์ุต่างๆ
รปลูกพันธ์ุให
หลังใหม่ๆ อ
นธ์ุระยอง 5 จ

ปลูกที่เหมาะส
ป็นต้องได้รับนํ้า
สูงที่สุด และก
ะให้ผลผลิตลด
อนข้างน้อยสง่

กอย่างเป็นระ
ลูกอย่างเป็นร
ยะเวลาที่จะต้
 ให้สารควบคุม
ญที่จะช่วยให้เก
งานของตนเอ
รียนรู้วิธีการว
เมินผลการดํา
ประโยชน์ต่อเก

อุปทานสีเขียว
 

อุปทานสีเขยีว

 สามารถอธิบ

ๆ เองโดยอาจ
หม่ให้ทดลองป
าจเหมาะสม
จะเป็นพันธ์ุที่ใ

สมเพ่ือเพ่ิมผล
าฝนมากที่สุดใ
การปลูกในช่ว
ดตํ่าลงมาตามล
งผลต่อการงอ

บบ 
ระบบเพ่ือเตรี
้องจัดเตรียม 
มวัชพืชและอ่ืน
กษตรกรสาม
งได้ ซึ่งภาครั
างแผนอย่างเ
าเนินงานของ
กษตรกรคนอ่ืน

   

วสาํหรับอุตสา

ก

วสําหรับอุตสา

แนวทางป

ควรพิจาณาเลื
ผลผลิตหัวมัน
รถอีแต๋น รถก
ควรมีการใช้ต
เพ่ือป้องกันก
ควรเลือกจํา
อุตสาหกรรม
เหมาะสม ไม่

บายเพ่ิมเติมได้

จใช้ข้อมูลที่นั
ปลูกในปริมาณ
กับพ้ืนที่ปลูก
ให้ผลผลิตสูงใน

ลผลิตมันสําปะ
ในช่วงอายุ 3-1
งต้นฤดูฝน 
ลําดับ การปลู
กของท่อนพัน

ยมจัดหาทรัพ
การบันทึกข้อ
นๆ ในแต่ละแป
ารถวางแผนก
ัฐหรือหน่วยง
เป็นระบบครบ
งตนเอง รวม
นๆ อีกด้วย 

 

าหกรรมมันสํ

กรมอุตสาหกร

าหกรรมมันสํา

ปฏิบติัเพื่อโซ่อ

ลอืกขนาดขอ
นที่เก็บเก่ียว เ
กระบะ 4 ล้อ 
ตาข่ายหรือผ้า
ารตกหล่นขอ
หน่ายหัวมันใ

มโดยพิจารณา
อยู่ห่างไกลเกิ

ด้ดังน้ี 

นักวิชาการแล
ณไม่มากก่อนแ
กเฉพาะบางพื
นเกือบทุกสภ

ะหลัง 
2 เดือน การป
(เมษายน-พฤ

ลูกในช่วงฤดูร้อ
นธ์ุ  

พยากรที่จําเป็
อมูลการเพาะป
ปลง) และกา
การเพาะปลูก
านที่เก่ียวข้อง
บวงจรและเรีย
ทั้งการวางแผ

      

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

าปะหลัง (ต่อ) 

อุปทานสเีขีย

งรถที่เหมาะส
 เพ่ือลดจํานวน
 หรือรถบรรทุ
าใบข้างรถที่ใช
องหัวมันหรือเศ
ให้กับลานมัน
าจากระยะทา
กินไป 

ละหน่วยงาน
แล้วจึงขยายพื
พ้ืนที่เท่าน้ัน 
าพแวดล้อม 

ลูกในช่วงฤดูร้
ฤษภาคม) แ
อนและปลายฤ

ป็นต่อการเพา
ปลูก (เช่น พัน
รจัดทําบัญชีธุ

กได้ดีย่ิงขึ้นรวม
งควรให้การส
ยนรู้การนําข้อ
ผนเพาะปลูก

           

ละการเหมืองแ

 

ว 

สมกับปริมาณ
นเที่ยวว่ิง เช่น
ทกุ 6 ล้อ 
ช้ขนส่งหัวมัน
ศษดิน 
นหรือโรงงาน
งการขนส่งที่

นต่างๆ แนะน
พ้ืนที่เมื่อเห็นผ
 โดยทั่วไปพัน
 

้อน (กุมภาพัน
และปลายฤดูฝ
ฤดูฝนมีข้อจํากั

าะปลูกล่วงหน
นธ์ุ วันและเวล
ธุรกิจการเกษต
มทั้งสามารถวั
สนับสนุนโดยจั
อมูลที่จัดเก็บม
กในรอบปีถัดไ
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2) กา

การจัด

 การคดั
เกษตร
จากแ
8-12 

 การจัด
ท่อนพั

การเลื

 การพิ
ปุ๋ยอิน
มันสํา
ใช้พืช
พืชตร
อินทรี
 การพิ
 การพิ

 

3) กา

การจัด
ทั้งน้ีเพ่ือให้วัต
ตสาหกรรมต่
ังน้ี 

การป

 การใช้
เมื่อจํา
สัมผัส
ศัตรูพื
 การเต
ในขั้น
มันสํา
ทุก 2 

 การตัด
ควรตัด

een Supply 

ส์  

ารจัดหาทรพัย

ัดหาต้นพันธุ ์

ดเลือกแหล่งจ
รกรควรมีวิธีใน
หล่งต่างๆ แล
 เดือน และคว

ดหาท่อนพันธ์ุ
พันธ์ุที่ได้มาต้อ

ลือกใช้ปจัจัยก

จารณาเลือกใ
นทรีย์ในรูปมูล
าปะหลัง ปุ๋ยมู
ชที่ เ ติบโตได้
ระกูลถั่วจะช่
รียวัตถุในดินให
จารณาเลือกใ
จารณาเลือกแ

ารจัดการในไร

ดการในไร่ เก
ตถุดิบมันสําป
ต่อเน่ืองและกา

ลูก 

ช้วิธีการที่ดีใน
าเป็นต้องมีกา
สดินเน่ืองจาก
พืช 
ตรียมดินให้มีส
นตอนการเตรี
ปะหลังเพ่ือเป็
 ปี)  

ดท่อนพันธ์ุให้
ัดท่อนพันธ์ุยา

 Chain Logis

ยากร 

 

จําหน่ายท่อนพ
นการคัดเลือก
ละจัดหาท่อนพ
วรจัดหาจากแ

ธ์ุให้ได้มาในเวล
องสามารถนําม

การผลิตอ่ืนๆ

ใช้ปุ๋ยพืชสด ปุ๋
ลสัตว์หรือปุ๋ย
มูลสัตว์ที่นิยมใ
เร็วมีศัตรูพืช
ช่วยบํารุงรักษ
ห้สูงอยู่เสมอ 
ใช้สารกําจัดศั
แหล่งจัดซื้อปัจ

ร ่

ษตรกรควรป
ปะหลังมีคุณภ
ารยอมรับคุณ

การจัดเก็บรกั
รเก็บท่อนพัน

กจะช่วยเพ่ิมอ

สภาพที่เหมาะ
รียมพ้ืนที่ปลู
ป็นปุ๋ย การใช้

ห้มีขนาดที่เหม
าวประมาณ 2

stics Manage

พันธ์ุและจัดห
กแหล่งจําหน่า
พันธ์ุที่สมบูรณ

แหล่งในพ้ืนที่ 

ลาที่เหมาะสม
มาปลูกได้เลย

ๆ  

ปุ๋ยคอก หรือปุ๋
คอกนั้นให้ผล
ใช้กันทั่วไป ได
ชน้อย ทนแล
ษาระดับควา
 
ัตรูพืช และวัช
จจัยในการปลู

ปฏิบัติตามหลัก
ภาพสมํ่าเสมอ
ณภาพผลิตภัณ

กษาท่อนพันธ์ุก
นธ์ุนานกว่า 15
อายุการเก็บข

ะสมก่อนการป
ก ควรมีการ
้ปุ๋ยพืชสดและ

มาะสมก่อนลง
20 เซนติเมตร 

ement for C

าท่อนพันธ์ุที่ส
ายท่อนพันธ์ุ โ
ณ์ ปราศจากโ
 เพ่ือให้ท่อนมัน

ม  
ย ไม่ควรเก็บท่

ปุยอินทรีย์อ่ืนๆ
ลที่ดีในการปรั
ด้แก่ มูลวัว มู
ล้ง และต้าน
ามอุดมสมบูร

ชพืชที่เป็นพิษ
ลกูมันสําปะหล

กเกษตรดีที่เห
อและได้มาต

ณฑ์จากลูกค้าใ

ก่อนการลงปล
5 วัน ควรเก็บ
องต้นพันธ์ุกา

ปลูก 
บํารุงดินให้มี
ะการโรยมูลไก

ปลูก 
 ให้มีจํานวนต

Cassava Indu

สมบูรณ์ 
โดยการเก็บข้อ
โรคและการทํ
ันที่นําส่งมายงั

ทอ่นพันธ์ุไว้นา

ๆ ทดแทนปุ๋ย
รับปรุงคุณภา
ลควาย มูลไก

นทานต่อการ
รณ์ของดินใน

ษกับสิ่งแวดล้อ
ลังจากแหล่งใ

หมาะสม (Goo
ตรฐาน ซึ่งจะ
ในต่างประเทศ

ลูก 
บต้นพันธ์ุรวม
ารเลือกใช้ปัจ

มีสภาพที่เหม
ก่รองพ้ืนแปล

ตาไม่น้อยกว่า 

ustry 

อมูลเก่ียวกับค
ทําลายของศัต
งไร่อยู่สภาพที

นเกินไป (เกิน

เคมี 
าพดิน และมีผ
ก่ และมูลเป็ด 
รทําลายโรค
นด้านธาตุอา

มน้อย 
ในพ้ืนที่ 

od Agricultu
ส่งผลถึงการ
ศด้วย โดยปร

เป็นกองวางต้ั
จจัยอ่ืนๆ ได้แ

มาะสม เช่น 
งปลูก (อัตรา

 5 ตาก่อนลงป

คุณภาพของท
รูพืชที่มีอายุป
ที่ดีและสมบูรณ

น 15 วัน) 

ผลต่อการเพิ่ม
 สําหรับปุ๋ยพืช
และแมลงได
หารพืชและ

ural Practice
รแปรรูปผลิต
ะกอบด้วยแน

ั้งไว้ในแปลงให
แก่ ปุ๋ย และส

 การไถกลบเ
 1 ตันต่อไร่ท

ปลูก 

ท่อนพันธ์ุ
ประมาณ 
ณ์ 

มผลผลิต
ชสดควร
ด้ดี เช่น  
ปริมาณ

e: GAP) 
ภัณฑ์ใน
นวปฏิบัติ

ห้โคนต้น
ารกําจัด

เศษซาก 
ทุกปีหรือ



 

 

 

 

 

 

ก

การปักท่อน
ในการปักท่อ
ยาวท่อน) (ก
เกิดหัวเพ่ิมเ
แล้วรากฝอย
รอยแผลที่ตา

การกําหนดร
ในดินที่มีควา
เพ่ือให้มันสํา
แต่ขนาดหัวจ
ทรงต้นของพั
สําหรับพันธ์ุร
(วรยุทธ, 25
ปลูกที่เหมาะ
ระยะปลูกมา

การดูแลต้น

การใส่ปุ๋ยใน
นอกจากการ
ตันต่อไร่ทุกปี
นอกจากน้ัน
ปริมาณสูงถึง
อย่างไรก็ตา
ค่อนข้างมาก

การเลือกวิธี
ในช่วง 1-4 
อาจใช้สารค
การกําจัดวัช

การให้น้ํากับ
การให้น้ําอย
ฝนทิ้งช่วงน
การให้น้ําน้ัน
อาจข้ึนอยู่กั
อาจให้เพียง
เพาะปลูกมัน
ได้มากต้นทุน
4-5 ปี (วิจาร

ารจัดการโลจิ

พันธ์ุที่ถูกต้อง
อนพันธ์ุ ควรต้ั
กรมวิชาการเก
พราะยังไม่มีห
ยที่เกิดจากรอ
า (โอภาษ, 25

ระยะห่างระหว
ามอุดมสมบูรณ
าปะหลังคลุมพื
จะเล็กลงซึ่งผล
พันธ์ุมันสําปะห
ระยอง 72 ระ

549) สําหรับวิ
ะสมเช่นกัน (วิ
ากนัก 

มัน 
นปริมาณที่เหม
รไถกลบเศษซ
ปีหรือทุก 2 
น การปลูกตา
ง 10-30 ตันต่อ
มต้นทุนรวมข
ก 

การกําจัดวัชพื
 เดือนแรกหลั
ควบคุมและกํา
ชพืช ขึ้นอยู่กับ

บต้นมันในปริม
ย่างเหมาะสมจ
าน เน่ืองจาก
นนอกจากจะช
ับปัจจัยเรื่อง
เดือนละ 1 ค
ันสําปะหลังที
นในการวางร
รณ์, 2550) 

จิสติกส์และโซ่

ง 
ต้ังตรงหรือเฉีย
กษตร, 2545
หลักฐานมากพ
อยแผลที่โคน
551 และสมศั

ว่างต้นที่เหมา
ณ์สูงควรใช้ระ
พ้ืนที่ได้เร็วและ
ลผลิตที่ได้อาจ
หลังที่ใช้ด้วย เช
ะยอง 90 และเ
วิธีการดูแลรัก
วิจารณ์, 2550

มาะสมและใน
ซากมันสําปะห
 ปี) ในขั้นตอ
ามวิถีชีวภาพ
อไร่ ขณะที่การ
ของการปลูกมั

พืชโดยไม่ใช้สา
ังปลูกควรดูแล
าจัดวัชพืชได้ 
บปริมาณวัชพื

มาณและช่วงเ
จะช่วยเพ่ิมปริ

กหากมันสําปะ
ช่วยเพ่ิมปริมา
คุณสมบัติขอ
รั้ง หรือแล้วแ
ที่อยู่ใกล้แหล่ง
ะบบจะมีค่าป

อุปทานสีเขียว
 

ยงเล็กน้อยแล
5; วิจารณ์, 25
พอว่าจะช่วย
ท่อนพันธ์ุจะพ

ศักด์ิ, 2551 อ้

าะสม 
ยะปลูกให้ห่าง
ะลดปัญหาวัช
จไม่จําเป็นต้อง
ช่น พันธ์ุระยอ
เกษตรศาสตร์ 
ษามันสําปะห
0) ซึ่งหากใช้แ

เวลาที่เหมาะ
หลัง การใช้ปุ๋ย
นการเตรียมพื

พให้ผลผลิตดี
รปลูกมันสําปะ
มันสําปะหลังแ

ารเคมี หรือใช้
ลให้มีวัชพืชน้อ
 แต่ควรเลือก
ชในแปลง (วิจ

เวลาที่เหมาะส
ริมาณผลผลิต
ะหลังขาดนํ้าจ
าณผลผลิตแล้
งดิน พันธ์ุ แล
แต่สภาพความ
งน้ําอาจติดต้ัง
ประมาณ 7,0

   

วสาํหรับอุตสา

ก

ะปักให้ลึกปร
550) ไม่ควรใ
เพ่ิมผลผลิตได
พัฒนาเป็นหัว
างถึงโดยวรรณ

ง แต่ถ้าดินมีค
ชพืช การปลูกร
งสูงเสมอไป (วิ
อง 5 ควรมีระย
 50 ควรมีระย
หลังในแปลงแ
แรงงานคนในก

สม 
ยพืชสดและก
พ้ืนที่ปลูกแล้ว
และคาดว่าจ
ะหลังแบบด้ังเดิ
แบบวิถีชีวภาพ

ช้เฉพาะที่จําเป็
อย โดยการใช้
กใช้ในปริมาณ
จารณ์, 2550)

สม 
ตต่อไร่ได้ โดย
จะหยุดการเจ
ล้วยังทําให้เปอ
ละการจัดการ
มแห้งแล้งในเข
ั้งระบบน้ําหย
000-10,000 

 

าหกรรมมันสํ

กรมอุตสาหกร

ะมาณ 10 เซ
ใช้เทคนิคเฉือน
ด้จริงดังที่ได้มี
วสะสมอาหา
ณภา และคณ

วามอุดมสมบู
ระยะถี่จะทําใ
วิจารณ์, 254
ยะห่างระหว่าง
ยะห่างระหว่าง
และวิธีการเก็บ
การดูแลและเก็

การโรยมูลไก่ร
ว ควรมีการให้
ะสามารถเพ่ิ

ดิมนั้นจะให้ผลผ
พยังสูงกว่าต้น

ป็น 
ช้จอบถากหรือ
ณที่เหมาะสม 
)  

เฉพาะอย่างยิ
จริญเติบโตแล
อร์เซ็นต์แป้งใ
รของเกษตรก
ขตพ้ืนที่นั้นๆ 
ยดหรือแบบหั
 บาทต่อไร่ 

      

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

ซนติเมตร (คร่ึ
นตาข้างของท
มีการกล่าวอ้า
รได้ดีกว่าราก

ณะ, 2551) 

รณ์ตํ่าควรใช้ร
ให้จํานวนหัวต
6) นอกจากนี้
งต้นไม่น้อยกว่า
งต้นประมาณ 
บเก่ียวที่จะใช้ก
ก็บเก่ียวอาจไม

รองพ้ืนแปลงป
ห้ปุ๋ยเพ่ิมแก่มัน
มผลผลิตมัน
ผลิตเฉลี่ยประม
นทุนของการป

อรถไถเดินตาม
 สําหรับจํานว

ยิ่งในช่วงฤดูแ
ละการสะสมอ
ในหัวมันเพ่ิมขึ
กรด้วย การให้
 (โอภาษ, 255
หัวฉีดซึ่งจะทํา
และมีอายุกา

           

ละการเหมืองแ

งหนึ่งของควา
ท่อนพันธ์ุเพ่ือใ
งไว้ซึ่งตามหลั
กฝอยที่เกิดจา

ระยะปลกูทีถ่ีข่ึ
ต่อไร่เพ่ิมมากขึ้
นี้จะต้องคํานึงถึ
า 80 เซนติเมต
 100 เซนติเมต
ก็ส่งผลต่อระย
ม่จําเป็นต้องเว้

ปลูก (อัตรา 
นสําปะหลังด้ว
สําปะหลังให้
มาณ 4 ตันต่อ
ปลูกแบบด้ังเดิ

ม แต่หากจําเป็
วนคร้ังที่ต้องท

ล้งหรือในช่วง
อาหารในหัวมั
ขึ้นด้วย แต่ทั้ง
ห้น้ําในหน้าแล
51) ในเขตพ้ืน
าให้ประหยัดน
ารใช้งานนานถึ

45 
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การเก็

 การกํา
การเก็
12 เดื
หัวมัน
และไม
ที่ฝนช
และไ

 วิธีการ
หลังจ
ไว้ใน
เสียได

 การเลื
โดยพิ
(Villa

4) กา
เมื่อหัว

และมีเปอร์เซ็น

การจัด
 การจัด
ควรมี
การตก
กฎหม

การขน
 การเลื
ในการ
ผลผลิ
 การป้อ
รถที่ใช้
เพ่ือป้อ
 การเลื
เกษต
เฉพาะ

een Supply 

ส์  

ก็บเก่ียว 

าหนดระยะเว
ก็บเก่ียวผลผลิ
ดือนหลังปลูก 
นจะมีเปอร์เซ็
ม่ควรให้มันสํา
ชุกเน่ืองจากมั
ถกลบเพ่ือบําร

รเก็บเกี่ยวที่เห
จากตัดต้นเพ่ือ
แปลงแล้วจะท
ด้ 

ลอืกใช้เครื่องเก
พิจารณาหาแน
age Equipme

ารขนส่งและจํ
ัวมันถูกเก็บเกี
นต์แป้งลดตํ่าล

ัดเรียงหวัมันขึ
ดเรียงหัวมันขึ้
การแยกดินอ
กหล่นระหว่า
มายกําหนดสํา

นส่ง 
ลอืกชนิดรถขน
รขนส่งผลิตผล
ตหัวมันที่เก็บ
องกันการตกห
ช้ขนส่งหัวมัน 
องกันการตกห
ลอืกแหล่งจําห
รกรควรเลือก
ะราคารับซื้อหั

 Chain Logis

วลาเก็บเกี่ยวที
ลิตสามารถทํา
 หากยืดอายุก
ซ็นต์แป้งตํ่าล
าปะหลังมีอาย
มันสําปะหลังจ
รุงดินต่อไป (ก

หมาะสม 
อการเก็บเกี่ยว
ทําให้ปริมาณ

ก็บเกี่ยวหัวมนั
นวทางการจั
ent Pool) ที่

จําหน่าย 
ก่ียวแล้ว ควร
ลง 

ขึ้นรถ 
ขึ้นรถ ควรคํานึ
ออกจากหัวมั
งการขนส่ง แ
าหรับรถแต่ละ

นส่งหัวมันที่เห
ลจากไร่ หากใ
บเก่ียว เพ่ือลด
หล่นของเศษดิน
 ควรมีการป้อง
หล่นของหัวมั
หน่ายหัวมัน  
กจําหน่ายโดย
หัวมันของแต่ล

stics Manage

ที่เหมาะสม 
าได้ต้ังแต่มันสํ
การเก็บเกี่ยวน
ลง และมีปริม
ยุเกิน 18 เดือ
จะมีเปอร์เซ็น
กรมวิชาการเก

วควรรีบขุดหวั
ณแป้งในหัวมัน

นสําปะหลังที่มี
ัดต้ังศูนย์เพ่ือ
ปลูกมันสําปะ

รนําไปจําหน่า

นึงถึงการตกห
มันให้มากที่สุ
และจัดเรียงให้
ะขนาด 

หมาะสม  
ใช้การว่าจ้างร
ดจํานวนเที่ยววิ
นและหัวมัน 
งกันการตกหล่
ันหรือเศษดิน

 
ยพิจารณาจา
ละโรงงานหรือ

ement for C

สําปะหลังอายุไ
นานกว่า 12 เดื
มาณเย่ือใยม
อน นอกจากน้ั
นต์แป้งตํ่าและ
กษตร, 2545;

วมันสําปะหลัง
นลดลงเรื่อยๆ 

มีประสิทธิภาพ
อการใช้เครื่อ
ะหลังในพ้ืนที่ใ

ายให้เร็วที่สุด

หล่นได้ของหัวม
ดก่อน จากน้ั
ห้สามารถบรร

รถขนส่ง ควรพิ
ว่ิง เช่น รถอีแ

นของเศษดินแ
ระหว่างการข

กระยะทางก
อแต่ละลานมนั

Cassava Indu

ได้ 8 เดือน แ
ดือน จะให้ผล
ากไม่เหมาะ

น้ันในการเก็บเ
ะควรปล่อยให
; วิจารณ์, 255

งไปจําหน่ายทั
 อีกทั้งจุลินท ี

พ 
งมือและอุปก
ใกล้เคียง 

 เน่ืองจากหา

มันหรือเศษดิน
น้ันจึงจัดเรียง
รทุกได้ปริมาณ

พิจาณาเลือกข
แต๋น รถกระบะ

และหัวมัน แล
ขนส่ง 

ารขนส่งประ
น 

ustry 

แต่อายุเก็บเก่ีย
ลผลิตหัวมันสํา
สมต่อการผลิ
เก่ียวผลผลิตไ
ห้ใบและยอดม
50) 

ทนัที เพราะหา
รีย์จากภายน

กรณ์ร่วมกันภ

ากทิ้งไว้นานจ

นระหว่างการ
ขึ้นรถให้เป็น

ณมาก โดยไม่เ

ขนาดของรถที
ะ 4 ล้อ หรือร

ะควรมีการใช้

กอบ นอกเห

ยวที่เหมาะสม
าปะหลังสดเพิ
ลิตแป้งมันสํา
ไม่ควรเก็บเก่ีย
มันสําปะหลัง

ากทิ้งหัวมันสํา
อกจะทําให้หั

ภายในกลุ่มเก

จะทําให้เสื่อม

รขนส่ง การจัด
นระเบียบเพื่อ
เกินกว่านํ้าหนั

ที่เหมาะสมกับ
รถบรรทุก 6 ล

้ตาข่ายหรือผ้า

หนือจากการพิ

มที่สุดคือ 
พ่ิมขึ้นแต่
าปะหลัง  
ยวในช่วง
งคลุมดิน

าปะหลัง
หัวมันเน่า

กษตรกร 

คุณภาพ

ดเรียงที่ดี 
อป้องกัน 
นักตามที่

บปริมาณ
ล้อ 

าใบบุข้าง 

พิจารณา



 

มันสําปะ

ตารางที

การลด

การเลื
และใช

การเลื
สิ่งแวด

การใช้
ประสิ

การลด

การเลื

การขน
(บรรท

การลด
แหล่งใ

การลด

การเลื
ช่วงเว
ในหัวม

 

ตารางที
ที่เข้าร่ว

ก

จากข้อเสน
ะหลัง พบว่า ส

ที่ 12 แนวทา
และปริ

ก

ดปริมาณการใ

ลอืกชนิดปุ๋ยทีส่
ช้ในปรมิาณท่ี

ลอืกชนิดการใ
ดล้อมน้อยแล

ช้เครื่องจักรกล
ทธิภาพและเชื

ดความสูญเสยี

ลอืกใช้พันธ์ุทีใ่

นส่งอย่างมีประ
ทุกเต็มคนั) แล

ดระยะทางใน
ใกล้โรงงาน 

ดความสูญเสยี

ลอืกพันธ์ุ การ
วลาเก็บเก่ียวอ
มันสําปะหลัง

สําหรับการ
ที่ 12 น้ัน สาม
มโครงการ แล
 
 
 
 
 

ารจัดการโลจิ

นอแนะและแ
 สามารถลดผล

างการลดผลก
ริมาณการปลอ่

การปรับปรุงกิ

ใช้นํ้าและไฟฟ้

ส่งผลกระทบต
เหมาะสม 

ช้สารกําจัดศัต
ะใช้ในปรมิาณ

ล เช่น รถไถ ร
ช้ือเพลิงอย่าง

ยของหัวมนัใน

ให้ปริมาณผลผ

ะสิทธิภาพ โดย
ละลดจํานวนเ

นการขนส่ง โด

ย (ตกหลน่) ร

ดูแลรักษาต้น
อย่างเหมาะสม
มีค่าสูงที่สดุ 

ประเมินค่าก
มารถนําเสนอต
ละได้ผลดังแส

จสิติกส์และโซ่

แนวทางการ
กระทบด้านสิง่

ระทบด้านสิ่ง
อยก๊าซเรอืนก

กิจกรรม 

ฟ้าภายในไร่ 

ต่อสิ่งแวดล้อม

ตรูพืชที่ส่งผลก
ณที่เหมาะสม 

 รถเกี่ยวหัวมนั
ประหยัด 

นกระบวนการ

ผลิตต่อไร่สูง 

ยเพ่ิมปริมาณบ
เที่ยวว่ิง 

ยการเลือกซือ้

ระหว่างการขน

นมัน และการก
ม เพ่ือให้เปอร์
 

ารปล่อยก๊าซ
ตัวอย่างผลกา
สดงในตารางที

อุปทานสีเขียว
 

จัดการโซ่ อุป
งแวดล้อมจาก

แวดล้อมในโซ
ระจก 

มน้อย  

กระทบต่อ
 

น อย่างมี

รเก็บเกี่ยว 

 

รรทกุต่อเทีย่ว

อหัวมันจาก

นส่ง  

กําหนด
ร์เซ็นต์แป้ง 

ซเรือนกระจก
ารวิเคราะห์ภา
ที่ 13 

   

วสาํหรับอุตสา

ก

ปทานสี เขียว
กิจกรรมภายใ

ซ่อุปทานต้นนํ้

ปริ

ค่าการปล
หัวมันสําป

 

ปริมาณก
กระบวนก

ผลผลิตเพิ
กระจกจา
ลดลง 

กที่ลดลงจากก
ายใต้เง่ือนไขต

 

าหกรรมมันสํ

กรมอุตสาหกร

วสําหรับโซ่ อุ
ในไร่ได้ โดยสรุ

้ําของอุตสาหก

ผลจากการ
ริมาณการปลอ่

ล่อยก๊าซเรือน
ปะหลัง / 1 กิ

การปล่อยก๊าซ
การขนส่งลดล

พ่ิมขึ้น ปริมาณ
ากกระบวนผลิ

การปรับปรุงกิ
ต่างๆ โดยใช้ก

      

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

ปทานต้นนํ้า
รุปเป็นตัวอย่าง

กรรมมันสําป

ปรบัปรุงที่มีต
อยก๊าซเรือนก

กระจกของผล
กิโลกรัมลดลง 

เรือนกระจกจ
ลง 

ณการปล่อยก๊า
ลติต่อ 1 หน่ว

กิจกรรมต่างๆ
กรณีศึกษาขอ

           

ละการเหมืองแ

าอุตสาหกรร
งดังตารางที ่12

ะหลัง  

ต่อ 
กระจก 

ลผลิต 
 

จาก

าซเรือน
ยผลผลติ

ๆ ที่กล่าวมาใ
งโรงงานนําร่อ
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ตารางที ่13 ผ

ทางเลือก 

1 Ba

2 ค่า

3 ค่า

4 เปอ

5 ระ

 การป
Emission Fa
ีค่าการปล่อย
ันสําปะหลังที
ีการจัดการระ
ามารถลดค่าค

5.2.2 การจัด
มันสําป

การจั
ตสาหกรรมต่

นํามาพิจารณา
และอุตสาหกร

(1) กา
(2) กา
(3) กา
(4) กา
(5) กา

ดังน้ัน
ตสาหกรรมแ

ประเภทต่างๆ 

een Supply 

ส์  

ลการประเมนิ

รายละเอีย

ase Case (ปัจจุ

 EF ของหัวมัน 

 EF ของหัวมัน 

อร์เซ็นต์แป้งใน

ยะทางการขนส

รับปรุงกิจกร
ctor: EF) ลด
ยก๊าซเรือนกร
ที่มีเปอร์เซ็นต์แ
ะยะทางการข
คาร์บอนฟุตพ

ดการโซ่อุปท
ปะหลัง 

ัดการโลจิสติ
ต่อเน่ืองจากมัน
าเพ่ือนําเสนอ
รมต่อเน่ืองเห
ารวางแผนกา
ารจัดหาปัจจยั
ารผลิต  
ารส่งมอบผลติ
ารส่งคืนผลิตภ

น การจัดการ
แปรรูปขั้นต้น
 น้ัน จะพิจารณ

 Chain Logis

นคา่ปริมาณกา

ยด เป

จุบัน) 

 

 

หัวมัน 

ส่งวัตถุดิบ 

รมในโซ่อุปท
ดลง 5% จะสง่
ระจกลดลง 1
แป้งในหัวมันม
ขนส่งวัตถุดิบที
พริ้นท์ลงได้ 0.3

ทานสีเขียวสํ

กส์และโซ่อุป
นสําปะหลังน้ั
แนวทางการจั

หล่าน้ี ประกอบ
รดําเนินงาน  
ยในการผลิต  

ตภัณฑ์ 
ภัณฑ์/วัตถุดิบ

รโซ่อุปทานสี
นมันสําปะหลั
ณากรอบแนว

stics Manage

ารปล่อยก๊าซเรื

ปลี่ยนแปลง 

- 

- 5% 

- 15% 

+5% 

- 10% 

านต้นนํ้า เช่น
งผลให้ค่าคาร์
15% ค่าคาร์บ
มากขึ้น 5% จ
ที่มีประสิทธิภ
32% 

สําหรับอุตสา

ปทานเพ่ือเป็น
ั้น พบว่ากิจก
จัดการที่เป็นมิ
บด้วยกิจกรรม
 
 

บ/บรรจุภัณฑ์ 

สีเขียวในส่วน
ลังและอุตสาห
วทางดังแสดงใ

ement for C

รือนกระจกจาก

ค

วัตถุดิบ 

212.24 

201.63 

180.41 

202.41 

212.24 

น การเลือกใช้
บอนฟุตพริ้นท
บอนฟุตพริ้นท
จะส่งผลให้ค่า
าพขึ้น โดยลด

าหกรรมแป

นโซ่อุปทานสี
รรมการจัดกา
มิตรกับสิ่งแวด
มดังน้ี 

 

นของภาคอุต
หกรรมต่อเน่ื
ในรูปที ่10 

Cassava Indu

กการปรับปรงุ

ค่าคาร์บอนฟุตพ

การขนส่ง
วัตถุดิบ 
10.76 

10.76 

10.76 

10.76 

9.68 

ช้มันสําปะหลั
ท์ลดลง 3.05%
ท์จะลดลง 9.
าคาร์บอนฟุตพ
ดระยะทางกา

รรูปขั้นต้น 

สีเขียวสําหรับ
ารโซ่อุปทานที
ดล้อมในโซ่อุป

สาหกรรมที่เ
อง ซึ่งมีผู้ที่เกี

ustry 

งกิจกรรมในโซ

พริ้นท์ kgCO2/

การผลิต 

116.30 

116.30 

116.30 

116.30 

116.30 

ังที่มีค่าการป
% หรือหากเลื
.38% แล
พริ้นท์ลดลง 2
ารขนส่งวัตถุดิ

 และอุตสาห

บอุตสาหกรร
ที่ส่งผลกระทบ
ปทานของกลุ่ม

เก่ียวข้องกับ
ก่ียวข้องจากโ

ซ่อุปทานต้นนํ้า

/1 FU 

รวม %

339.30 

328.96 -3

307.47 -9

329.46 -2

338.23 -0

ล่อยก๊าซเรือน
ลือกใช้มันสําป
ละหากมีการ
2.90% นอกจ
ดิบลง 10% 

หกรรมต่อเนื่

มแปรรูปขั้นต
บต่อสิ่งแวดล้อ
มอุตสาหกรรม

มันสําปะหลั
โรงงานอุตสา

า 

% 

- 

3.05 

9.38 

2.90 

0.32 

นกระจก 
ปะหลังที่
รเลือกใช้ 
จากน้ี ถ้า
จะทําให้

นื่องของ 

ต้น และ
อมซึ่งจะ
มแปรรูป

ลัง ได้แก่ 
าหกรรม



 

รูปที่ 10

อุตสาห

ก

0 กรอบการ
มันสําปะห

การจัดการแ
กรรมต่อเน่ือง
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ารจัดการโลจิ

รจัดการโซ่อุป
หลัง 

แต่ละองค์ประ
งของมันสําปะ

จสิติกส์และโซ่

ปทานสีเขียว

ะกอบเพ่ือสนับ
ะหลังตามรูปที

อุปทานสีเขียว
 

วสําหรับอุตส

บสนุนให้เกิดโ
ที่ 10 น้ันสามา

   

วสาํหรับอุตสา

ก

สาหกรรมแป

โซ่อุปทานสีเขี
ารถอธิบายได้

 

าหกรรมมันสํ

กรมอุตสาหกร

ปรรูปขั้นต้น 

ยวสําหรับอุต
้ดังตารางที ่1

      

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

 และอุตสาห

ตสาหกรรมแป
4 

           

ละการเหมืองแ

 

กรรมต่อเน่ือ

ปรรูปขั้นต้นแล
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G-SCLM: Gre

ํานักโลจิสติกส

ตารางที ่14 ก
ม

กระบวนการ 
ารวางแผน 

een Supply 

ส์  

การจัดการอุตส
มันสําปะหลัง 

 กิจก
 การวางแผ

กําหนดเป้า
องค์กรเพ่ือ
โซ่อุปทานสี
(Green Su
Chain) 
 

การวางแผ
ออกแบบผ

การวางแผ
สื่อสารแผน

 Chain Logis

สาหกรรมแปรรู
 

กรรม 
นและ
าหมายของ
อมุ่งสู่ 
สเีขยีว 
upply 

ผนและ
ผลิตภัณฑ์ 

น และการ
นการผลิต 

stics Manage

รูปขั้นต้น และ

กําห
Sup

 ประ
องค์
เป้า

 ประ
ผู้ส่ง
ที่เป็

 พัฒ
สาร
ประ

วาง
สิ่งแ

- ก

- ก
ผ

- ก
โ

วาง
ปริม
หมด

 วาง
และ
เครื่

 สนับ
วาง
เพ่ือ
แผน

 วาง
สิ่งแ

 วาง
นําก

ement for C

ะอุตสาหกรรมต

แนวทาง

หนดเป้าหมาย
pply Chain) 
ะกาศเจตนารม
ค์กร และคู่ค้า
หมายที่กําหน
ะชาสัมพันธ์ให
งมอบ (ซัพพล
ปนเลิศเพ่ือมุ่งไ
ฒนาระบบกา
รสนเทศต่าง
ะสิทธิภาพในก

แผนและออก
แวดล้อมตลอด

การลดการใช้

การลดปริมา
ผลผลิตเท่าเดิ

การออกแบบ
โดยส่งผลกระ

แผนการผลิต
มาณและเวลา
ดอายุการใช้งา
แผนการผลิต
ะทรัพยากรกา
องจักรอย่างต
บสนุนการใช้
แผนการผลิต
อลดการใช้ก
นการผลิต 
แผนการขนย

แวดล้อม 
แผนจัดการข
กลับมาใช้ประ

Cassava Indu

ต่อเน่ืองเพ่ือโซ่

งปฏิบติัเพื่อโซ

ยเพ่ือมุ่งไปสู่กา
  
มณ์และทําข้อ
าในโซ่อุปทาน
นดไว้  
ห้ผู้ปฏิบัติงาน
ลายเออร์) รับ
ไปสู่การเป็นโซ
รสื่อสารภาย

งๆมาใช้ เพ่ือ
การสื่อสาร 

กแบบผลิตภัณ
ดวัฏจักรชีวิตข

้วัสดุที่มีผลกร

ณการใช้วัตถุ
ม 

บผลิตภัณฑ์ให้
ะทบกับสิ่งแวด

ตให้สอดคล้อง
า ไม่เกิดปัญห
าน 
ตและการดํา
ารผลิต เช่น ว
ต่อเน่ือง  
้ระบบเทคโนโ
และสื่อสารแผ
ระดาษและ

ย้ายและจัดเก็

องเสีย และผล
ะโยชน์ใหม่ หรื

ustry 

ซ่อุปทานสีเขียว

ซ่อุปทานสเีขี

ารเป็นโซ่อุปท

อตกลงร่วมกัน
น ในการร่วมมื

นทุกคน รวมท
บทราบถึงแนว
ซ่อุปทานสีเขยี
ยในองค์กร โ
อลดการใช้ก

ณฑ์โดยคํานึง
ของผลิตภัณฑ์

ระทบต่อสิ่งแว

ดิบและทรัพ

ห้ลูกค้า สามา
ดล้อมน้อยที่สุ

งกับความต้อ
หาสินค้าคงคล

เนินงานเพื่อล
 วางแผนการผ

โลยีสารสนเท
ผนการผลิตอ
เพ่ิมประสิท

ก็บวัตถุมีพิษซึ

ลพลอยได้จาก
รือนําไปกําจัด

วสําหรับอุตสา

ยว 

ทานสีเขียว (G

นกับผู้ปฏิบัติง
มือกันเพ่ือให้บ

ทั้งคู่ค้า โดยเฉ
วทางในการป
ยว 
 โดยการนําร
ระดาษ และ

งถึงผลกระทบ
ฑ์ เช่น  

วดล้อม 

ยากรต่างๆ โ

ารถนําไปใช้ง
ด เป็นต้น 

งการของลูก
ลังเสื่อมสภาพ

ลดการใช้พลั
ผลิตให้สามาร

ทศในกระบวน
ย่างมีประสิทธิ

ทธิภาพในกา

ซึ่งเป็นอันตรา

กกระบวนการ
ดอย่างเหมาะส

หกรรม

Green 

งานใน
บรรลุ

ฉพาะ 
ปฏิบัติ 

ระบบ
ะเพ่ิม

บด้าน

ดยได้

านได้

ค้าทั้ง
พหรือ

ังงาน 
รถเดิน

นการ
ธิภาพ 
รวาง

ายต่อ

ร เพ่ือ
สม 



 

ตารางที

กระบว
การวาง
(ต่อ) 

การจัดซื
จัดหา 

ก

ที่ 14 การจัดก
มันสําป

วนการ 
งแผน การ

งาน
สินค้

ซ้ือ
 

กระ
และ
ซื้อ 

การ

การ

ารจัดการโลจิ

การอุตสาหกร
ปะหลัง (ต่อ) 

กิจกรรม 
รวางแผนวัตถุดิ
นระหว่างทํา แ
ค้าสําเร็จรปูคง

ะบวนการสั่งซื้
ะการสื่อสารคํ
 

รเลือกแหลง่วัต

รขนส่งวัตถุดิบ

จสิติกส์และโซ่

รรมแปรรปูขั้น
 

 
ดิบ 
และ
งคลัง 

้อ 
าสั่ง

ตถุดิบ 

บ 

อุปทานสีเขียว
 

ต้น และอตุสา

แ

วางแผนกา
คงคลังให้ส
เพ่ือป้องกัน
รวมถึงลดก

สนับสนุน
สั่งซื้อ แล
กระดาษ แ

เลือกแหล
ทางด้านสิ่

- สถานที

- มาตรฐา

- ประสทิ

- ความร
เพ่ือลด

ประสานง
วัตถุ ดิ บ เ
กระบวนก

- การปรั
ย้ายได้

- การกํา
สอดคล

- การปรั
สิ่งแวด
ของรถ
หล่นขอ

 ปรับเปลี่ย
เปลี่ยนใช้
เพ่ิมขึ้น เ
วัตถุดิบระ

 กําหนดเส้
สั้นหรือเห

   

วสาํหรับอุตสา

ก

าหกรรมต่อเน่ือ

แนวทางปฏิบติั

ารเติมเต็มวัตถ
สอดคล้องกับ
ันสินค้าคงคลัง
การใช้ทรัพยา

การใช้ระบบ
ละสื่อสารคํา
 และเพ่ิมประสิ

ล่งวัตถุดิบหรือ
งแวดล้อม เช่

ที่ต้ังใกลโ้รงงา

านของผลิตภัณ

ทธิภาพในการ

ร่วมมือของผูส้
ดผลกระทบต่อ

งานและร่วม
เ พ่ื อลดผลก
การขนส่งวัตถุด

รับปรุงบรรจุภ
ด้ปริมาณมาก 

าหนดขนาดแล
ล้องกับความส

รับปรุงสภาพ
ดล้อม เช่น ช
ถ รวมท้ังการ
องวัตถุดิบระห
ยนขนาดและ
ช้รถขนาดให
ปลี่ยนเป็นรถ

ะหว่างการขนย
ส้นทางการว่ิง
หมาะสมที่สุด 

 

าหกรรมมันสํ

กรมอุตสาหกร

องเพ่ือโซ่อุปทา

ติเพื่อโซ่อุปท

ถุดิบ งานระหว
บปริมาณและ
งเกิดการเสื่อม
กรในกระบวน

เทคโนโลยีสา
าสั่งซื้อภายใน
สทิธิภาพในกา

อทรัพยากรกา
น  

าน  

ณฑ์ของผู้สง่มอบ

รจัดการสิ่งแวด

ส่งมอบในการป
อสิ่งแวดล้อม 

มมือกับผู้ส่งม
กระทบทาง
ดิบ เช่น  

ภัณฑ์ที่ใช้ขนย้
 และลดปริมา

ละปริมาณกา
สามารถในกา

รถขนส่งวัตถุ
ชนิดของเช้ือเ
รปรับปรุงรถใ
หว่างการขนส
ะชนิดของรถ

หญ่ขึ้น เพ่ือข
ถเปิดข้าง เพื
ย้าย  
ของรถขนส่ง

 

      

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

านสีเขียวสําหร

านสเีขียว 

ว่างทํา และสนิ
เวลาความต้อ
มสภาพหรือหม
นการจัดเก็บสิน

ารสนเทศในก
นองค์กร เพ่ื
ารสื่อสาร 

ารผลิตโดยคํา

บในมุมมองด้า

ดล้อมของผู้สง่

ปรับปรุงการด
  

มอบในการจั
ง ด้ านสิ่ ง แ ว

ย้ายวัตถุดิบให
ณการใช้บรรจ

ารสั่งซื้อที่เหม
รขนส่ง 

ดิบ เพ่ือลดผ
พลิงที่ใช้ อา
ให้สามารถป้อ
ส่ง เป็นต้น 
ถที่ใช้ขนส่งวั
นให้ได้ปริมา

พ่ือลดความเ

วัตถุดิบ ให้ใช

           

ละการเหมืองแ

รับอุตสาหกรร

นค้าสําเร็จรูป
องการใช้วัสดุ 
มดอายุใช้งาน 
นค้าคงคลัง 

กระบวนการ
ือลดการใช้

านึงถึงปัจจัย

นสิ่งแวดล้อม 

งมอบ  

ดําเนินงาน

ัดการขนส่ง
ดล้ อมจาก

ห้สามารถขน
จุภัณฑ์ 

าะสมเพ่ือให้

ลกระทบต่อ
ยุการใช้งาน
องกันการตก

วัตถุดิบ เช่น 
าณต่อเที่ยว
สียหายของ

ช้ระยะทางที่
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G-SCLM: Gre

ํานักโลจิสติกส

ตารางที ่14 ก
ม

กระบวนการ 
ารจัดซ้ือ
ัดหา (ต่อ) 

ารผลิต 

een Supply 

ส์  

การจัดการอุตส
มันสําปะหลัง 

 กิจก
การจัดการ
สําหรับวัตถ

การจัดการ

 Chain Logis

สาหกรรมแปร
 (ต่อ) 

กรรม 
รบรรจุภัณฑ์
ถุดิบ 

รคลังวัตถุดิบ 

stics Manage

รรปูขั้นต้น และ

ประ
คุณ
เหม
ประ
บรร

 ประ
สําห
สะอ
คืนผู

 บริห
จัดก

- ก

อ

- ก
ก

- ก
ข
ก
ข
ส

- ก

บ
ช

- ก
ค
ก
ป

ement for C

ะอุตสาหกรรม

แนวทาง

ะสานงานแล
สมบัติ ตลอด

มาะสมกับควา
ะสิทธิภาพก
รจุภัณฑ์สําหรั
ะสานงานแล
หรับวัตถุดิบเพ
อาดบรรจุภัณ
ผู้ส่งมอบ  

หารจัดการคลั
การคลังวัตถุดิ

การใช้ทรัพย
เหมาะสม เช่น
แสงสว่างจาก
เหมาะสมแท
อากาศภายใน

การกําหนดผั
การเคลื่อนย้า

การเลือกชนิ
ขับเคล่ือนสํา
กระทบต่อสิ่ง
ขับเคลื่อนด้ว
สําหรับการลาํ

การจัดการวัต
เสียหาย หรือเ
บนช้ันวาง (Ra
ชํารุดระหว่าง
แบบเข้าก่อน-อ

การควบคุมกา
คลังเพ่ือไม่ใหส้
การรั่วไหลขอ
ป้องกันการรั่ว

Cassava Indu

มต่อเน่ืองเพ่ือโซ

งปฏิบติัเพื่อโซ

ละร่วมมือกับ
ดจนขนาดขอ
ามต้องการนํ
ารขนส่ง ขน
ับวัตถุดิบแต่ล
ะร่วมมือกับ
พ่ือนํากลับไป

ณฑ์หลังจากใช้
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ตถุดิบภายในค
เสื่อมสภาพ หม
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ารจัดเก็บ ตล
ส่งผลกระทบต
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แ

เลือกชนิด
สําหรับอุป
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ากรภายในกร
ภาพ เช่น 

ือกใช้เครื่องจ
ยัดพลังงาน  
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ติเพื่อโซ่อุปท

ณ์ขนย้าย รว
ในกระบวนกา
ั้งเป็นอุปกรณ์
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ลียง สําหรับก
มากและต่อเนื

ลยีงแบบใช้แร
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้ส่งผลกระทบ
งกันการร่ัวไห

สยีหาย 

ustry 

ซ่อุปทานสีเขีย

ซ่อุปทานสเีขี

กระบวนการผ
กระบวนการ
าจัดด้วยวิธีกา
ล้อม 

ยที่ปล่อยออกจ
ละได้มาตรฐา

ารคลังวัตถุดิบ

อลดการใช้ทรั
น  

คลังสินค้าอย
สว่างจากภาย
วน การจัดกา
องปรับอากาศ

ที่เหมาะสม เพื
ค้า 

รณ์ขนย้าย 
ณ์ขนย้ายที่เหม
ย เช่น การใช
ฟ้า หรือการใ
นปริมาณมาก

ลังให้อยู่ในสภ
 หมดอายุกา
g) เพ่ือป้องกั
การเคลื่อนย้า
น-ออกก่อน (F

ลอดจนการขน
ต่อสิ่งแวดล้อ
หลของฝุ่นที่เกิ

ยวสําหรับอุตส

ยว 

ผลิตอย่างเหม
ร การจําหน่า
ารที่มีประสิทธิ

จากกระบวนกา
าน ก่อนปล่อย

บ ดังน้ี 

ัพยากรในกระ

ย่างประหยัด
ยนอก เพ่ือทด
ารระบายอาก
ศหรือพัดลมระ

พ่ือลดระยะทา

 รวมทั้ งพลัง
มาะสม และส
ช้รถโฟล์คลิฟ
ใช้สายพานลํา
และต่อเน่ือง 

ภาพที่ดี ไม่เกิ
ารใช้งาน เช่น
ันความช้ืน ป้
าย การจัดกา
First-in-First-

นย้ายสินค้าภ
ม เช่น การป้
กิดจากบรรจุ

สาหกรรม

าะสม 
ยเป็น
ธิภาพ

ารผลิต
ยออก

ะบวน

ดและ
ดแทน
กาศที่
ะบาย

างการ

งงาน
ส่งผล

ฟท์ ซึ่ง
าเลียง 
 

ดการ
น การ
องกัน
รการ
-out : 

ภายใน
องกัน
ภัณฑ์



 

ตารางที

กระบว
การส่งม
(ต่อ) 

 

ก

ที่ 14 การจัดก
มันสําป

วนการ 
มอบ กระ

สั่งซื้
เรื่อง

บรร
สินค้

การ

ารจัดการโลจิ

การอุตสาหกร
ปะหลัง (ต่อ) 

กิจกรรม 
ะบวนการรับคํ
ซื้อสินค้าและสื
งการส่งมอบ 

รจุภัณฑ์สําหรั
ค้า 

รขนส่งสินคา้ 

จสิติกส์และโซ่

รรมแปรรูปขั้น
 

 
คํา
สื่อสาร
 

ับ

 

 

อุปทานสีเขียว
 

ต้น และอุตสา

แ

สนับสนุน
รับคําสั่งซื้
องค์กร เพื
สื่อสาร 

ประสาน
คุณสมบัติ
เหมาะสม
ประสิทธิ
บรรจุภัณฑ

 ประสานง
มาใช้บรรจ
ใช้งานเสร็
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ารสั่งซื้อที่เหม
รขนส่ง 

 เ พ่ือลดผล
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ขนให้ได้ปริม
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กระทบต่อ
ยุการใช้งาน
องกันการตก

ส่งสินค้า เช่น 
มาณต่อเที่ยว
เสียหายของ

ทางที่สั้นหรือ
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ตารางที ่14 ก
ม

กระบวนการ 
ารส่งคืน 

จากข้
ตสาหกรรมแ

ภายในโซ่อุปทา

 

een Supply 

ส์  

การจัดการอุตส
มันสําปะหลัง 

 กิจก
การสื่อสาร
กระบวนกา
วัตถุดิบและ
สําเร็จรูป 

การขนส่งวั
ผู้ส่งมอบ 

การขนส่งเพ
สินค้าจากลู

้อเสนอแนะแ
แปรรูปขั้นต้น
านได้ ซึ่งสามา

 Chain Logis

สาหกรรมแปร
 (ต่อ) 

กรรม 
รใน
ารส่งคืน
ะสินค้า

วัตถุดิบคืน 

พ่ือรับคืน
ลกูคา้ 

และแนวทางส
และอุตสาหก
ารถสรุปเป็นตั

stics Manage

รรูปขั้นต้น และ

สนับ
สื่อส
คืนสิ
การ
ประ

กําห
คืนผู

 ประ
คืนผู

 จัดก
จาก
ถูกเ

- ก
ผ

- ก

กําห
จาก

 ประ
สินค
ถัดไ

 จัดก
จาก
สินค

- ก
สิ

- ก

สําหรับการจัด
กรรมต่อเน่ือง
ตัวอย่างสําหรับ

ement for C

ะอุตสาหกรรม

แนวทาง

บสนุนการใช้
สารเก่ียวกับก
สินค้าจากลูก
รส่งคืนและรับ
ะสิทธิภาพในก

หนดตารางกา
ผู้ส่งมอบเพ่ือล
ะสานและร่วม
ผู้ส่งมอบ โดยใ
การป้องกันก
กกระบวนการ
เปิดใช้งานบ้าง

การใช้บรรจุภั
ผู้ส่งมอบ 

การใช้อุปกรณ

หนดตารางกา
กลูกค้า เพ่ือลด
ะสานและร่วม
ค้าจากลูกค้า
ไป 
การป้องกันก
กกระบวนการ
ค้าถูกเปิดใช้งา

การใช้บรรจุภั
สนิค้าจากลูกค

การใช้อุปกรณ

ดการโซ่อุปท
ง พบว่า สามา
ับโรงงานผลติ

Cassava Indu

มต่อเน่ืองเพ่ือโซ

งปฏิบติัเพื่อโซ

้ระบบเทคโนโ
การส่งคืนวัตถ
ค้า รวมไปถึง
บคืนสินค้า เพื
การสื่อสาร 

ารขนส่งและร
ลดการใช้นํ้ามั
มมือกับผู้ส่งม
ใช้รถที่มาส่งวั
ารตกหล่น ห
รขนส่งวัตถุดิบ
งแล้ว) เช่น  

ภัณฑ์ที่เหมาะส

ณ์เสริมบนรถข

รขนส่งและร
ดการใช้นํ้ามัน
มมือกับลูกค้า
า โดยใช้รถที่ไ

ารตกหล่น ห
รขนส่งเพ่ือรับ
านบ้างแล้ว) เ

ภัณฑ์ที่เหมาะ
ค้า 

ณ์เสริมบนรถข

านสีเขียวสําห
ารถลดผลกร

ตแป้งมันสําปะ

ustry 

ซ่อุปทานสีเขีย

ซ่อุปทานสเีขี

โลยีสารสนเท
ถุดิบให้แก่ผู้ส่
งการสื่อสารภ
พ่ือลดการใช้

รวมเที่ยวสําห
ันเช้ือเพลิง  
มอบในการจัด
วัตถุดิบที่โรงงา
หรือผลกระท
บคืนผู้ส่งมอบ

สม สําหรับกา

ขนส่ง เช่น ผ้าใ

วมเที่ยวสําหรั
นเช้ือเพลิง  
าในการจัดกา
ไปส่งสินค้าใ

หรือผลกระท
บคืนสินค้าจา
เช่น  

สม สําหรับก

ขนส่ง เช่น ผ้าใ

หรับอุตสาหก
ะทบด้านสิ่งแ
ะหลังได้ดังตาร

ยวสําหรับอุตส

ยว 

ทศในกระบวน
งมอบ และก
ภายในองค์กร
กระดาษ แล

หรับการส่งวัต

ดการขนส่งวัต
าน 
บด้านสิ่งแวด
 (ในกรณีที่วัต

ารขนส่งวัตถุดิ

ใบคลุม เป็นต้

รับการรับคืนสิ

ารขนส่งเพ่ือรั
ห้แก่ลูกค้าใน

บด้านสิ่งแวด
กลูกค้า (ในก

ารขนส่งเพ่ือรั

ใบคลุม เป็นต้

กรรมมันสําป
แวดล้อมจากกิ
รางที ่15 

สาหกรรม

นการ
ารรับ
รเรื่อง
ะเพ่ิม

ตถุดิบ

ตถุดิบ

ดล้อม
ตถุดิบ

ดิบคืน 

ต้น 

สินค้า

รับคืน
นรอบ

ดล้อม
กรณีที่

รับคืน

ต้น 

ะหลังใน
กิจกรรม



 

ตารางที

การล
วัตถดิุ

การล
และก

การล

การล

 

ที่กล่าวม
โรงงานน

ตารางที

ทางเลื

1 

2 

3 

4 

5 

 
ได้ 10%
การใช้น้
ไฟฟ้า โ
ลดการใ

ก

ที่ 15 แนว
การป

ก

ลดความสูญเสี
ดิบ  

ดความสูญเสี
การจัดเก็บภาย

ดปริมาณการใ

ดปริมาณการใ

สําหรับตัวอ
มาในตารางที
นําร่องที่เข้ารว่

ที่ 16 ผลการป
โรงงาน

อก ราย

 Base Cas

 การใช้น้ําป

 การใช้น้ําป

 การใช้ไฟฟ

 การใช้ไฟฟ

หากโรงงาน
% จะส่งผลให
นํ้าลงได้ 20%
โดยสามารถล
ใช้ไฟฟ้าลง 20

 

ารจัดการโลจิ

ทางการลดผ
ปล่อยก๊าซเรือน

การปรับปรุงกิ

สียของหัวมัน

สียแป้งในกระ
ยในคลังสินคา้

รใช้นํ้าในกระบ

รใช้ไฟฟ้าในกร

ย่างการประเ
ที่ 15 น้ัน สาม
วมโครงการ ไ

ประเมินค่าปริ
นผลิตแป้งมันส

ยละเอียด 

se (ปัจจุบัน) 

ประปา 

ประปา 

ฟ้า 

ฟ้า 

ผลิตแป้งมันสํ
ห้ค่าคาร์บอนฟ
 ค่าคาร์บอนฟ
ดการใช้ไฟฟ้า
0% ค่าคาร์บอ

จสิติกส์และโซ่

ผลกระทบด้
นกระจก 

กิจกรรม 

นในกระบวน

ะบวนการผลิต
าลง 

บวนการผลิต 

ระบวนการผลิ

เมินค่าปริมาณ
มารถนําเสนอ
 ได้ผลดังแสดงใ

ริมาณการปล่อ
สําปะหลัง 

เปลี่ยนแปล

- 

- 10% 

- 20% 

- 10% 

- 20% 

สาํปะหลังมีกา
ฟุตพริ้นท์จาก
ฟุตพริ้นท์จะล
าลงได้ 10% 
อนฟุตพริ้นทจ์

อุปทานสีเขียว
 

านสิ่งแวดล้อ

การจัดเก็บ

ต การบรรจุ 

 

ลติ 

ณการปล่อยก๊
ตัวอย่างผลกา
ในตาราง 16 

อยก๊าซเรือนก

ลง วัตถุดิบ

172.86

 172.86

 172.86

 172.86

 172.86

รปรับปรุงประ
กโรงงานผลิตแ
ลดลง 14.51%
 จะส่งผลให้
จะลดลง 1.31

   

วสาํหรับอุตสา

ก

อมในโรงงา

ผลจ

ผลผลิตเพ่ิม
จากกระบว

ผลผลิตเพ่ิม
จากกระบว

ปริมาณการ
ผลิตต่อ 1 ห

ปริมาณการ
ผลิตต่อ 1 ห

๊าซเรือนกระจ
ารวิเคราะห์ภ
 

ระจกจากการ

ค่าคารบ์

บ การขนสง่
วัตถุดิบ 

6 12.68 

6 12.68 

6 12.68 

6 12.68 

6 12.68 

ะสิทธิภาพการ
แป้งมันสําปะห
% และหากโ
ห้ค่าคาร์บอนฟ
% 

 

าหกรรมมันสํ

กรมอุตสาหกร

นผลิตแป้งมั

จากการปรบัป
การปล่อยก๊า

มขึ้น ปริมาณก
วนการผลิตต่อ

มขึ้น ปริมาณก
วนการผลิตต่อ

รปลอ่ยก๊าซเรอื
หน่วยผลผลิต

รปล่อยก๊าซเรื
หน่วยผลผลิต

จกที่ลดลงจาก
ภายใต้เง่ือนไข

รปรับปรุงกิจก

บอนฟุตพริ้นท์ 

ง
 

การผลิต

 1,133.02

 1,034.11

 941.68 

 1,124.38

 1,115.74

รใช้นํ้าประปา
หลังมีค่าลดลง
โรงงานมีการป
ฟุตพริ้นท์ลดล

      

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

มันสําปะหลัง

ปรุงที่มีต่อปริ
าซเรือนกระจ

การปล่อยก๊าซ
อ 1 หน่วยผลผ

การปล่อยก๊าซ
อ 1 หน่วยผลผ

อนกระจกจาก
ลดลง 

อนกระจกจาก
ลดลง 

กการปรับปรุง
ขต่างๆ โดยใช้

กรรมในโซ่อุปท

kgCO2/1 FU 

ต รวม 

2 1,318.56

1 1,219.65

 1,127.23

8 1,309.93

4 1,301.29

า โดยสามารถ
ง 7.50% หรือ
ปรับปรุงประสิ
ลง 0.65% ห

           

ละการเหมืองแ

ง และปริมา

ริมาณ 
จก 

ซเรือนกระจก 
ผลิตลดลง 

ซเรือนกระจก 
ผลิตลดลง 

กกระบวนการ

กกระบวนการ

งกิจกรรมต่าง
้กรณีศึกษาขอ

ทานของ

 

% 

 - 

 -7.50 

 -14.51 

 -0.65 

 -1.31 

ถลดการใช้นํ้าล
อถ้าสามารถล
สิทธิภาพการใ
หรือถ้าสามาร
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ส์  

ะเอียดของแน
ะองค์ประกอ
งกล่าว จะได้นํ
ยวสําหรับอุตส

 Chain Logis

นวทาง รวมทั้
อบจะมีลักษณ
นําไปสรุปไว้ใน
สาหกรรมต่อเ

stics Manage

ั้งตัวอย่างวิธีก
ณะที่แตกต่าง
นบทที่ 8 ซึ่งก
เน่ืองประเภทต

ement for C

การปฏิบัติที่ถูก
กัน ขึ้นอยู่กับ
ล่าวถึงแนวทา
ต่างๆ ต่อไป 

Cassava Indu

กต้อง เพ่ือไป
บลักษณะของ
างปฏิบัติที่เป็น

 

ustry 

สู่การเป็นโลจิ
งอุตสาหกรรม
นเลิศเพ่ือการ

จิสติกส์และโซ
มแต่ละประเ
รจัดการโลจิสติ

ซ่อุปทาน 
ภท โดย
ติกส์และ



6. การประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์สําหรับอุตสาหกรรมมันสําปะหลัง 
6.1 รู้จักคาร์บอนฟุตพริ้นท์ 

คาร์บอนฟุตพริ้นท์ (Carbon Footprint) คือ การวัดผลกระทบที่ผลิตภัณฑ์มีต่อสิ่งแวดล้อมในแง่ของ 
การเปลี่ยนแปลงสภาพภูมิอากาศ ซึ่งแสดงออกมาเป็นปริมาณการปล่อยก๊าซเรือนกระจก1 (Greenhouse Gases: 
GHGs) จากกระบวนการผลิตสินค้า ตลอดวัฏจักรชีวิตผลิตภัณฑ์ในรูปของปริมาณก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่า 
(CO2 equivalent: CO2eq) และสื่อสารสู่ผู้บริโภคในรูปของฉลากคาร์บอนบนสินค้าและผลิตภัณฑ์ต่างๆ เพ่ือแสดง
ปริมาณการปล่อยก๊าซเรือนกระจกที่เกิดจากผลิตภัณฑ์น้ันๆ ตลอดวัฏจักรชีวิตของผลิตภัณฑ์ ทั้งน้ีการประเมิน
คาร์บอนฟุตพริ้นท์ไม่ได้พิจารณาผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมด้านอ่ืนๆ เช่น ความหลากหลายทางชีวภาพ 
(Biodiversity) การเกิดฝนกรด (Acidification) หรือปรากฏการณ์นํ้าเปลี่ยนสี (Eutrophication) เป็นต้น 

หน่วยงานที่รับผิดชอบการอนุมัติฉลากคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของ
ประเทศไทย คือ องค์การบริหารจัดการก๊าซเรือนกระจก 
(องค์การมหาชน) (อบก.) ซึ่งจัดต้ังขึ้นตามมติคณะรัฐมนตรี 
เจ้าของผลิตภัณฑ์ที่สนใจขอการรับรองฉลากคาร์บอนฟุตพริ้นท์ 
สามารถทําการประเมินคาร์บอนฟุตพริ้นท์โดยเก็บรวบรวม
ข้อมูลตลอดทั้งวัฏจักรชีวิตผลิตภัณฑ์ และปฏิบัติตามขั้นตอน
การขออนุมัติฉลาก หลังจากน้ันจึงย่ืนขอข้ึนทะเบียนโดยชําระ
ค่าธรรมเนียมและค่าดําเนินการตามท่ี อบก. กําหนด2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
                                                            
1ภายใต้พิธีสารเกียวโต กําหนดรายช่ือของก๊าซเรือนกระจก 6 ชนิด ประกอบด้วย คาร์บอนไดออกไซด์(CO2) มีเทน (CH4)  

ไนตรัสออกไซด์ (N2O) ไฮโดรฟลูออโรคาร์บอน (HFCs) ซัลเฟอร์เฮกซะฟลูออไรด์(SF6) และเพอร์ฟลูออโรคาร์บอน (PFCs) 
2ติดต่อสอบถามรายละเอียดได้ที่องค์การบริหารจัดการก๊าซเรือนกระจก (องค์การมหาชน) หรือที่เว็บไซต์ http://www.tgo.or.th/ 

รูปที่ 11 ฉลากคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของประเทศไทย 
 

XXXg 
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6.2 ขั้นตอน
การป

นข้อกําหนดเ
ผลิตภัณฑ์ทั้ง 5
และ (5) การกํ

6.2.1 กําหนด

ขอบเ

1) กา

เป็นก
ประเมินวัฏจัก
ต้ังแต่การได้ม
การจัดการขอ
ภายใต้ขอบเขต

2) กา

เป็นก
การประเมินวัฏ
ต้ังแต่การได้ม
การกระจายสิน
รับรองฉลากค
ป็นเวลา 2 ปี 
 

                      
ข้อกําหนดเฉพาะข
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องเสียจากกระ
ตการประเมิน

ารประเมินแบ
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น์โหลด PCR ได้ที่
age=6 

Cassava Indu

 ์
ประเมินตามก
 PCR)3 ซึ่งจะ
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ess: B2B) 

ตสาหกรรมอ่ืน
เมินคาร์บอน
น การขนส่ง
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ฟุตพริ้นท์
 

ขอบเขต
รอบคลุม
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6.2.2 การกําห

หน่วย
กิดผลตามหน้
กําหนดขอบเข
ฟุตพริ้นท์จะต้อ

เมื่อเส
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6.2.4 การเก็บ

สิ่งสํา
รายการส่ิงแวด
ผู้เก็บข้อมูลจ
ผลกระทบที่ผลิ
ด้เท่าที่จําเป็น
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ให้เก็บ
ดยตรงในกระ
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แหล่งข้อมูลที่
ที่มาของข้อมลู
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ัตถุดิบ หรือเ
 เช่น การบําบ
ะเมินปริมาณก

อกําหนดในก
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บอนฟุตพริ้น
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ะปัจจัยการผ
ะหลัง เป็นเศษ

ลกระบวนกา
ผลิตของแต่ละ

ร

หัวมัน

ของเสี

ร

เศษดิน

เหง้า

ร

หัวมัน

ของเสี

ร

เปลือก

น้ําเสีย

ร

หัวมันส

ม่

ผลิตภั

จือปน

ผลิตภั

าด

ผลิตภั

าหกรรมมันสํา

รมอุตสาหกร

ลรวมของวัตถุ

นสําปะหลังดิบ

ลิต ของกระ
ษวัตถุดิบสําห

รผลิตโดยแบ่
ะขั้นตอนก่อน 

ายการ

นสด

สยี

ายการ

น

ายการ

นล้าง

สยี

ายการ

ก

ย

ายการ

สําปะหลังบด

ภัณฑ์

ภัณฑ์

ภัณฑ์

  

าปะหลัง 

รมพ้ืนฐานแล

ถุดิบ 

บ ดังน้ี 

บวนการผลิต
รับทําปุ๋ยหมัก

งออกเป็น 3 
 ดังน้ี 

หน่วย

ตัน     

หน่วย

ตัน     

ตัน     

หน่วย

ตัน     

หน่วย

ตัน     

ลบ.ม.    

หน่วย

ตัน     
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ละการเหมืองแ

 

ตแต่ละขั้นตอ
ก และส่งนํ้าเสี

 ขั้นตอน ดังน้ั

ปริมาณ

975.00       

ปริมาณ

3.00           

22.00         

ปริมาณ

960.00       

ปริมาณ

15.00         

2,000.00     

ปริมาณ

960.00       
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การปันส่วนใน

 
% การปนัส่ว
 
  
  

 

การปันส่วนใน

% การปนัส่ว

 
  

การปันส่วนใน

รายการ

หัวมันสดรับเข้า

รายการ

ไฟฟา้

จารบี

วัตถุดิบ

ทรัพยากร และวั

รายการ

หัวมันสด

รายการ

ไฟฟา้

น้ําประปา

ทรัพยากร และวั

วัตถุดิบ

รายการ

หัวมันล้าง

ทรัพยากร และวั

รายการ

ใบมีดลูกโม่

ไฟฟา้

วัตถุดิบ

een Supply 

ส ์ 

นขั้นตอนการ

น (การคัดแย

   
  

นขั้นตอนการ

น (การลา้งทํ

   

นขั้นตอนการ

หน่วย

ตัน

หน่วย

กิโลวัตต์-ชั่วโมง

กิโลกรัม

วัสดุช่วยการผลติ

หน่วย

ตัน

หน่วย

กิโลวัตต์-ชั่วโมง

ลบ.ม.

วัสดุช่วยการผลติ

หน่วย

ตัน

วัสดุช่วยการผลิต

หน่วย

กิโลกรัม

กิโลวัตต์-ชั่วโมง

 Chain Logis

รคัดแยกสิ่งเจือ

ยกสิ่งเจือปน)

  
 

รล้างทําความ

ทาํความสะอา

  

รสับและโม่ 

ปริมาณ

1,000.0       

ปริมาณ

800.0         

20.0           

ต

ปริมาณ

975.0         

ปริมาณ

600.0         

2,000.0       

ต

ปริมาณ

960.0         

ต

ปริมาณ

250.0         

1,500.0       

stics Manage

อปน 

) =  

=   

สะอาด 

าด) =  

=  

00

00

00

การคัดแ

00

00

00

ก

ทําคว

00

00

00

การส

หัว
หัว

975
975
 

หัว
หัว
 
96
96

ement for C

                   

  

แยกสิ่งเจือปน

การล้าง

วามสะอาด

สับและโม่

มันสด X 100 
มันสด + เศษดิ

5.00 X 100 
5.00 + 3.00 +

วมันล้าง X 100
วมันล้าง + เปลื

60.00X 100 
60.00 + 15.00 

Cassava Indu

                   

  

รายการ

หัวมันสด

ของเสีย

รายการ

เศษดิน

เหง้า

ผลิตภัณฑ์

รายการ

หัวมันล้าง

ของเสีย

รายการ

เปลือก

น้ําเสีย

ผลิตภัณฑ์

รายการ

หัวมันสําปะหลัง

ผลิตภัณฑ์

 
ดิน + เหง้า 

 22.00 

0 
ือก 

 

ustry 

            = 97.5

  

หน่วย

ตัน

หน่วย

ตัน

ตัน

หน่วย

ตัน

หน่วย

ตัน

ลบ.ม.

หน่วย

บด ตัน

=  98

50% 

ย ปริมา

97         

ย ปริมา

            

2           

ย ปริมา

96         

ย ปริมา

           

. 2,00       

ปริมาณ

960         

.46% 

 

 

 

าณ

75.00

าณ

3.00   

22.00

าณ

60.00

าณ

15.00 

00.00

ณ

0.00



  
 

  
และโม่ 
ดังน้ันก
เป็นวัตถ

ตัวอย่าง

 
กระบวน

 

 

 

 

 

 

 

ราย

หัวมันสําป

กํามะถัน

ราย

ไฟฟ้า

น้ําประป

ทรัพยาก

วัตถุดิบ

ราย

น้ําแป้งเ

ราย

ไฟฟา้

วัตถุดิบ

ทรัพยาก

ราย

แป้งหมา

ราย

ไฟฟา้

วัตถุดิบ

ทรัพยาก

ก

 สําหรับการป
 มีค่าเท่ากับป
ารปันส่วนใน
ถุดิบที่ต้องรับภ

งที ่2 การปนั

กําหนดข้อมู
นการที่ต่อเน่ือ

การ ห

ปะหลังบด

นแท่ง กิโ

การ ห

กิโลวัต

ปา ล

กร และวัสดุช่วย

ยการ ห

ข้มข้น

ยการ ห

กิโลวั

กร และวัสดุช่วย

ยการ ห

าด

ยการ ห

กิโลวั

กร และวัสดุช่วย

ารจัดการโลจิ

ปันส่วนในขั้น
ปริมาณหัวมัน
ขั้นตอนน้ีจึงมี
ภาระสิ่งแวดล้

นส่วนโดยพิจา

มูลบัญชีรายก
องจากตัวอย่า

หน่วย ป

ตัน      

ลกรัม      

หน่วย ป

ตต์-ชั่วโมง      

ลบ.ม.      

ยการผลิต

หน่วย ป

ตัน      

หน่วย ป

วัตต์-ชั่วโมง      

ยการผลิต

หน่วย

ตัน      

หน่วย

วัตต์-ชั่วโมง     

ยการผลิต

ิสติกส์และโซอ่

นตอนน้ี สังเก
นล้างที่ป้อนเข้
มีค่าเป็น 100%
ลอ้มไปทั้งหมด

ารณาจากองค

ารสิ่งแวดล้อม
งที่ 1 ดังน้ี 

ปริมาณ

960.00     

15.00        

ปริมาณ

1,800.00    

2,500.00    

ปริมาณ

550.00      

ปริมาณ

800.00      

ปริมาณ

350.00      

ปริมาณ

800.00       

อุปทานสีเขียว
 

ตเห็นได้ว่า ป
้าสู่ขั้นตอน เรี
% น่ันหมาย
ด 

ค์ประกอบที่มี

มของกระบวน

การสกัดแ

การแยกน

การอบแ

 

วสาํหรับอุตสา

ก

ปริมาณหัวมัน
รียกได้ว่าในขั้
ยความว่า หัวม

มีมูลคา่ (เนื้อแ

นการสกัดแป้

น้ํา

กา

น้ํา

แป้ง

ผลิ

ขอ

แป้

น้ํา

นํ้า

ผลิ

ขอ

แป

กา

ไอ

แห้ง

ผลิ

าหกรรมมันสํา

รมอุตสาหกร

นสําปะหลังบด
ขั้นตอนน้ีไม่เกิ
มันสําปะหลังบ

แป้ง) 

ป้ง การแยกนํ้า

รายการ

แป้งเข้มข้น

รายการ

กมันสด

เสีย

ลติภัณฑ์

องเสีย

รายการ

ป้งหมาด

รายการ

าเสีย

ลิตภัณฑ์

องเสีย

รายการ

ป้งมันสําปะหลัง

ากแป้ง

อน้ําระเหย

ลิตภัณฑ์

  

าปะหลัง 

รมพ้ืนฐานแล

ดที่ได้จากกระ
กิดการสูญเสีย
บดที่เกิดจากข

า และการอบ

หน่วย

ตัน

หน่วย

ตัน

ลบ.ม.

หน่วย

ตัน

หน่วย

ลบ.ม.

หน่วย

ตัน

ตัน

ตัน

              6

ละการเหมืองแ

ะบวนการสับ
ยวัตถุดิบหลัก 
ขั้นตอนน้ี จะ

บแห้ง ซึ่งเป็น

ปริมาณ

550.00         

ปริมาณ

410.00         

2,500.00       

ปริมาณ

350.00         

ปริมาณ

200.00         

ปริมาณ

250.0         

22.0           

122.5         
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กําหนดข้อมูล

กากมันสําปะห

หมายเหตุ: ข้อมู

 จงแสด
จากข้อมูลที่กํา

แนวทางการคํ

 เมื่อพิ
วัตถุดิบในแต่
องค์ประกอบหล
นการประเมนิ

  หลังจ
ดังน้ี 

 

 

 

 

 

ผลิตภัณฑ์แป้งมนั

ราย

แป้งหมาด

กากแป้ง

หัวมันสําปะหลัง

น้ําแป้งเข้มข้น

กากมันสด

ราย

een Supply 

ส ์ 

เพิ่มเติมประก

หลังและกากแ

ลข้างต้นเป็นข้อ

ดงการปันส่วน
าหนดให้  

คาํนวณ 

พิจารณาจากข้
ละขั้นตอน ด
ลัก แทนการปั
น จึงควรคํานว

จากประเมินป ิ

นสําปะหลัง

ยการ

บด

ยการ

ร้อยละ (%) ขอ

ราย

หัวมันสําปะหลัง

นํ้าแป้งเข้มข้น

กากมันสด

 Chain Logis

กอบการคําน

แป้ง ส่งขายเป็

อมูลสมมต ิห้าม

นการใช้วัตถุ

ข้อมูลที่กําหน
 ดังน้ันการปัน
ปันส่วนที่ประเมิ
วณหาปริมาณ

ริมาณเน้ือแป้

ตัน

ตัน

ข้อมูล

หน่วย

ตัน

ตัน

ตัน

ตัน

หน่วย

ข้อมูล

องเน้ือแปง้ท่ีเปน็อ

ยการ

บด

stics Manage

วณ ดังนี้ 

นวัตถุดิบใหแ้

มนําไปใช้อ้างอิง

ดิบ ทรัพยาก

นดให้ พบว่าเ
นส่วนจึงควรพ
มินจากนํ้าหนัก
ณเน้ือแป้งที่เป็น

ป้งแห้งของวัตถ

ป

         

         

         

ป

         

         

         

ลจากกระบวนกา

ลจากกระบวนกา

% เน้ือแปง้

25.0           

42.0           

2.0             

องค์ประกอบ

ement for C

แก่อุตสาหกรร

ง 

กร และปัจจั

น้ือผลิตภัณฑ์
พิจารณาปัน
กของวัตถุดิบดั
นองค์ประกอ

ถุดิบของแต่ล

ปริมาณ

        960.00

        550.00

        410.00

ปริมาณ

        350.00

          22.00

        250.00

ารผลิต

ารผลิต

ร้อยล

แป้งห

กากแป

ผลิตภั

ง

00

00

00

Cassava Indu

รมต่อเน่ือง 

ยการผลิต สํ

ฑ์ที่มีมูลค่า คือ
ส่วนที่ประเมิ
ังที่แสดงไว้ในต
บของวัตถุดิบ

ะขั้นตอนแล้ว

35.                

12.                

12.                

% ความชื้น

25.                

42.                

2.                  

% เน้ือแป้ง

ะ (%) ของความ

รายการ

หมาด

ป้ง

ัณฑ์แป้งมันสําปะ

ustry 

ําหรับการผลิ

อ เน้ือแป้งที่เ
มินจากสัดส่ว
ตัวอย่างที่ 1 ดั
แต่ละรายการ

ว จึงทําการปัน

หน่วย

ตัน

ตัน

ตัน

หน่วย

ตัน

ตัน

ตัน

.00

.00

.00

ปริ

ปริ

.00

.00

.00

%

    

    

    

มชื้นท่ีเปน็องค์ป

ะหลัง  

ลิตแป้งมันสํา

เป็นองค์ประก
นของเนื้อแป้
ดังน้ัน เพ่ือควา
รดังน้ี  

นส่วนในแต่ละ

ปริมา

24         

23         

            

ปริมา

22         

1           

22         

ริมาณแป้งแห้ง

ริมาณแป้งแห้ง

% ความชื้น

35.00         

12.00         

12.00         

ประกอบ

าปะหลัง  

กอบของ
ป้งที่เป็น
ามสะดวก

 

ะขั้นตอน 

ณ

40.00

31.00

8.20   

ณ

27.50

19.36

20.00



  
 

การปัน

% การปั

 
  

ข้อสังเกต

การปัน

ผลิ ต ภั
การปันส
รับภาระ

 

 

 

 

 

 

 

ราย

หัวมันสําป

กํามะถัน

ราย

ไฟฟา้

น้ําประป

ทรัพยาก

วัตถุดิบ

ราย

น้ําแป้งเข

ราย

ไฟฟ้า

วัตถุดิบ

ทรัพยาก

ก

ส่วนในขั้นตอ

ปันส่วน (การส

 

ต: หากทําการปั
ในข้ันตอนนี
องค์ประกอบ

ส่วนในขั้นตอ

สําหรับการป
ณฑ์ที่ มี มู ล ค
ส่วนในขั้นตอ
ะสิ่งแวดล้อมไ

ยการ ห

ปะหลังบด

นแท่ง

ยการ ห

กิโลวัต

ปา ล

กร และวัสดุช่วย

ยการ ห

ข้มข้น

ยการ ห

กิโลวัต

กร และวัสดุช่วย

ารจัดการโลจิ

อนการสกัดแป

สกัดแป้ง) 

  

ปันส่วน โดยพิจ
นี้จะมีค่าน้อยลง
บตํ่า 

อนการแยกน้าํ

ปันส่วนในขั้น
ค่ า  ถึ ง แม้ จ
นน้ีจึงมีค่าเป็
ไปทั้งหมด 

น่วย ป

ตัน       

กก       

น่วย ป

ตต์-ชั่วโมง       

บ.ม.       

ยการผลิต

น่วย ป

ตัน       

น่วย ป

ตต์-ชั่วโมง       

ยการผลิต

ิสติกส์และโซอ่

ป้ง 

=  

=  

จารณาจากน้ําห
ง เนื่องจากเป็น

า 

นตอนน้ี สังเก
ะมี ก า รสูญ
น 100% น่ั

ปริมาณ

960.00     

15.00       

ปริมาณ

1,800.00   

2,500.00   

ปริมาณ

550.00     

ปริมาณ

800.00     

ปริมาณ
ปริมาณ
 231.0
231.0
 

อุปทานสีเขียว
 

 

นักของกากมัน
นการผลักภาระ

ตเห็นได้ว่า มี
เ สี ย เ น้ื อแ ป้
ันหมายความ

การสกัดแป้

การแยกนํ้า

ณแป้งในน้ําแป้ง
ณแป้งในน้ําแป้ง
00 X 100 
00 + 8.20 

 

วสาํหรับอุตสา

ก

สดท่ีส่งจําหน่าย
ะทางสิ่งแวดล้อ

มีเพียงแป้งหม
ป้ ง ไป เล็ ก น้ อ
มว่า แป้งหมาด

ร

น้ําแป

ร

กากม

น้ําเสี

ของเ
ป้ง

ผลิต

ร

แป้งห

ร

น้ําเสี

า
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อย  ซึ่ ง อ าจ
ดที่เกิดจากขั้น

รายการ

ป้งเข้มข้น
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หน่วย

หลัง ตัน

ตัน

ตัน

นกากแป้ง 
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กของการผลิต
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ก๊าซเรือนกระจ

การเผาไหม้น้ํามั

  

าปะหลัง 

รมพ้ืนฐานแล

ง คือ 

ไปยังจุดหมา
อนกระจกขอ
จกจากการเผ

ารใช้เชื้อเพลงิ
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ป็น 40 กิโลเม
ะ 10 ล้อ ขนา
ยวมาไม่มีการ

% Loading) 

กจําหน่ายเป็น

 

วสาํหรับอุตสา

ก

นและจากการ
น 2 กรณีหลกั

นโรงงาน 
ภายในโรงงาน
ะเมินจากพลัง
มาณการใช้ไฟ
ปริมาณการใช
าของเช้ือเพลิ

นการผลิตออก

รของเสียที่ไม
ริมาณการใช้เ

กรุงเทพฯ–เชี
นาด 32 ตัน เ
าไม่มีการบรรท

ยชุมชน ให้ใช้
มตร 
ด 16 ตัน เป็น
รบรรทุก (0%

นเศษวัสดุ ให้ป

าหกรรมมันสํา

รมอุตสาหกร

รขนส่งของเสี
ก คือ 

น หรือการขนย
งงานท่ีใช้ระห
ฟฟ้าของกระ
ช้เช้ือเพลิงแล
ลิงและการเผ

นอกโรงงานพิ

ม่สามารถดํา
เช้ือเพลิงและห

ยงใหม่) 
เป็นยานพาหน
ทุก (0% Load

ช้ข้อมลูการขน

นยานพาหนะ
% Loading

ประเมินปริมาณ

  

าปะหลัง 

รมพ้ืนฐานแล

สยี 

ย้ายผลิตภัณฑ
หว่างการขนส่
บวนการผลิต
ละประเมินปริ
ผาไหม้ที่ ก่อใ

พิจารณาได้เป็น

าเนินการได้ใ
หน่วยการขน

นะสําหรับขนส
ding) และเทีย่

นส่งดังน้ี 

สําหรับขนส่ง 
g) และเที่ย

ณการปล่อย 

              7

ละการเหมืองแ

ฑ์ไปยัง
ง เช่น 
ต หรือ 
ริมาณ 
ให้เกิด 

น  

ใน 
ส่ง 

ส่ง 
ยวกลับ

 
วกลับ 

 

79 

 

แร่ 



 8

G

สํ

ช
ห

 
 
 

 

80  

G-SCLM: Gre

สาํนักโลจิสติก

3) กา

การเก
ชนิดของยานพ
หรือจุดจําหน่า

(1) ก
ใ

(2) ก
ก
ข

ข้อมูล

ข้อมูล
(1) ช
(2) ป
(3) ร

ข้อมูล
(1) ร

ฐ
(2) ป

 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

ข้อกําหนดเพ
ในกรณีที่ไม่
เป็น 700 
ให้พิจารณาแ

een Supply 

ส ์ 

ารกระจายสิน

ก็บรวบรวมข้
พาหนะ ชนิดข
ายหลัก ทั้งน้ี ก

การประเมินจ
ใช้ในยานพาห

การประเมินแ
การขนส่ง แล
ของยานพาหน

ลที่ต้องรวบรว

ลปฐมภูมิ 
ชนิดของยานพ
ปริมาณ (ตัน) 
ระยะทางจริงแ

ลทุติยภูมิ 
ระยะทางการ
ฐานข้อมูลกรม
ปริมาณการขน

พิ่มเติม 
ทราบข้อมูลป
กิโลเมตร (กร
แบบการขนส่

 Chain Logis

นค้า 

้อมูลสําหรับก
ของเช้ือเพลิง 
การประเมินคา

จากข้อมูลปริม
หนะที่ใช้ในกา

แบบใช้นํ้าหนั
ละปริมาณสินค
นะและลักษณ

วม 

พาหนะที่ใช้สาํ
 สัดส่วนการบ
และปริมาณกา

รขนส่งผลิตภัณ
มทางหลวง) 
นส่งโดยเฉลีย่

ปริมาณการใช
รุงเทพฯ–เชียง
ง 100% ส่วน

stics Manage

การกระจายสิ
 และปริมาณก
าร์บอนฟุตพริ้น

มาณเช้ือเพลิงท
รขนส่งตามชนิ

ักสินค้าที่ขนส
ค้าที่ทําการขน
ณะการใช้งาน 

าหรับการขนส
บรรทุก และลั
รใช้เช้ือเพลิง ห

ณฑ์จากโรงงาน

ยต่อเที่ยว 

ช้เช้ือเพลิงหรื
งใหม่) ด้วยรถ
นเที่ยวกลับให้

ement for C

สินค้า ให้เก็บ
การใช้เช้ือเพลิ
นท์จากการกร

ที่ใช้โดยประเม
นิดของเช้ือเพ

ส่ง (ตัน) และ
นส่ง แล้วนําม
 (ดูตัวอย่างที ่

ส่ง 
ักษณะการว่ิง

 หรือพลังงานขอ

นผู้ผลิตถึงจุด

 

รอหน่วยการข
ถบรรทุกก่ึงพ่ว
ห้เดินทางด้วยร

Cassava Indu

ข้อมูลซึ่งประ
ลิง เพ่ือการกร
ระจายสินค้าสา

มินจากการได้
ลิง (ดูตัวอย่าง

ระยะทาง (กิโ
มาคูณกับสัมป
 5) 

ของยานพาห
องยานพาหนะ

กระจายสินค้

ขนส่ง ให้ประ
วง 22 ล้อ ข
รถเปล่า 

ustry 

ะกอบด้วย ระ
ระจายสินค้าไ
ามารถประเมิน

ด้มาและการเผ
งที ่4) 

โลเมตร)โดยอ
ประสิทธ์ิการป

นะทั้งเที่ยวไป
ะจากโรงงานไป

า (จากแหล่งข

เมินโดยใช้ระ
 ขนาด 32 ตั

ะยะทางที่ขนส
ปยังจุดกระจา
นได้ 2 แนวทา

ผาไหม้ของเช้ื

อาศัยข้อมูลร
ปล่อยก๊าซเรือน

ปและเที่ยวกลั
ปยังศูนย์กระจา

ข้อมูลที่เช่ือถือ

 

ะยะทางการข
ตัน โดยในเที่ย

ส่งสินค้า 
ายสินค้า
าง คือ 

้อเพลิงที่

ะยะทาง 
นกระจก

ับ 
ายสินค้า 

อได้ เช่น 

 

นส่ง
ยวไป 



  
 

รายการ

 

 

ซากผลิต

             
8ตัวอย่างวั
ทรัพยากรใ

ก

4) การใช้งา

การเก็บรวบ
รทรัพยากร ผลิ

ข้อมูลที่ต้อง

ข้อมูลปฐมภู
(1) ปริมาณ
(2) ปริมาณ
(3) ปริมาณ

ข้อมูลทุติยภู

สัมประสิทธ์ิก

5) การจัดก

การประเมิน
ตภัณฑ์และวัส

ข้อมูลที่ต้อง

ข้อมูลปฐมภู
(1) ปริมาณ
(2) ปริมาณ
(3) ปริมาณ

ข้อมูลทุติยภู
(1) สัมประ
(2) สัมประ

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                      
วัสดุหรือสินค้าใช้ป
ใช้ประกอบเพ่ือกา

ารจัดการโลจิ

าน 

บรวมข้อมูลเพื
ลติภัณฑ์ หรอื

งรวบรวม 

ภูมิ 
ณการใช้ทรัพย
ณนํ้าเสียที่เกิด
ณบรรจภัุณฑ์แ

ภูมิ 

การปล่อยก๊าซ

ารซากและข

นคาร์บอนฟุต
สดุหรือผลิตภัณ

งรวบรวม 

ภูมิ 
ณซากจากผลติ
ณวัสดุหรือผลติ
ณของเสียที่เกิด

ภูมิ 
ะสิทธ์ิการปลอ่
ะสิทธ์ิการปลอ่

                      
ประกอบเช่น กระเบ
ารทําความสะอาด

ิสติกส์และโซอ่

พ่ือการประเมิน
อวัสดุและสินค้

ยากร ผลติภัณ
ระหว่างการใช
และวัสดุเหลือใ

ซเรือนกระจก

ของเสียจากกา

พริ้นท์ช่วงกา
ัณฑ์ใช้ประกอ

ตภัณฑ์หรือบร
ตภัณฑ์ใช้ประ
ดขึ้น เช่น นํ้าเ

อยก๊าซเรือนกร
อยก๊าซเรือนกร

   
บื้องปูพ้ืนต้องใช้ น

ด บะหมี่สําเร็จรูปมี

อุปทานสีเขียว
 

นคาร์บอนฟุต
ค้าใช้ประกอบ

ณฑ์และวัสดุหรื
ช้งาน 
ใช้จากการใช้

กของทรัพยาก

ารใชง้านผลติ

รจัดการซาก
อบอ่ืนๆ ทุกรา

รรจุภัณฑ์ที่เห
ะกอบ เช่น นํ้า
เสีย 

ระจก สําหรบั
ระจกของทรัพ

น้ํา ปูนซีเมนต์ และ
มนี้ําร้อนเป็นทรัพย

 

วสาํหรับอุตสา

ก

ตพริ้นท์ในช่วง
บกับผลิตภัณฑ์

รือสินค้าใช้ปร

้งาน 

ร ผลิตภัณฑ์แ

ตภัณฑ์ 

และของเสียห
ยการ 

ลือจากการใช้
า กํามะถัน เป็

บการจัดการขอ
พยากร ผลิตภั

ะทรายเป็นวัสดุปร
ยากรใช้ประกอบ 

าหกรรมมันสํา

รมอุตสาหกร

งของการใช้งา
ฑ์เป้าหมายทีท่ํ

ระกอบ8 

และวัสดุหรือสิ

หลังการใช้งาน

ช้งาน 
ปนต้น  

องเสีย เช่น นํ้
ภัณฑ์ หรือวัสด

ระกอบในการติดต้ั
 

  

าปะหลัง 

รมพ้ืนฐานแล

านผลิตภัณฑ์ 
ทาํการประเมิน

สนิค้าใช้ประก

นผลิตภัณฑ์ ใ

นํ้าเสียและซาก
ดุใช้ประกอบ 

ั้ง น้ํายาล้างจานต้

              8

ละการเหมืองแ

 ให้พิจารณาถึ
นทุกรายการ  

กอบ 

ให้เก็บทั้งข้อมู

กบรรจุภัณฑ์ 
 

้องใช้น้ําเป็น

81 

 

แร่ 

ถึง
 

มูล
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ข้อกําหนดเพิ
 กา
ประเมินแบบ
ตามอัตรากา
ผลิตภัณฑ์เท่า
 

EEoL 
RR,i 
Ed,i 
EtW 

ข้อกําหนดเพ
ตารางท่ี 17

ท่ีมา : กรมค
 

ใ
เกิดจากหลุม

ออกจากการ
Inventories
ของคาร์บอน
องค์ประกอ
ข้อมูลตามวิธี
คํานวณการ
ยังระบบอ่ืน 

een Supply 

ส ์ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

พ่ิมเติม 
ารคํานวณการป
บ Cradle-to-ga
ารรีไซเคิลรายล
ากับ 

 = ค่ากา
= อัตรา
= ค่ากา

 = ค่ากา

พ่ิมเติม 
7 อัตราการรีไซเ

ควบคุมมลพิษ ร

ในกรณีท่ีการป
มฝังกลบ ให้ทําก
การคํานวณการ
รกองขยะแบบตื
s – Volume 
น ให้ใช้ค่าการป
บให้คิดเป็นศูน
ธีการกําจัดจริง 
กําจัดด้วยการเ
 เช่น การเผาไห

 Chain Logis

ปล่อยก๊าซเรือน
ate) แบบการฝั
ละเอียดดังตาร

EE

ารปล่อยก๊าซเรอื
าการรีไซเคิลวัสด
ารปล่อยก๊าซเรอื
ารปล่อยก๊าซเรอื

เคิลของเสียในภ
ประเภท
แก้ว 

กระดาษ
พลาสติก
เหล็ก 

อะลูมิเนีย
ยาง 

รายงานสถานกา

ล่อยก๊าซเรือนก
การประเมินการ
รปล่อยก๊าซเรือ
ต้ืน (tCO2e ต่อ
 5: Waste ดังต
ปล่อยก๊าซเรือน

นย์ ในกรณีท่ีโรง
 กรณีผลิตภัณฑ์
เผา หรือตามคว
หม้ก๊าซมีเทนท่ีเกิ

stics Manage

นกระจกท่ีเกิดจ
ฝังกลบ (landfi
างท่ี 17 โดยป ิ

EoL = Σ[ (1-RR

อนกระจกในช่วง
ดุประเภทต่างๆ
อนกระจกของก
อนกระจกของก

ภาคอุตสาหกรรม
 

ษ 
ก 
 
ม 

ารณ์มลพิษของป

กระจกหลังการใ
รปล่อยก๊าซเรือน
อนกระจกแบบก
ตันมูลฝอย) ขอ
ตารางท่ี 17 สํา
นกระจกเท่ากับ
งงานมีระบบกา
ฑ์ท่ีมีการกําจัดซ
วามเป็นจริงสําห
กิดจากหลุมฝังก

ement for C

จากการกําจัดซ
ll) และยกเว้น
ริมาณก๊าซเรือน

R,i) × Ed,I ] + E
 
งการจัดการซาก
 (ค่าในตารางท่ี
ารจัดการของเสี
ารขนส่งซากผลิ

ม 
อ

ประเทศไทย ป ี

ใช้งานซ่ึงถูกถ่า
นกระจกท่ีลดลง
การฝังกลบให้ใช
อง 2006 IPCC 
หรับวัสดุอ่ืนๆ ท

บ 2.32 tCO2

ารกําจัดของเสี
ากด้วยวิธีการอื
หรับการปล่อยก๊
กลบ ให้คํานวณ

Cassava Indu

ซากผลิตภัณฑ์ห
นวัสดุท่ีสามารถน
นกระจกท่ีปล่อ

 EtW 

กผลิตภัณฑ์ 
 17) 
สียข้ันสุดท้ายขอ
ลิตภัณฑ์ 

อัตราการรีไซเคิ
73 
64 
35 
94 
71 
22 

 2555 

ยเทไปยังระบบ
งดังกล่าวด้วย 
ช้ตามข้อมูลปริ
 Guidelines fo
 ท่ีนอกเหนือจาก
2e/ตันมูลฝอย 
ย การคํานวณ

อ่ืน อาทิ ขยะติด
ก๊าซเรือนกระจก
ด้วย 

ustry 

หลังการใช้งาน
นําไปรีไซเคิลได้
อยออกในช่วงก

องวัสดุประเภทต

คิล (ร้อยละ) 
 
 
 
 
 
 

บอ่ืน เช่น การเผ

มาณก๊าซเรือนก
or National G
กตารางท่ี 18 แ
 หากเป็นวัสดุท่ี
การปล่อยก๊าซ
ดเชื้อ ถุงมือยาง
กหลังการใช้งาน

น (ยกเว้นการ
ด้ โดยประเมิน
การกําจัดซาก

ต่างๆ 

ผาไหม้ก๊าซมีเทน

กระจกท่ีถูกปล่
Greenhouse G
และมีองค์ประก
ท่ีไม่มีคาร์บอนเป็
เรือนกระจกให้
ทางการแพทย์ 
นท่ีมีการถ่ายเท

นท่ี

อย
Gas 
อบ
ป็น
ห้ใช้
 ให้
ทไป



  
 

 

เน่ืองมา
การใช้ป
รายละเอี
การเปลี

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ขอ้

  ท

ก

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6) การปลอ่

ผลิตภัณฑ์ที่
าจากการเปลี่ย
ประโยชน์ที่ดิ
อียดดังตารางที
ลี่ยนแปลงการ

 

อกําหนดเพิ่มเติ
ตารางท่ี 18 ปริ

ท่ีมา: 2006 IPC

ารจัดการโลจิ

อยก๊าซเรือนก

เก่ียวข้องกับ
ยนแปลงการใ
นก่อนและห
ที่ 19 และตา
รใช้ที่ดินโดยตร

ติม 
ริมาณก๊าซเรือน
องค์ประกอบข

กระดาษ / กระ
ผ้า 

เศษอาห
เศษไ

กิ่งไม้ ต้นหญา้
ผ้าอ้อมเด็กทําด้

ยางและ
CC Guidelines

ิสติกส์และโซอ่

ระจกจากการ

การเปลี่ยนแ
ใช้ที่ดินโดยตร
ลัง อ้างอิงข้อ
ารางท่ี 20 และ
รง ไม่รวมอยู่ใ

นกระจกท่ีถูกปล่
ของมูลฝอย 

ะดาษกล่อง 
 
หาร 
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ทข์องผลิตภัณฑ

หน่วย

ตัน    

หน่วย

ตัน    

ตัน    

หน่วย
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7. กรณีศึกษา: การประเมินการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานสีเขียวของอุตสาหกรรม
มันสําปะหลังและอุตสาหกรรมต่อเน่ือง  

7.1 อุตสาหกรรมสาคูแป้งมันสําปะหลัง 

 การประเมินการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานสเีขียวของผลิตภัณฑ์สาคูแป้งมันสาํปะหลัง 
   ผลการประเมินศักยภาพด้านการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานในมุมมองด้านสิ่งแวดล้อม 
ของผลิตภัณฑ์สาคูแป้งมันสําปะหลังแสดงดังรูปที่ 16 จากระดับคะแนนผลการประเมินพบว่าผลิตภัณฑ์สาคู 
แป้งมันสําปะหลังได้คะแนนประเมินในระดับตํ่าที่สุดเท่ากับ 2 คะแนน ในกิจกรรมด้าน 1) การวางแผนวัตถุดิบ  
งานระหว่างทํา และสินค้าสําเร็จรูปคงคลัง 2) การเลือกแหล่งวัตถุดิบ 3) การจัดการคลังวัตถุดิบ และ  
4) กระบวนการแปรรูป 

 

รูปที่ 16 ผลการประเมินศักยภาพตามแบบประเมิน Green Supply Chain Logistics Management Scorecard 
ของผลิตภัณฑ์สาคูแป้งมันสําปะหลัง 

 ตัวอย่างผลการวิเคราะห์ค่าคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลิตภัณฑ์สาคูแปง้มันสําปะหลัง 
การคํานวณคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลิตภัณฑ์สาคูแป้งมันสําปะหลังขนาดเล็ก (เส้นผ่านศูนย์กลาง 

1.4 – 2.8 มม.) 1 กิโลกรัม มีค่าคาร์บอนฟุตพร้ินท์เท่ากับ 2.07 กิโลกรัมคาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่า โดยพบว่า 
การปล่อยก๊าซเรือนกระจกในขั้นตอนการได้มาของวัตถุดิบมีค่าเท่ากับ 1.99 กิโลกรัมคาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่า  
คิดเป็นสัดส่วนร้อยละ 96.29 และในขั้นตอนการผลิตมีการปล่อยก๊าซเรือนกระจก 0.08 กิโลกรัมคาร์บอนไดออกไซด์
เทียบเท่า คิดเป็นสัดส่วนร้อยละ 3.71 ของค่าคาร์บอนฟุตพริ้นท์รวมท้ังหมด แสดงดังรูปที่ 17 

0

1

2

3

4

5
การวางแผน และการส่ือสารแผนการผลติ

การวางแผนวัตถุดิบ งานระหว่างทํา และ
สินค้าสําเร็จรูปคงคลัง
การส่ังซื้อ และการส่ือสารคําส่ังซื้อ

การเลือกแหล่งวัตถดิุบ

การขนส่งวัตถุดิบ

การจัดการบรรจุภัณฑ์สําหรับวัตถุดิบ 

การจัดการคลังวัตถดิุบ 

การขนย้ายในกระบวนการผลิต
การแปรรูป

การจัดการคลังสินค้า 

การรับคําส่ังซื้อและส่ือสารเรื่องการส่งมอบ

การจัดการบรรจุภัณฑ์สําหรับสินค้า

การขนส่งสินค้า

การส่ือสารในกระบวนการส่งคืนวัตถุดิบ
และสินค้าสําเร็จรูป

การขนส่งวัตถุดิบคืนผู้ส่งมอบ

การขนส่งเพื่อรับคืนสินค้าจากลูกค้า

ผลประเมินตามแบบ Green Supply Chain Logistics Management Scorecard
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บริสุทธ์ิ ล้วนเป็
งอยู่ที่กระบว
ามารถสรุปได้

การบริหารจัด
อ การขาดแ

หากขาดแคลน
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8. แนวทางปฏิบัติที่เป็นเลิศเพื่อการจัดการโลจิสติกส์และโซ่อุปทานสีเขียวสําหรับ  
อุตสาหกรรมมันสําปะหลังและอุตสาหกรรมต่อเน่ือง 

 แนวปฏิบัติที่เป็นเลิศในการจัดการโซ่อุปทานเพ่ือการเป็นโซ่อุปทานสีเขียว (Green Supply Chain Management) 
สําหรับอุตสาหกรรมมันสําปะหลังและอุตสาหกรรมต่อเน่ืองสามารถแยกย่อยออกเป็นกลุ่มอุตสาหกรรมต่างๆ ดังน้ี 

1) โซ่อุปทานของอุตสาหกรรมสาคูแป้งมันสําปะหลัง  
2) โซ่อุปทานของอุตสาหกรรมสารให้ความหวาน  
3) โซ่อุปทานของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์กล่องกระดาษ 
4) โซ่อุปทานของอุตสาหกรรมการผลิตเอทานอล 

สําหรับรายละเอียดของแนวปฏิบัติที่ เป็นเลิศเพ่ือการจัดการโซ่อุปทานสีเขียวสําหรับแต่ละกลุ่ม
อุตสาหกรรม สามารถอธิบายได้ดังน้ี 

8.1 โซ่อุปทานของอุตสาหกรรมสาคูแป้งมันสําปะหลัง 

แนวปฏิบัติที่เป็นเลิศในการจัดการโซ่อุปทานของอุตสาหกรรมสาคูแป้งมันสําปะหลัง เพ่ือการเป็นโซ่อุปทาน
สีเขียวน้ัน สามารถสรุปได้ดังตารางที่ 21 

ตารางที่ 21 แนวปฏิบัติที่เป็นเลิศเพ่ือมุ่งสู่การเป็นโซ่อุปทานสีเขียวสําหรับอุตสาหกรรมสาคูแป้งมันสําปะหลัง 

กระบวนการ แนวปฏิบัติเปน็เลิศ 
การวางแผน การวางแผนและกําหนดเป้าหมายขององค์กรเพื่อมุ่งสู่การเป็นโซ่อุปทานสีเขียว (Green 

Supply Chain) 

 กําหนดเป้าหมายเพ่ือมุ่งไปสู่การเป็นโซ่อุปทานสีเขียว  
 ประกาศเจตนารมณ์และทําข้อตกลงร่วมกันกับผู้ปฏิบัติงานในองค์กร และคู่ค้าใน 

โซ่อุปทาน ในการร่วมมือกันเพ่ือให้บรรลุเป้าหมายที่กําหนดไว้  
 ประชาสัมพันธ์ให้ผู้ปฏิบัติงานทุกคน รวมทั้งคู่ค้า โดยเฉพาะผู้ส่งมอบ (ซัพพลายเออร์) 

รับทราบถึงแนวทางในการปฏิบัติที่เป็นเลิศเพ่ือมุ่งไปสู่การเป็นโซ่อุปทานสีเขียว 
 พัฒนาระบบการสื่อสารภายในองค์กร โดยการนําระบบสารสนเทศต่างๆ มาใช้ เพ่ือลด

การใช้กระดาษ และเพ่ิมประสิทธิภาพในการสื่อสาร 
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ะดาษมากกว่า 5
อีเมล์ และโทรศัพท

ใช้งานทรัพยากร 
านทรัพยากรในกร

ยากรในกระบวนก
ะดาษมากกว่า 5
อีเมล์ และโทรศัพท

ใช้งานทรัพยากร 
านทรัพยากรในกร

ยากรในกระบวนก
ะดาษระหว่าง 30
อีเมล์ และโทรศัพท

ใช้งานทรัพยากร 
านทรัพยากรในกร

ยากรในกระบวนก
บบสารสนเทศทา
ล์ และโทรศัพท์ 

ใช้งานทรัพยากร 
านทรัพยากรในกร

ยากรในกระบวนก
ะดาษระหว่าง 30
อีเมล์ และโทรศัพท

ใช้งานทรัพยากร 
านทรัพยากรในกร

Cassava Indu

เขียว (Green

อธิบายระดับคะแ

จัดการข้อมูล แล
 และไม่เกิดสินค้าคง

การสั่งซ้ือและการ
50% ของกระบว
ท์  

 
ระบวนการสั่งซื้อ

การสั่งซ้ือและการ
50% ของกระบว
ท์  

 
ระบวนการสั่งซื้อ

การสั่งซ้ือและการ
0-50% ของกระบว
ท์  

 
ระบวนการสั่งซื้อ

การสั่งซ้ือและการ
างคอมพิวเตอร์มา

 
ระบวนการสั่งซื้อ

การสั่งซ้ือและการ
0-50% ของกระบว
ท์  

 
ระบวนการสั่งซื้อ

ustry 

n Supply Ch

แนน 

ละการวิเคราะห์
งคลังที่เส่ือมสภาพห

รสื่อสารคําสั่งซ้ือ 
วนการทั้งหมดร่วม

และส่ือสารคําส่ัง

รสื่อสารคําสั่งซ้ือ 
วนการทั้งหมดร่วม

และส่ือสารคําส่ัง

รสื่อสารคําสั่งซ้ือ 
วนการทั้งหมดร่วม

และส่ือสารคําส่ัง

รสื่อสารคําสั่งซ้ือ 
กกว่า 90% ขอ

และส่ือสารคําส่ัง

รสื่อสารคําสั่งซ้ือ 
วนการทั้งหมดร่วม

และส่ือสารคําส่ัง

ain Logistics

ข้อมูลเพ่ือสนับส
หรือหมดอายุการใช้

 
มกับการใช้สารสน

ซื้อด้วยประสิทธิภ

 
มกับการใช้สารสน

ซื้อด้วยประสิทธิภ

 
มกับการใช้สารสน

ซื้อด้วยประสิทธิภ

 
งกระบวนการทั้งห

ซื้อด้วยประสิทธิภ

 
มกับการใช้สารสน

ซื้อด้วยประสิทธิภ

s 

สนุน
ชง้าน 

นเทศ 

ภาพ 

นเทศ 

ภาพ

นเทศ 

ภาพ 

หมด 

ภาพ 

นเทศ 

ภาพ
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 แบบประเมิน
 Scorecard) 
อ กิจกร

การส่ังซื้อ  
และการส่ือส
ซื้อ (ต่อ) 

การเลือกแห
วัตถุดิบ 

การขนส่งวตั

ารจัดการโลจิ

ศักยภาพการ
 (ต่อ) 
รรม ระ

คะแ

 
สารคําส่ัง

หล่ง

ตถุดิบ 

จสิติกส์และโซ่

จัดการโลจิสติ

ะดับ
แนน 

5 การเลือก
องค์กรมกี
การใช้อีเ

ประสิทธิ
องค์กรมกี
80% 

1 องค์กรยั
ในกระบ
(มีค่าปริม
ของค่ากา

2 องค์กรยั
ในกระบว
(มีค่าปริม
ของค่ากา

3 องค์กรยั
ในกระบว
การปล่อ
ปล่อยมล

4 องค์กรมี
ในกระบ
(มีค่าปริม
ของค่ากา

5 องค์กรมี
ในกระบ
(มีค่าปริม
ของค่ากา

1 องค์กรมี
ที่ไม่เหมา
กระบวน

2 องค์กรมี
ที่ไม่เหมา
กระบวน

3 องค์กรมี
ที่ไม่เหมา
กระบวน

4 องค์กรมี
ที่ไม่เหมา
กระบวนก

5 องค์กรมี
กําหนดเส
ร่ัวไหลขอ
การขนส่ง

อุปทานสีเขียว
 

ติกสแ์ละโซ่อุป

กใช้ทรัพยากรในก
การใช้ระบบสารส
มล์ และโทรศัพท์ 

ธิภาพการใช้งานท
การใช้งานทรัพยา

ังไม่มีกลไกและวิธี
บวนการคัดเลือก
มาณการปล่อยมล
ารปล่อยมลภาวะข
ังไม่มีกลไกและวิธี
วนการคัดเลือกแห
มาณการปล่อยมล
ารปล่อยมลภาวะข
ังไม่มีกลไกและวิธี
วนการคัดเลือกแห
ยมลภาวะในส่วน

ลภาวะของวัตถุดิบ
มีกลไกและวิธีกา
บวนการคัดเลือกแ
มาณการปล่อยมล
ารปล่อยมลภาวะข
มีกลไกและวิธีกา
บวนการคัดเลือก
มาณการปล่อยมล
ารปล่อยมลภาวะข
มีการเลือกชนิด
าะสม หรือไม่มีระ
การขนส่งมากกวา่
มีการเลือกชนิด
าะสม หรือไม่มีระ
การขนส่งอยู่ระหว
มีการเลือกชนิด
าะสม หรือไม่มีระ
การขนส่งในระดับ
มีการเลือกชนิด
าะสม หรือไม่มีระ
การขนส่งในระดับน
มีความร่วมมือกับ
ส้นทางการวิ่งรถที
องวัตถุดิบระหว่าง
งวัตถุดิบทั้งหมด 

 

วสาํหรับอุตสา

ก

ปทานสีเขียว (

อธิบา

กระบวนการสั่งซ้ือ
นเทศทางคอมพิว
 

ทรัพยากร 
กรในกระบวนการ

ธีการที่ชัดเจนในก
กแหล่งวัตถุ ดิบ  
ลภาวะในส่วนการไ
ของวัตถุดิบแต่ละป
ธีการที่ชัดเจนในก
หล่งวัตถุดิบ และไ
ลภาวะในส่วนการ
ของวัตถุดิบแต่ละป
ธีการที่ชัดเจนในก
หล่งวัตถุดิบ แต่ได้
นการได้มาซึ่งวัตถุดิ
แต่ละประเภท) 
รที่ชัดเจนในการ
แหล่งวัตถุดิบ แล
ลภาวะในส่วนการ
ของวัตถุดิบแต่ละป
รที่ชัดเจนในการ
แหล่งวัตถุดิบ แล
ลภาวะในส่วนการ
ของวัตถุดิบแต่ละป
และขนาดของร
บบการป้องกันกา
า 30% ของจํานวน
และขนาดของร
บบการป้องกันกา
ว่าง 20–30% ของ
และขนาดของร
บบการป้องกันกา
บน้อยอยู่ระหว่าง 1
และขนาดของร
บบการป้องกันกา
น้อยที่สุด คือ น้อย
ผู้ส่งมอบ และมีก
ที่ไม่เหมาะสม หรื
งกระบวนการขน

 

าหกรรมมันสํ

กรมอุตสาหกร

(Green Supp

ยระดับคะแนน 

อและการสื่อสารค
เตอร์มากกว่า 90%

รส่ังซื้อและส่ือสาร

การนําปัจจัยผลก
 และได้ ผู้ ส่งมอบ
ได้มาซึ่งวัตถุดิบอ

ประเภท) 
การนําปัจจัยผลก
ได้ผู้ส่งมอบที่เป็นมิ
รได้มาซึ่งวัตถุดิบอ
ประเภท) 
การนําปัจจัยผลก
้ผู้ส่งมอบที่เป็นมิต
ดิบอยู่ในระดับเปอ

รนําปัจจัยผลกระ
ละได้ผู้ส่งมอบที่เ
รได้มาซึ่งวัตถุดิบอ
ประเภท) 
รนําปัจจัยผลกระ
ละได้ผู้ส่งมอบที่
รได้มาซึ่งวัตถุดิบ
ประเภท) 
รถขนส่งวัตถุ ดิบ
ารตกหล่น ฟุ้งกระ
นเที่ยวการขนส่งวั
รถขนส่งวัตถุ ดิบ
ารตกหล่น ฟุ้งกระ
งจํานวนเท่ียวการข
รถขนส่งวัตถุ ดิบ
ารตกหล่น ฟุ้งกระ
10–20% ของจําน
รถขนส่งวัตถุ ดิบ
ารตกหล่น ฟุ้งกระ
ยกว่า 10% ของจําน
การเลือกชนิดแล
อไม่มีระบบการป้
ส่งน้อยที่สุด คือ 

   

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

ply Chain Lo

คําสั่งซ้ือ 
% ของกระบวนกา

รคําส่ังซื้อด้วยประ

ระทบด้านส่ิงแวด
บที่ เป็นมิตรกับสิ
ยู่ในระดับเปอร์เซ็

ระทบด้านส่ิงแวด
มิตรกับส่ิงแวดล้อ
อยู่ในระดับเปอร์เซ

ระทบด้านส่ิงแวด
ตรกับส่ิงแวดล้อมม
อร์เซ็นต์ไทล์ที่ 10

ะทบด้านส่ิงแวด
ป็นมิตรกับส่ิงแว
อยู่ในระดับเปอร์เซ

ะทบด้านส่ิงแวด
เป็นมิตรกับส่ิงแ
อยู่ในระดับเปอร์

 หรือกําหนดเส้
จายหรือร่ัวไหลขอ
ัตถุดิบทั้งหมด 
 หรือกําหนดเส้
จายหรือร่ัวไหลขอ
ขนส่งวัตถุดิบทั้งห
 หรือกําหนดเส้
จายหรือร่ัวไหลขอ
นวนเท่ียวการขนส่
 หรือกําหนดเส้
จายหรือร่ัวไหลขอ
นวนเท่ียวการขนส่
ะขนาดของรถขน

ป้องกันการตกหล่น
น้อยกว่า 10% 

        ก

ละการเหมืองแ

ogistics 

ารทั้งหมด ร่วมกับ

ะสิทธิภาพมากกว่า

ดล้อมมาพิจารณา
ส่ิงแวดล้อมน้อย
ซ็นต์ไทล์ที่ 60-100

ดล้อมมาพิจารณา
มระดับปานกลาง
ซ็นต์ไทล์ที่ 30-60

ดล้อมมาพิจารณา
มาก (มีค่าปริมาณ
0-30 ของค่าการ

ล้อมมาพิจารณา
วดล้อมระดับมาก
ซ็นต์ไทล์ที่ 10-30

ล้อมมาพิจารณา
วดล้อมมากที่สุด
เซ็นต์ไทล์ที่ 0-10

ส้นทางการวิ่ งรถ
องวัตถุดิบระหว่าง

ส้นทางการวิ่ งรถ
องวัตถุดิบระหว่าง
มด 

ส้นทางการวิ่ งรถ
องวัตถุดิบระหว่าง
งวัตถุดิบทั้งหมด 
ส้นทางการวิ่ งรถ
องวัตถุดิบระหว่าง
งวัตถุดิบทั้งหมด 
นส่งวัตถุดิบ หรือ
น ฟุ้งกระจายหรือ
ของจํานวนเท่ียว

-5 
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2.4 การ
ภณั

กระบวนการ: กา

3.1 การ
วัตถ

een Supply 

ส์  

ระเมินศักยภา
card) (ต่อ) 

กิจกรรม 

รจัดการบรรจุ
ณฑ์สําหรับวัตถุดิบ 

ารผลิต 

รจัดการคลัง
ถุดิบ 

 Chain Logis

าพการจัดการโ

ระดับ
คะแนน 

 
1 อ

บ
(
ร

2 อ
ป
ก
ท
บ

3 อ
บ
(
ไ
แ

4 อ
ไ
ร
ใ
เ

5 อ
ไ
ร
ที
ร
ใ

1 ก
อ
(
ต

ป
อ
ป

2 ก
อ
(
ต

ป
อ
ป

stics Manage

โลจิสติกสแ์ละ

องค์กรเลือกใช้บร
บรรจุภัณฑ์ที่ผลิต
(เปอร์เซ็นต์ไทล์ที่ 
รวมถึงยังไม่มีการจั
องค์กรเลือกใช้บร
ปานกลาง ได้แก่ 
การใช้งานอยู่ในระ
ทุกชนิดที่มีการใช้
บรรจุภัณฑ์อย่างเป็
องค์กรเลือกใช้บร
บรรจุภัณฑ์ที่ผลิตจ
(เปอร์เซ็นต์ไทล์ที่ 
ไม่มีการจัดการซ
และเหมาะสม 
องค์กรเลือกใช้บร
ได้แก่ บรรจุภัณฑ์
ระดับน้อยที่สุด (เป
ใช้งาน) และมีการจั
เหมาะสม 
องค์กรเลือกใช้บร
ได้แก่ บรรจุภัณฑ์
ระดับน้อยที่สุด (
ที่มีการใช้งาน) มีก
ระบบและเหมาะ
ในกระบวนการขน

การเลือกใช้ทรัพย
องค์กรเลือกใช้อุป
(Material Handl
ต่อส่ิงแวดล้อมมาก

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้ง
ประสิทธิภาพตํ่ากว

การเลือกใช้ทรัพย
องค์กรมีเลือกใช้อุ
(Material Handl
ต่อส่ิงแวดล้อมมาก

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้ง
ประสิทธิภาพสูง คื

ement for C

ะโซ่อุปทานสีเ

รจุภัณฑ์ในกระบว
ตจากวัสดุที่มีค่าป
 75-100 ของค่าก
จัดการซ่อมแซม ดู
รรจุภัณฑ์ในกระบ
 บรรจุภัณฑ์ที่ผลิต
ดับปานกลาง (เปอ
ช้งาน) รวมถึงยังไ
ปน็ระบบและเหมา
รจุภัณฑ์ในกระบว
จากวัสดุที่มีค่าปริม
 25-50 ของค่ากา
ซ่อมแซม ดูแลรัก

รรจุภัณฑ์ในกระบ
ฑ์ที่ผลิตจากวัสดุที่
ปอร์เซ็นต์ไทล์ที่ 0
จัดการซ่อมแซม ดูแ

รรจุภัณฑ์ในกระบ
ฑ์ที่ผลิตจากวัสดุที่
เปอร์เซ็นต์ไทล์ที่ 
การจัดการซ่อมแ
สมรวมทั้งมีความ

นส่งวัตถุดิบที่ส่งผล

ยากรในกระบวนก
ปกรณ์สําหรับการ
ling Equipment)
ก และส่งผลให้เกิด

ใช้งานทรัพยากร 
งานอุปกรณ์และ
ว่า 60% 

ยากรในกระบวนก
อุปกรณ์สําหรับกา
ling Equipment)
ก และส่งผลให้เกิด

ใช้งานทรัพยากร 
งานอุปกรณ์และ
คอื มากกว่า 80% 

Cassava Indu

เขียว (Green

อธิบายระดับคะ

วนการขนส่งวัตถุดิ
ปริมาณการปล่อย
การปลดปล่อยมล
ดูแลรักษา และควบ
บวนการขนส่งวัต
ตจากวัสดุที่มีค่าป
อร์เซ็นต์ไทล์ที่ 50-1
ไม่มีการจัดการซ่อ
าะสม 
วนการขนส่งวัตถุดิ
มาณการปล่อยมล
ารปล่อยมลภาวะข
กษา และควบคุม

วนการขนส่งวัตถุ
ีมีค่าปริมาณการป

0-25 ของค่าการป
แลรักษา และควบค

วนการขนส่งวัตถุ
ีมีค่าปริมาณการป
 0-25 ของค่า
ซม ดูแลรักษา แล
มร่วมมือกับผู้ส่งม
ลกระทบต่อส่ิงแวด

การจัดการคลังวัต
รจัดเก็บ (Storage
) ระบบสารสนเท
ดการสูญเสียวัตถุดิ

 
ะทรัพยากรสนับ

การจัดการคลังวัต
ารจัดเก็บ (Storag
) ระบบสารสนเท
ดการสูญเสียวัตถุดิ

 
ะทรัพยากรสนับ
 

ustry 

n Supply Ch

ะแนน 

ดิบที่ส่งผลกระทบ
ยมลภาวะ คํานว
ภาวะของบรรจุภัณ
บคุมการใช้งานบร
ตถุดิบที่ส่งผลกระ
ปริมาณการปล่อย
100 ของค่าการปล่
อมแซม ดูแลรักษ

ดิบที่ส่งผลกระทบ
ลภาวะ คํานวณต่อ
ของบรรจุภัณฑ์ทุก
มการใช้งานบรร

ถุดิบที่ส่งผลกระทบ
ปล่อยมลภาวะ คํ
ล่อยมลภาวะของบ
คุมการใช้งานบรรจ

ถุดิบที่ส่งผลกระทบ
ปล่อยมลภาวะ คํ
การปล่อยมลภาว
ละควบคุมการใช้
มอบ ในการจัดกา
ดล้อมน้อยที่สุด 

ตถุดิบ 
e Equipment
ศที่ไม่เหมาะสม เป็
บภายในคลังมากก

บสนุน เช่น ไฟฟ้

ตถุดิบ 
ge Equipmen
ศที่ไม่เหมาะสม เป็
บภายในคลังมากก

บสนุน เช่น ไฟฟ้

ain Logistics

บต่อส่ิงแวดล้อมมา
ณต่อรอบการใช้ง
ณฑ์ทุกชนิดที่มีกา
รรจุภัณฑ์อย่างเปน็
ะทบต่อส่ิงแวดล้อ
มลภาวะ คํานวณ
อยมลภาวะของบร

ษา และควบคุมกา

บต่อส่ิงแวดล้อมน้อ
อรอบการใช้งานระ
กชนิดที่มีการใช้งาน
รจุภัณฑ์อย่างเป็

บต่อส่ิงแวดล้อมน้
คํานวณต่อรอบกา
บรรจุภัณฑ์ทุกชนิ
จุภัณฑ์อย่างเป็นระ

บต่อส่ิงแวดล้อมน้
คํานวณต่อรอบกา
วะของบรรจุภัณฑ์
ช้งานบรรจุภัณฑ์อ
รและเลือกใช้บร

t) อุปกรณ์การ
ป็นอุปกรณ์ที่ส่งผล
กว่า 2.5% 

ฟ้า ภายในคลังวั

nt) อุปกรณ์การ
ป็นอุปกรณ์ที่ส่งผล
กว่า 2.5% 

ฟ้า ภายในคลังวั

s 

าก ได้แก่ 
งานมาก 
รใช้งาน) 

นระบบ 
อมระดับ 
ณต่อรอบ 
รรจุภัณฑ์
ารใช้งาน 

อย ได้แก่  
ะดับน้อย 
น) แต่ยัง
นระบบ 

น้อยที่สุด 
ารใช้งาน
ดที่มีการ
ะบบและ

น้อยที่สุด 
ารใช้งาน
ฑ์ทุกชนิด 
อย่างเป็น
รจุภัณฑ์ 

รขนย้าย 
ลกระทบ

ตถุ ดิบมี

รขนย้าย 
ลกระทบ

ตถุ ดิบมี
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ก

 แบบประเมิน
 Scorecard) 
อ กิจกร

การจัดการค
วัตถุดิบ (ต่อ

การขนย้ายใ
กระบวนกา

ารจัดการโลจิ

ศักยภาพการ
 (ต่อ) 
รรม ระ

คะแ

คลัง
อ) 

ใน
รผลิต 

จสิติกส์และโซ่

จัดการโลจิสติ

ะดับ
แนน 

3 การเลือก
องค์กรเลื
(Materia
ส่งผลกร
1.0-2.5%

ประสิทธิ
องค์กรมี
มีประสทิ

4 การเลือก
องค์กรเลื
(Materia
กระทบต่

ประสิทธิ
องค์กรมี
มีประสทิ

หรือ 

การเลือก
องค์กรเลื
(Materia
ส่งผลกร
1.0-2.5%

ประสิทธิ
องค์กรมี
มีประสทิ

5 การเลือก
องค์กรเลื
(Materia
กระทบต่

ประสิทธิ
องค์กรมี
ประสิทธิ

1 การเลือก
องค์กรเลื
ที่ไม่เหมา
พบว่ามกี

ประสิทธิ
องค์กรมีก
มีประสทิ

อุปทานสีเขียว
 

ติกสแ์ละโซ่อุป

กใช้ทรัพยากรในก
ลือกใช้อุปกรณ์สํา
al Handling Equ
ะทบต่อส่ิงแวดล้อ

% 

ธิภาพการใช้งานท
มีการใช้งานอุป
ทธิภาพระหว่าง 60

กใช้ทรัพยากรในก
ลือกใช้อุปกรณ์สํา
al Handling E
ต่อส่ิงแวดล้อมน้อย

ธิภาพการใช้งานท
มีการใช้งานอุป
ทธิภาพระหว่าง 60

กใช้ทรัพยากรในก
ลือกใช้อุปกรณ์สํา
al Handling Equ
ะทบต่อส่ิงแวดล้อ

% 

ธิภาพการใช้งานท
มีการใช้งานอุป
ทธิภาพสูง สูงกว่า 8

กใช้ทรัพยากรในก
ลือกใช้อุปกรณ์สํา
al Handling E
ต่อส่ิงแวดล้อมน้อย

ธิภาพการใช้งานท
มีการใช้งานอุปก
ภาพสูง สูงกว่า 80

กใช้อุปกรณ์ และท
อกใช้อุปกรณ์สําหรั
าะสมกับปริมาณ

การสูญเสียวัสดุระห

ธิภาพการใช้งานท
การใช้งานอุปกรณ์
ทธิภาพตํ่ากว่า 60%

 

วสาํหรับอุตสา

ก

ปทานสีเขียว (

อธิบา

กระบวนการจัดกา
าหรับการจัดเก็บ 
uipment) และระบ
อมปานกลาง และ

ทรัพยากร 
กรณ์และทรัพย

0-80% 

กระบวนการจัดกา
าหรับการจัดเก็บ 
Equipment) แล
ย และไม่พบว่ามีกา

ทรัพยากร 
กรณ์และทรัพย

0-80% 

กระบวนการจัดกา
าหรับการจัดเก็บ 
uipment) และระบ
อมปานกลาง และ

ทรัพยากร 
กรณ์และทรัพย
80% 

กระบวนการจัดกา
าหรับการจัดเก็บ 
Equipment) แล
ย และไม่พบว่ามีกา

ทรัพยากร 
กรณ์และทรัพยา
0% 

ทรัพยากรการขน
รับการขนย้าย (Ma
การขนย้าย และเ
หว่างการขนย้ายม

ทรัพยากร 
ณ์และทรัพยากรสนับ
% 

าหกรรมมันสํ

กรมอุตสาหกร

(Green Supp

ยระดับคะแนน 

ารคลังวัตถุดิบ 
 (Storage Eq
บบสารสนเทศท่ีไม
ะพบว่ายังมีการสูญ

ยากรสนับสนุน  

ารคลังวัตถุดิบ 
 (Storage Eq
ละระบบสารสนเท
ารสูญเสียวัตถุดิบภ

ยากรสนับสนุน  

ารคลังวัตถุดิบ 
 (Storage Eq
บบสารสนเทศท่ีไม
ะพบว่ายังมีการสูญ

ยากรสนับสนุน  

ารคลังวัตถุดิบ 
 (Storage Eq
ละระบบสารสนเท
ารสูญเสียวัตถุดิบภ

ากรสนับสนุน เช

ย้ายในกระบวนก
aterial Handling E
เป็นอุปกรณ์ที่ส่งผ
ากกว่า 2.5% 

ับสนุน เช่น ไฟฟ้า 

   

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

ply Chain Lo

uipment) อุป
ม่เหมาะสมบางระบ
ญเสียวัตถุดิบภายใ

 เช่น  ไฟฟ้า ภาย

uipment) อุป
ทศที่เหมาะสม เป็
ภายในคลังวัตถุดิบ

 เช่น  ไฟฟ้า ภาย

uipment) อุป
ม่เหมาะสมบางระบ
ญเสียวัตถุดิบภายใ

 เช่น  ไฟฟ้า ภาย

uipment) อุป
ทศที่เหมาะสม เป็
ภายในคลังวัตถุดิบ

ช่น ไฟฟ้า ภายใ

การผลิต 
Equipment) ภายใ
ผลกระทบต่อส่ิงแ

 เพ่ือการขนย้ายใน

        ก

ละการเหมืองแ

ogistics 

ปกรณ์การขนย้าย
บบ เป็นอุปกรณ์ที
ในคลังอยู่ระหว่าง

ยในคลังวัตถุ ดิบ

ปกรณ์การขนย้าย
ปนอุปกรณ์ที่ส่งผล
บ 

ยในคลังวัตถุ ดิบ

ปกรณ์การขนย้าย
บบ เป็นอุปกรณ์ที
ในคลังอยู่ระหว่าง

ยในคลังวัตถุ ดิบ

ปกรณ์การขนย้าย
ปนอุปกรณ์ที่ส่งผล
บ 

ในคลังวัตถุ ดิบมี

ในกระบวนการผลิต
แวดล้อมมาก และ

นกระบวนการผลิต
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กระ
(ต่อ

een Supply 

ส์  

ระเมินศักยภา
card) (ต่อ) 

กิจกรรม 

รขนย้ายใน
ะบวนการผลิต 
อ) 

 Chain Logis

าพการจัดการโ

ระดับ
คะแนน 

2 ก
อ
ที
พ

ป
อ
มี

3 ก
อ
ที
แ

ป
อ
มี

4 ก
อ
ที
ก

ป
อ
มี

ห

ก
อ
ที
แ

ป
อ
มี

5 ก
อ
ที
ก

ป
อ
มี

 

stics Manage

โลจิสติกสแ์ละ

การเลือกใช้อุปกร
องค์กรเลือกใช้อุปก
ที่ไม่เหมาะสมกับป
พบว่ามีการสูญเสีย

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้งาน
มปีระสิทธิภาพมาก

การเลือกใช้อุปกร
องค์กรเลือกใช้อุปก
ที่ไม่เหมาะสมกับปริ
และพบว่ามีการสูญ

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้งาน
มปีระสิทธิภาพระห

การเลือกใช้อุปกร
องค์กรเลือกใช้อุปก
ที่เหมาะสมกับปริม
การสูญเสียวัสดุระ

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้งาน
มปีระสิทธิภาพระห

หรือ 

การเลือกใช้ทรัพย
องค์กรเลือกใช้อุปก
ที่ไม่เหมาะสมกับป
และพบว่ามีการสูญ

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้งาน
มปีระสิทธิภาพสูงก

การเลือกใช้อุปกร
องค์กรเลือกใช้อุปก
ที่เหมาะสมกับปริม
การสูญเสียวัสดุระ

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้งาน
มปีระสิทธิภาพสูงก

ement for C

ะโซ่อุปทานสีเ

รณ์ และทรัพยากร
กรณ์สําหรับการขน
ปริมาณการขนย้า
ยวัสดุระหว่างการข

ใช้งานทรัพยากร 
นอุปกรณ์และทรัพย
กกว่า 80% 

รณ์ และทรัพยากร
กรณ์สําหรับการขน
ริมาณการขนย้ายใ
ญเสียวัสดุระหว่าง

ใช้งานทรัพยากร 
นอุปกรณ์และทรัพย
หว่าง 60-80% 

รณ์ และทรัพยากร
กรณ์สําหรับการขน
มาณการขนย้าย เ
ะหว่างการขนย้าย 

ใช้งานทรัพยากร 
นอุปกรณ์และทรัพย
หว่าง 60-80% 

ยากรในกระบวนก
กรณ์สําหรับการขน
ปริมาณการขนย้าย
ญเสียวัสดุระหว่าง

ใช้งานทรัพยากร 
นอุปกรณ์และทรัพย
กว่า 80% 

รณ์ และทรัพยากร
กรณ์สําหรับการขน
มาณการขนย้าย เ
ะหว่างการขนย้าย 

ใช้งานทรัพยากร 
นอุปกรณ์และทรัพย
กว่า 80% 

Cassava Indu

เขียว (Green

อธิบายระดับคะ

รการขนย้ายในกร
ย้าย (Material Ha
าย และเป็นอุปกร
ขนย้ายมากกว่า 2

 
ยากรสนับสนุน เช่

รการขนย้ายในกร
ย้าย (Material Ha
นบางระบบ เป็นอุป
การขนย้ายระหวา่

 
ยากรสนับสนุน เช่

รการขนย้ายในกร
ย้าย (Material Ha
ป็นอุปกรณ์ที่ส่งผล
 

 
ยากรสนับสนุน เช่

การจัดการคลังวัต
ย้าย (Material Ha
ย เป็นอุปกรณ์ที่ส่ง
การขนย้ายระหวา่

 
ยากรสนับสนุน เช่

รการขนย้ายในกร
ย้าย (Material Ha
ป็นอุปกรณ์ที่ส่งผล
 

 
ยากรสนับสนุน เช่

ustry 

n Supply Ch

ะแนน 

ระบวนการผลิต 
andling Equipmen
รณ์ที่ส่งผลกระทบ
.5% 

น ไฟฟ้า เพ่ือการข

ระบวนการผลิต 
andling Equipmen
ปกรณ์ที่ส่งผลกระท
าง 1.0-2.5% 

น ไฟฟ้า เพ่ือการข

ระบวนการผลิต 
andling Equipmen
ลกระทบต่อส่ิงแวด

น ไฟฟ้า เพ่ือการข

ตถุดิบ 
andling Equipmen
งผลกระทบต่อส่ิงแ
าง 1.0-2.5% 

น ไฟฟ้า เพ่ือการข

ระบวนการผลิต 
andling Equipmen
ลกระทบต่อส่ิงแวด

น ไฟฟ้า เพ่ือการข

ain Logistics

nt) ภายในกระบวน
บต่อส่ิงแวดล้อมม

ขนย้ายในกระบวน

nt) ภายในกระบวน
ทบต่อส่ิงแวดล้อมป

ขนย้ายในกระบวน

nt) ภายในกระบวน
ดล้อมน้อย และไม

ขนย้ายในกระบวน

nt) ภายในกระบวน
แวดล้อมในระดับป

ขนย้ายในกระบวน

nt) ภายในกระบวน
ดล้อมน้อย และไม

ขนย้ายในกระบวน

s 

นการผลิต
มาก และ

นการผลิต

นการผลิต
ปานกลาง 

นการผลิต

นการผลิต
ม่พบว่ามี

นการผลิต

นการผลิต
ปานกลาง 

นการผลิต

นการผลิต
ม่พบว่ามี

นการผลิต
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ก

 แบบประเมิน
 Scorecard) 
อ กิจกร

การแปรรูป 

ารจัดการโลจิ

ศักยภาพการ
 (ต่อ) 
รรม ระ

คะแ

 

จสิติกส์และโซ่

จัดการโลจิสติ

ะดับ
แนน 

1 การเลือก
องค์การเ
ปริมาณก
มีการสูญ

การจัดก
องค์กรมี
ไปใช้ประ

ประสิทธิ
องค์กรมี
เชื้อเพลิง

2 การเลือก
องค์กรเลื
ปริมาณก
มีการสูญ

การจัดก
องค์กรมกี
ประโยชน

ประสิทธิ
องค์กรมี
เชื้อเพลิง

3 การเลือก
องค์กรเลื
ปริมาณก
ปานกลา

การจัดก
องค์กรมกี
นํากากขอ

ประสิทธิ
องค์กรมี
เชื้อเพลิง

4 การเลือก
องค์กรเลื
ปริมาณก
พบว่ามกี

การจัดก
องค์กรมี
ใช้ประโย

ประสิทธิ
องค์กรมี
เชื้อเพลิง

อุปทานสีเขียว
 

ติกสแ์ละโซ่อุป

กใช้อุปกรณ์ และท
เลือกใช้อุปกรณ์ แ
การผลิต เป็นอุป

ญเสียของวัสดุระหว

ารกากของเสียจา
ีการจัดการกากข
ะโยชน์ได้ตํ่ากว่า 6

ธิภาพการใช้งานวั
มีการใช้งานวัตถุดิ
ง รวมถึงวัสดุส้ินเป

กใช้อุปกรณ์ และท
ลือกใช้อุปกรณ์ แ
การผลิต เป็นอุป

ญเสียของวัสดุระหว

ารกากของเสียจา
การจัดการกากขอ
น์ได้ตํ่ากว่า 60% ข

ธิภาพการใช้งานวั
มีการใช้งานวัตถุดิ
ง รวมถึงวัสดุส้ินเป

กใช้ทรัพยากรในก
ลือกใช้อุปกรณ์ แล
การผลิตในบางระ
ง และพบว่ามีการ

ารกากของเสียจา
การจัดการกากขอ
องเสียไปใช้ประโย

ธิภาพการใช้งานวั
มีการใช้งานวัตถุดิ
ง รวมถึงวัสดุส้ินเป

กใช้ทรัพยากรในก
ลือกใช้อุปกรณ์ แ
การผลิตในบางระบ
การสูญเสียของวัสด

ารกากของเสียจา
การจัดการกากขอ
ยชน์ได้มาก อยู่ระห

ธิภาพการใช้งานวั
มีการใช้งานวัตถุดิ
ง รวมถึงวัสดุส้ินเป

 

วสาํหรับอุตสา

ก

ปทานสีเขียว (

อธิบา

ทรัพยากรในกระบ
 และทรัพยากรในก
ปกรณ์และทรัพยา
ว่างการผลิตมากกว

ากกระบวนการผลิ
ของเสียจากกระบ
60% ของกากของเ

ัตถุดิบ อุปกรณ์ แ
บ อุปกรณ์ และท

ปลืองอ่ืนๆ มีประสทิ

ทรัพยากรในกระบ
ละทรัพยากรในก

ปกรณ์และทรัพยา
ว่างการผลิตมากกว

ากกระบวนการผลิ
องเสียจากกระบวน
ของกากของเสียทั้

ัตถุดิบ อุปกรณ์ แ
บ อุปกรณ์ และท

ปลืองอ่ืนๆ มีประสทิ

กระบวนการจัดกา
ละทรัพยากรในก
บบ เป็นอุปกรณ์แ
รสูญเสียของวัสดุระ

ากกระบวนการผลิ
องเสียจากกระบวน
ยชน์ได้อยู่ระหว่าง 

ัตถุดิบ อุปกรณ์ แ
บ อุปกรณ์ และท

ปลืองอ่ืนๆ มีประสทิ

กระบวนการจัดกา
ละทรัพยากรในก
บบ เป็นอุปกรณ์แ
ดุระหว่างการผลิต

ากกระบวนการผลิ
องเสียจากกระบว
หว่าง 80-90% ขอ

ัตถุดิบ อุปกรณ์ แ
บ อุปกรณ์ และท

ปลืองอ่ืนๆ มีประสทิ

าหกรรมมันสํ

กรมอุตสาหกร

(Green Supp

ยระดับคะแนน 

บวนการผลิต 
กระบวนการผลิต
ากรที่ส่งผลกระท
ว่า 2.5% 

ลติ 
บวนการผลิตที่ไม่เ
เสียทั้งหมด 

และทรัพยากรการ
ทรัพยากรสนับสน
ทธิภาพตํ่ากว่า 60

บวนการผลิต 
กระบวนการผลิตที
ากรที่ส่งผลกระท
ว่า 2.5% 

ลติ 
นการผลิตที่ไม่เหม
ั้งหมด 

และทรัพยากรการ
ทรัพยากรสนับสน
ทธิภาพมากกว่า 8

ารคลังวัตถุดิบ 
ระบวนการผลิตที
และทรัพยากรที่ส่
ะหว่างการผลิตอยู

ลติ 
นการผลิตที่ไม่เหม
 60-80% ของกาก

และทรัพยากรการ
ทรัพยากรสนับสน
ทธิภาพระหว่าง 6

ารคลังวัตถุดิบ 
กระบวนการผลิตที
และทรัพยากรที่ส่ง
อยู่น้อย อยู่ระหวา่

ลติ 
นการผลิตอย่างเห
องกากของเสียทั้งห

และทรัพยากรการ
ทรัพยากรสนับสน
ทธิภาพระหว่าง 6

   

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

ply Chain Lo

ที่ไม่เหมาะสมกับ
ทบต่อส่ิงแวดล้อม

เหมาะสม สามาร

รผลิต 
นุนการผลิต เช่น 
0% 

ที่ไม่เหมาะสมกับ
ทบต่อส่ิงแวดล้อม

าะสม สามารถนํา

รผลิต 
นุนการผลิต เช่น 
80% 

ที่ไม่เหมาะสมกับก
งผลกระทบต่อส่ิง
ยู่ระหว่าง 1.0-2.5%

าะสมบางประเภท
กของเสียทั้งหมด 

รผลิต 
นุนการผลิต เช่น 
60-80% 

ที่ไม่เหมาะสมกับ
ผลกระทบต่อส่ิงแ
าง 0.5-1.0% 

หมาะสม สามารถ
หมด 

รผลิต 
นุนการผลิต เช่น 
60-80% 

        ก

ละการเหมืองแ

ogistics 

กระบวนการและ
มมาก และพบว่า

รถนํากากของเสีย

 น้ําประปา ไฟฟ้า

กระบวนการและ
มมาก และพบว่า

ากากของเสียไปใช้

 น้ําประปา ไฟฟ้า

กระบวนการ และ
แวดล้อมในระดับ
% 

ทของเสีย สามารถ
 

 น้ําประปา ไฟฟ้า

กระบวนการและ
แวดล้อมน้อย และ

นํากากของเสียไป

 น้ําประปา ไฟฟ้า

-9 
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ํานักโลจิสติกส

ตาราง แบบปร
         Scorec

หัวข้อ 

 การ

กระบวนการ: กา

4.1 การ

een Supply 

ส์  

ระเมินศักยภา
card) (ต่อ) 

กิจกรรม 

รแปรรูป (ต่อ) 

ารส่งมอบ 

รจัดการคลังสินคา้

 Chain Logis

าพการจัดการโ

ระดับ
คะแนน 

 ห
ก
อ
ป
ป

ก
อ
ส

ป
อ
เ

5 ก
อ
ป
แ

ก
อ
ไ

ป
อ
มี

า 1 ก
อ
(
ต

ป
อ
ต

2 ก
อ
(
ต

ป
อ
คื

 

stics Manage

โลจิสติกสแ์ละ

หรือ 
การเลือกใช้ทรัพย
องค์กรเลือกใช้อุป
ปริมาณการผลิตใน
ปานกลาง และพบ

การจัดการกากขอ
องค์กรมีการจัดก
สามารถนํากากขอ

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้งา
เชื้อเพลิง รวมถึงวัส

การเลือกใช้ทรัพย
องค์กรเลือกใช้อุป
ปริมาณการผลิตใ
และพบว่ามีการสูญ

การจัดการกากขอ
องค์กรมีการจัดกา
ไปใช้ประโยชน์ได้ม

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้งาน
มปีระสิทธิภาพสูง 

การเลือกใช้ทรัพย
องค์กรเลือกใช้อุป
(Material Handl
ต่อส่ิงแวดล้อมมาก

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้งาน
ตํ่ากว่า 60% 

การเลือกใช้ทรัพย
องค์กรเลือกใช้อุป
(Material Handl
ต่อส่ิงแวดล้อมมาก

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้งาน
คอื มากกว่า 80%

ement for C

ะโซ่อุปทานสีเ

ยากรในกระบวนก
ปกรณ์ และทรัพย
นบางระบบ เป็นอ
บว่ามีการสูญเสียขอ

องเสียจากกระบว
การกากของเสียจ
องเสียไปใช้ประโยช

ใช้งานวัตถุดิบ อปุ
านวัตถุดิบ อุปกร
ัสดุส้ินเปลืองอ่ืนๆ 

ยากรในกระบวนก
ปกรณ์ และทรัพย
ในบางระบบ เป็น
ญเสียของวัสดุระห

องเสียจากกระบว
ารกากของเสียจา
มากกว่า 90% ขอ

ใช้งานทรัพยากร 
นอุปกรณ์และทรัพย
 สูงกว่า 80% 

ยากรในกระบวนก
ปกรณ์สําหรับการ
ling Equipment)
ก และส่งผลให้เกิด

ใช้งานทรัพยากร 
นอุปกรณ์และทรัพ

ยากรในกระบวนก
ปกรณ์สําหรับการ
ling Equipment)
ก และส่งผลให้เกิด

ใช้งานทรัพยากร 
นอุปกรณ์และทรัพ

% 

Cassava Indu

เขียว (Green

อธิบายระดับคะ

การจัดการคลังวัต
ากรในกระบวนก
อุปกรณ์และทรัพย
องวัสดุระหว่างกา

วนการผลิต 
จากกระบวนการ
ชน์ได้อยู่ระหว่าง 6

ปกรณ์ และทรัพย
ณ์ และทรัพยากร
 มีประสิทธิภาพสูง

การจัดการคลังวัต
ากรในกระบวนก
นอุปกรณ์และทรัพ
หว่างการผลิตน้อยก

วนการผลิต 
ากกระบวนการผลิ
งกากของเสียทั้งห

 
ยากรสนับสนุน เช่

การจัดการคลังสิน
รจัดเก็บ (Storage
) ระบบสารสนเท
ดการสูญเสียสินค้า

 
พยากรสนับสนุน เ

การจัดการคลังสิน
รจัดเก็บ (Storage
) ระบบสารสนเท
ดการสูญเสียสินค้า

 
ยากรสนับสนุน เช

ustry 

n Supply Ch

ะแนน 

ตถุดิบ 
ารผลิตที่ไม่เหมาะ
ยากรที่ส่งผลกระท
รผลิตอยู่ระหว่าง 

รผลิตที่ไม่เหมาะ
60-80% ของกากข

ยากรการผลิต 
รสนับสนุนการผลิ
ง ระหว่าง 80-90%

ตถุดิบ 
ารผลิตที่ไม่เหมาะ
พยากรที่ส่งผลกร
กว่า 0.5% 

ลิตอย่างเหมาะสม
หมด 

น ไฟฟ้า เพ่ือการข

นค้า 
e Equipment
ศที่ไม่เหมาะสม เป็
ภายในคลังมากกว

 เช่น ไฟฟ้า ภายใน

นค้าสาํเร็จรูป 
e Equipment
ศที่ไม่เหมาะสม เป็
ภายในคลังมากกว

ช่น ไฟฟ้า ภายในค

ain Logistics

ะสมกับกระบวนก
ทบต่อส่ิงแวดล้อมใ
 1.0-2.5% 

สมบางประเภท
ของเสียทั้งหมด 

ลิต เช่น น้ําประป
% 

ะสมกับกระบวนก
ระทบต่อส่ิงแวดล้

ม สามารถนํากาก

ขนย้ายในกระบวน

t) อุปกรณ์การ
ป็นอุปกรณ์ที่ส่งผล
ว่า 1.0% 

นคลังสินค้ามีประสิ

t) อุปกรณ์การ
ป็นอุปกรณ์ที่ส่งผล
ว่า 1.0% 

ลังสินค้ามีประสิท

s 

การ และ
ในระดับ

ของเสีย  

ปา ไฟฟ้า 

การ และ
ล้อมน้อย  

กของเสีย 

นการผลิต

รขนย้าย 
ลกระทบ

สิทธิภาพ 

รขนย้าย 
ลกระทบ

ธิภาพสูง 



 

ตาราง 
         

หัวข้อ

 

4.2 

ก

 แบบประเมิน
 Scorecard) 
อ กิจกร

การจัดการ
(ต่อ) 

การรับคําส่ั
และส่ือสาร
ส่งมอบ 

ารจัดการโลจิ

ศักยภาพการ
 (ต่อ) 
รรม ระ

คะแ

คลังสินค้า 

ังซื้อสินค้า
รเร่ืองการ

จสิติกส์และโซ่

จัดการโลจิสติ

ะดับ
แนน 

3 การเลือก
องค์กรเลื
(Materia
ที่ส่งผลก
0.5-1.0%

ประสิทธิ
องค์กรมี
มีประสทิ

4 การเลือก
องค์กรเลื
(Materia
กระทบต่

ประสิทธิ
องค์กรมี
มีประสทิ

หรือ 

การเลือก
องค์กรเลื
(Materia
ที่ส่งผลกร

ประสิทธิ
องค์กรมี
มีประสิท

5 การเลือก
องค์กรเลื
(Materia
ที่ส่งผลก

ประสิทธิ
องค์กรมี
มีประสิท

1 การเลือก
องค์กรมี
ทางคอม

ประสิทธิ
องค์กรมี
ประสิทธิ

2 การเลือก
องค์กรมี
ทางคอม

ประสิทธิ
องค์กรมกี
มากกว่า 

อุปทานสีเขียว
 

ติกสแ์ละโซ่อุป

กใช้ทรัพยากรในก
ลือกใช้อุปกรณ์สํา
al Handling Equ
กระทบต่อส่ิงแวดล้
% 

ธิภาพการใช้งานท
มีการใช้งานอุปกร
ทธิภาพอยู่ระหว่าง 

กใช้ทรัพยากรในก
ลือกใช้อุปกรณ์สํา
al Handling E
ต่อส่ิงแวดล้อมน้อย

ธิภาพการใช้งานท
มีการใช้งานอุปกร
ทธิภาพระหว่าง 60

กใช้ทรัพยากรในก
ลือกใช้อุปกรณ์สํา
al Handling Equ
ระทบต่อส่ิงแวดล้อม

ธิภาพการใช้งานท
มีการใช้งานอุปกร
ธิภาพสูง สูงกว่า 8

กใช้ทรัพยากรในก
ลือกใช้อุปกรณ์สํา
al Handling Equ
ระทบต่อส่ิงแวดล้

ธิภาพการใช้งานท
มีการใช้งานอุปกร
ธิภาพสูงกว่า 80%

กใช้ทรัพยากรในก
การใช้กระดาษม
พิวเตอร์ อีเมล์ แล

ธิภาพการใช้งานท
มีการใช้งานทรัพ
ภาพตํ่ากว่า 80% 
กใช้ทรัพยากรในก
การใช้กระดาษม
พิวเตอร์ อีเมล์ แล

ธิภาพการใช้งานท
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ผู้ส่งมอบ ในการจั
ส่ิงแวดล้อมน้อยที
นส่งสินค้าสําเร็จ
ารตกหล่น ฟุ้งกระ
นเที่ยวการขนส่งสิ
นส่งสินค้าสําเร็จ

ตกหล่น ฟุ้งกระจ
งจํานวนเท่ียวการข
นส่งสินค้าสําเร็จ

ตกหล่น ฟุ้งกระจ
10–20% ของจําน
นส่งสินค้าสําเร็จ

ตกหล่น ฟุ้งกระจ
อยกว่า 10% ของจ
ลือกชนิดและขนา
อไม่มีการป้องกันก
ที่สุด คือ น้อยกว่า

นกระบวนการส่งคื
ของกระบวนกา

สารเพ่ือการส่งคืน

นกระบวนการส่งคื
องกระบวนการทั้ง

สารเพ่ือการส่งคืน

   

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

ply Chain Lo

ปที่ส่งผลกระทบต่
อยมลภาวะ คําน
อยมลภาวะของบ
ละควบคุมการใช

ปที่ส่งผลกระทบต่
อยมลภาวะ คําน
มลภาวะของบรรจ
ารใช้งานบรรจุภัณ
จัดการและเลือก
ที่สุด 
รูป หรือกําหนดเ
ะจายหรือร่ัวไหลข
สินค้าทั้งหมด 
รูป หรือกําหนดเ

จายหรือร่ัวไหลขอ
ขนส่งสินค้าทั้งหม
รูป หรือกําหนดเ

จายหรือร่ัวไหลขอ
นวนเท่ียวการขนส่
รูป หรือกําหนดเ

จายหรือร่ัวไหลขอ
จํานวนเท่ียวการขน
ดของรถขนส่งสิน
การตกหล่น ฟุ้งกร
า 10% ของจํานว

คนืวัตถุดิบและสนิ
ารทั้งหมดร่วมกับก

นวัตถุดิบและสิน

คนืวัตถุดิบและสนิ
ั้งหมดร่วมกับการใ

นวัตถุดิบและสิน

        ก

ละการเหมืองแ

ogistics 

อส่ิงแวดล้อมน้อย
วณต่อรอบการใช้

บรรจุภัณฑ์ทุกชนิด
ช้งานบรรจุภัณฑ์

อส่ิงแวดล้อมน้อย
วณต่อรอบการใช้
จุภัณฑ์ทุกชนิดที่มี

ณฑ์อย่างเป็นระบบ
ใช้บรรจุภัณฑ์ใน

เส้นทางการวิ่งรถ
ของสินค้าระหว่าง

เส้นทางการวิ่งรถ
องสินค้าระหว่าง
ด 
เส้นทางการวิ่งรถ
องสินค้าระหว่าง
งสินค้าทั้งหมด 
เส้นทางการวิ่งรถ
องสินค้าระหว่าง
นส่งสินค้าทั้งหมด

นค้าสําเร็จรูป หรือ
ระจายหรือร่ัวไหล
วนเที่ยวการขนส่ง

นค้าสําเร็จรูป 
การใช้สารสนเทศ

ค้าสําเร็จรูปด้วย

นค้าสําเร็จรูป 
ใช้สารสนเทศทาง

ค้าสําเร็จรูปด้วย

-13 
 

 

แร่ 

ย
ช้
ด 
ฑ์ 

ย
ช้
มี
บ
น

ถ 
ง

ถ 
ง

ถ 
ง

ถ 
ง
 
อ
ล
ง

ศ 

ย

ง

ย



 ก

G

สํ

ต
  

 

ก-14  

G-SCLM: Gre

ํานักโลจิสติกส

ตาราง แบบปร
         Scorec

หัวข้อ 

 การ
กระ
วัตถ
สําเ

5.2 การ
หรือ
ส่งม
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ส์  

ระเมินศักยภา
card) (ต่อ) 

กิจกรรม 

รส่ือสารใน
ะบวนการส่งคืน
ถุดิบและสินค้า
เร็จรูป (ต่อ) 

รขนส่งวัตถุดิบ 
อบรรจุภัณฑ์ คืนผ
มอบ 

 Chain Logis

าพการจัดการโ

ระดับ
คะแนน 

3 ก
อ
ท

ป
อ
ป

4 ก
อ
ร

ป
อ
ป
ห
ก
อ
ท

ป
อ
ป

5 ก
อ
ร

ป
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ที
ก

2 อ
ที
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5 อ
โ
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stics Manage

โลจิสติกสแ์ละ

การเลือกใช้ทรัพย
องค์กรมีการใช้กร
ทางคอมพิวเตอร์ อี

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้งา
ประสิทธิภาพตํ่ากว
การเลือกใช้ทรัพย
องค์กรมีการใช้ระ
ร่วมกับการใช้ อีเม

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้งา
ประสิทธิภาพตํ่ากว
หรือ 
การเลือกใช้ทรัพย
องค์กรมีการใช้กร
ทางคอมพิวเตอร์ อี

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้งา
ประสิทธิภาพมากก
การเลือกใช้ทรัพย
องค์กรมีการใช้ระ
ร่วมกับการใช้อีเมล

ประสิทธิภาพการใ
องค์กรมีการใช้งา
ประสิทธิภาพมากก
องค์กรมีการจัดการ
ที่มาส่งมอบวัตถุดิ
กระบวนการขนส่ง
องค์กรมีการจัดการ
ที่มาส่งมอบวัตถุดิ
กระบวนการขนส่ง
องค์กรมีการจัดการ
ที่มาส่งมอบวัตถุดิ
กระบวนการขนส่ง
องค์กรมีการจัดการ
ที่มาส่งมอบวัตถุดิ
กระบวนการขนส่ง
องค์กรมีความร่วม
โดยใช้ประโยชน์จ
หรือร่ัวไหลของวัต
ทั้งหมด 

ement for C

ะโซ่อุปทานสีเ

ยากรสําหรับการสื
ระดาษระหว่าง 30
อีเมล์ และโทรศัพท

ใช้งานทรัพยากร 
านทรัพยากรในก
ว่า 80% 
ยากรสําหรับการสื
ะบบสารสนเทศท
มล์ และโทรศัพท์ 

ใช้งานทรัพยากร 
านทรัพยากรในก
ว่า 80% 

ยากรสําหรับการสื
ระดาษระหว่าง 30
อีเมล์ และโทรศัพท

ใช้งานทรัพยากร 
านทรัพยากรในก
กว่า 80% 
ยากรสําหรับการสื
ะบบสารสนเทศท
ล์ และโทรศัพท์ 

ใช้งานทรัพยากร 
านทรัพยากรในก
กว่า 80% 
รเพ่ือการส่งวัตถุดิบ
ดิบ และมีการป้อง
งกลับน้อยกว่า 70
รเพ่ือการส่งวัตถุดิบ
ดิบ และมีการป้อง
งกลับ อยู่ระหว่าง 
รเพ่ือการส่งวัตถุดิบ
ดิบ และมีการป้อง
งกลับ อยู่ระหว่าง 
รเพ่ือการส่งวัตถุดิบ
ดิบ และมีการป้อง
งกลับ มากกว่า 90
มือกับผู้ส่งมอบ แล
ากรถเท่ียวกลับที่
ถุดิบระหว่างกระบ

Cassava Indu

เขียว (Green

อธิบายระดับคะ

สื่อสารในกระบวน
0-50% ของกระ
ท์  

 
การส่ือสารเพ่ือก

สื่อสารในกระบวน
างคอมพิวเตอร์ม

 
การส่ือสารเพ่ือก

สื่อสารในกระบวน
0-50% ของกระ
ท์  

 
การส่ือสารเพ่ือก

สื่อสารในกระบวน
างคอมพิวเตอร์ม

 
การส่ือสารเพ่ือก

บ และบรรจุภัณฑ์คื
งกันการตกหล่น ฟ
% ของจํานวนเท่ีย
บ และบรรจุภัณฑ์คื
งกันการตกหล่น ฟ
 70-80% ของจําน
บ และบรรจุภัณฑ์คื
งกันการตกหล่น ฟ
 80-90% ของจําน
บ และบรรจุภัณฑ์คื
งกันการตกหล่น ฟ
0% ของจํานวนเท่ี
ละมีการจัดการเพ่ื
มาส่งมอบวัตถุดิบ
บวนการขนส่งกลับ

ustry 

n Supply Ch

ะแนน 

นการส่งคืนวัตถุดิบ
ะบวนการทั้งหมด

ารส่งคืนวัตถุดิบ

นการส่งคืนวัตถุดิบ
มากกว่า 90% 

ารส่งคืนวัตถุดิบ

นการส่งคืนวัตถุดิบ
ะบวนการทั้งหมด

ารส่งคืนวัตถุดิบ

นการส่งคืนวัตถุดิบ
มากกว่า 90% 

ารส่งคืนวัตถุดิบ

คืนผู้ส่งมอบโดยใช้
 ฟุ้งกระจายหรือร่ัว
ยวการส่งคืนทั้งหม
คืนผู้ส่งมอบโดยใช้
 ฟุ้งกระจายหรือร่ัว
นวนเท่ียวการส่งคนื
คืนผู้ส่งมอบโดยใช้
 ฟุ้งกระจายหรือร่ัว
นวนเท่ียวการส่งคนื
คืนผู้ส่งมอบโดยใช้
 ฟุ้งกระจายหรือร่ัว
ยวการส่งคืนทั้งหม
อการส่งวัตถุดิบ แ
บ และมีการป้องกั
บ มากกว่า 95% ข

ain Logistics

บและสนิค้าสําเร็จ
ดร่วมกับการใช้สา

และสินค้าสําเร็จ

บและสนิค้าสําเร็จ
ของกระบวนการ

และสินค้าสําเร็จ

บและสนิค้าสําเร็จ
ดร่วมกับการใช้สา

และสินค้าสําเร็จ

บและสนิค้าสําเร็จ
ของกระบวนการ

และสินค้าสําเร็จ

้ประโยชน์จากรถเท
ัวไหลของวัตถุดิบ
มด  
้ประโยชน์จากรถเท
ัวไหลของวัตถุดิบ
นทั้งหมด  
้ประโยชน์จากรถเท
ัวไหลของวัตถุดิบ
นทั้งหมด  
้ประโยชน์จากรถเท
ัวไหลของวัตถุดิบ
มด  
และบรรจุภัณฑ์คืน
ันการตกหล่น ฟุ้ง
ของจํานวนเท่ียวก

s 

จรูป 
รสนเทศ 

จรูปด้วย

จรูป 
รทั้งหมด  

จรูปด้วย

จรูป 
รสนเทศ 

จรูปด้วย

จรูป 
รทั้งหมด  

จรูปด้วย

ที่ยวกลับ
บระหว่าง

ที่ยวกลับ
บระหว่าง

ที่ยวกลับ
บระหว่าง

ที่ยวกลับ
บระหว่าง

ผู้ส่งมอบ
งกระจาย
การส่งคืน



 

ตาราง 
         

หัวข้อ
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ก

 แบบประเมิน
 Scorecard) 
อ กิจกร

การขนส่งเ
สินค้า หรือบ
จากลูกค้า 

ารจัดการโลจิ

ศักยภาพการ
 (ต่อ) 
รรม ระ

คะแ

เพ่ือรับคืน
บรรจุภัณฑ์

จสิติกส์และโซ่

จัดการโลจิสติ

ะดับ
แนน 

1 องค์กรมี
กลับที่ไป
กระบวน

2 องค์กรมี
กลับที่ไป
กระบวน

3 องค์กรมี
กลับที่ไป
กระบวน

4 องค์กรมี
กลับที่ไป
กระบวน

5 องค์กรมี
ลูกค้าโด
กระจายห
การรับคนื

อุปทานสีเขียว
 

ติกสแ์ละโซ่อุป

การจัดการเพ่ือกา
ปส่งมอบสินค้า แล
การขนส่งกลับน้อ
การจัดการเพ่ือกา

ปส่งมอบสินค้า แล
การขนส่งกลับอยู่
การจัดการเพ่ือกา

ปส่งมอบสินค้า แล
การขนส่งกลับอยู่
การจัดการเพ่ือกา

ปส่งมอบสินค้า แล
การขนส่งกลับ มา
ความร่วมมือกับผ
ยใช้ประโยชน์จา
หรือร่ัวไหลของสิน
นทั้งหมด 

 

วสาํหรับอุตสา

ก

ปทานสีเขียว (

อธิบา

ารรับสินค้า และบ
ละมีการป้องกันกา
ยกว่า 70% ของจํ
ารรับสินค้า และบ
ละมีการป้องกันกา
ระหว่าง 70-80% 
ารรับสินค้า และบ
ละมีการป้องกันกา
ระหว่าง 80-90% 
ารรับสินค้า และบ
ละมีการป้องกันกา
ากกว่า 90% ของจ
ผู้ส่งมอบ และมีก
กรถเที่ยวกลับที่ไ
นค้าระหว่างกระบ

าหกรรมมันสํ

กรมอุตสาหกร

(Green Supp

ยระดับคะแนน 

บรรจุภัณฑ์คืนจาก
ารตกหล่น ฟุ้งกระ
จํานวนเท่ียวการรับ
บรรจุภัณฑ์คืนจาก
ารตกหล่น ฟุ้งกระ
 ของจํานวนเท่ียว
บรรจุภัณฑ์คืนจาก
ารตกหล่น ฟุ้งกระ
 ของจํานวนเท่ียว
บรรจุภัณฑ์คืนจาก
ารตกหล่น ฟุ้งกระ
จํานวนเท่ียวการรับ
ารจัดการเพ่ือการ
ไปส่งมอบสินค้า 
บวนการขนส่งกลับ

   

าปะหลัง 

รรมพ้ืนฐานแล

ply Chain Lo

กลูกค้าโดยใช้ประโ
ะจายหรือร่ัวไหลข
บคืนทั้งหมด  
กลูกค้าโดยใช้ประโ
ะจายหรือร่ัวไหลข
การรับคืนทั้งหมด
กลูกค้าโดยใช้ประโ
ะจายหรือร่ัวไหลข
การรับคืนทั้งหมด
กลูกค้าโดยใช้ประโ
ะจายหรือร่ัวไหลข
บคืนทั้งหมด 
รรับสินค้า และบ
 และมีการป้องกัน
บ มากกว่า 95% 

        ก

ละการเหมืองแ

ogistics 

โยชน์จากรถเที่ยว
ของสินค้าระหว่าง

โยชน์จากรถเที่ยว
ของสินค้าระหว่าง
 
โยชน์จากรถเที่ยว
ของสินค้าระหว่าง
 
โยชน์จากรถเที่ยว
ของสินค้าระหว่าง

รรจุภัณฑ์คืนจาก
นการตกหล่น ฟุ้ง

 ของจํานวนเท่ียว
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แบบฟอร์มรห
 

 

ช่ือฟอร

จัดทําโดย

พรอมทั้ง

การแสดงเครื

ช่ือเอกส

(ชือ่หรื

1 เลขเอก

ช่ือบริษั

ช่ือผลิต
ใหระบขุคําอธิบาย :

รูปผลิตภัณ

เชน รวมกันรีไซเคิล

een Supply 

ส์  

แ

หัส :  Fr-01

รม

0.00

งอางอิงขอกําหนดเฉพ

รือ่งหมายและขอมูล

สารบันทึก
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3. ผลิตภัณฑ์ท่ีสมัครขอขึ้นทะเบียนและขอใช้เครื่องหมายรับรองคาร์บอนฟตุพริ้นท์ของผลิตภณัฑ์ 
 

ชื่อผลิตภัณฑ์  
(ระบุรุ่น) 

เคร่ืองหมาย
การค้า 

ประเภท กําลังการ
ผลิต 
(เช่น 

ขวด/ชิ้น/
กก./ตัน 
ต่อปี) 

ลักษณะการสมัคร แหล่งจําหน่าย 

B2B B2C สมัคร
ใหม ่

เคยขึ้น
ทะเบียน
แล้ว และ
ต้องการทํา
สัญญาใหม่ 

ใน
ประเทศ 

 
 

ส่งออก 

ทั้งใน/
ต่างประเทศ 

(ระบุ
สัดส่วน) 

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          
 
หมายเหตุ :  

1. โปรดกรอกชือ่ผลิตภัณฑ์ในชอ่งแรกให้ถูกตอ้งเน่ืองจากเป็นชื่อท่ีใช้ระบใุน Certificate  
2. โปรดกรอกข้อมูลให้ครบถ้วนทุกช่อง เพือ่ให้ อบก. ใช้ประกอบการวางแผนการดําเนินงาน/กําหนด

แนวทางการประชาสัมพันธท่ี์เอื้อประโยชน์ต่อบริษัท และให้ภาครัฐใช้เป็นขอ้มลูประกอบการ
ประเมินผลการดําเนินกิจกรรมลดก๊าซเรือนกระจกของประเทศไทย 
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โปรดกรอกเคร่ืองหมาย  ลงในชอ่ง  เพ่ือระบเุอกสารท่ีจัดส่งให้ อบก. 
 TGO/CFP-A03-2013: ใบสมัครขอข้ึนทะเบียนคาร์บอนฟุตพร้ินท์ของผลิตภัณฑ์ (บริษัทจัดส่งให้ 

อบก. ล่วงหนา้ 1 เดือนก่อนวันประชุมคณะทํางานพัฒนาและส่งเสริมฉลากคาร์บอน เพ่ือให้ อบก. 
ออกใบแจง้หน้ีและให้บริษัทชําระค่าธรรมเนียม) โดยให้แนบหลักฐาน   
1) หนังสือรับรองหรือสําเนาของหอทะเบียนหุ้นส่วนบริษัท แสดงชื่อผูม้าอํานาจทําการแทนนิติ

บุคคลผู้ขอรับใบอนุญาต  
2) รายละเอียดการติดต่อกับโรงงานและแผนท่ีโรงงาน 

 TGO/CFP-P01-2010: ใบเสนอปริมาณคาร์บอนฟตุพร้ินท์ของผลิตภณัฑ์ (บริษัทสามารถจดัส่งให้
อบก. ภายหลังการจัดส่งใบสมัคร เมือ่ทราบผลการคํานวณคาร์บอนฟุตพร้ินท์แล้ว) 

 TGO/CFP-C01-2011: ใบรับรองการทวนสอบข้อมูล (ผู้ทวนสอบเป็นผู้จัดส่งให้ อบก. โดยตรง)  
 TGO/CFP-D01-2012: แบบแจ้งการมีส่วนได้สว่นเสีย (ผู้ทวนสอบเป็นผู้จัดส่งให้ อบก. โดยตรง) 
 TGO/CFP-P01-2011: แบบนําเสนอผลการคํานวณ (ผู้ทวนสอบเป็นผู้จัดส่งให้ อบก. โดยตรง)  

 
เอกสารอื่นๆ ท่ีเก่ียวข้อง  โปรดระบุ................................................................................... 

        (เอกสาร TGO/CFP-A03-2013 สามารถดาวน์โหลดได้จากเว็บไซต์ อบก.ttp://thaicarbonlabel.tgo.or.th) 
 
ชื่อของบุคคลท่ีสามารถให้ข้อมลูและประสานกับทาง อบก. สําหรับการแจ้งผล และการดําเนินการขึ้นทะเบียน
เคร่ืองหมายคาร์บอนฟุตพร้ินท์ 
ชื่อ(นาย/นาง/นางสาว).................................นามสกุล.....................ตําแหน่ง..................................... 
โทรศัพท์......................................ต่อ..............มือถือ........................ E-mail..................................... 
 
ชื่อของบุคคลท่ีกรอกแบบใบสมัครขอใช้เคร่ืองหมายคาร์บอนฟุตพร้ินท์ ซ่ึงได้รับการรับรองจากกรรมการ
ผู้จัดการ (กรุณาลงนามและตราประทับของบริษัท) 
 
ชื่อ (นาย/นาง/นางสาว).................................นามสกุล....................................... 
ตําแหน่ง........................................................................................................... 
โทรศัพท์.....................ต่อ..........โทรสาร.....................มือถือ............................. 
E-mail......................................................... วันท่ีกรอกใบสมัคร....................... 
 

ข้าพเจ้าขอรบัรองว่าข้อมลูต่างๆ ท่ีให้ไว้น้ีเป็นความจริงทุกประการ 
  

                                                (ลงชือ่)..............................................ผู้ให้/ย่ืนข้อมูล 
                                              (.................................................) 

                                           วันท่ี......./....................../....... 
 
 
 

  
 

เอกสารท่ีต้องนําเสนอต่อ อบก. เพ่ือประกอบการพิจารณาขึ้นทะเบียน 

 
 

ประทับตราบริษัท 

กรุณาส่งใบสมัครขอขึ้นทะเบียนคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลิตภัณฑ์ มาที่  
สํานักพัฒนาธุรกิจ องค์การบริหารจัดการก๊าซเรือนกระจก (องค์การมหาชน) ระบุว่าใบสมัครข้ึนทะเบียนคาร์บอนฟุตพร้ินท์ 

 เลขท่ี 120 หมู่ท่ี 3 ชั้น 9 อาคาร B ศูนย์ราชการเฉลิมพระเกียรติฯ ถนนแจ้งวัฒนะ แขวงทุ่งสองห้อง 
 เขตหลักส่ี กรุงเทพมหานคร 10210 โทรศัพท์ 0 2141 9828 หรือ 9830  
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ใบเสนอปริมาณคาร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลิตภณัฑ์ 
สําหรับขอรับการทวนสอบเพ่ือขึ้นทะเบียนเครือ่งหมายคาร์บอนฟุตพริ้นท์  

กับองค์การบริหารจัดการก๊าซเรือนกระจก (องค์การมหาชน)  
ภายใต้โครงการการส่งเสริมการใชค้าร์บอนฟุตพริ้นท์ของผลติภัณฑ์ 

 
ข้าพเจ้า (ชื่อ-นามสกุล) ____________________________________ได้รับมอบหมายในนามของบริษัท 
____________________________________________ ขอเสนอปริมาณคาร์บอนฟุตพร้ินท์ของผลติภณัฑ์ 
สําหรับขอรับการทวนสอบเพ่ือข้ึนทะเบียนเคร่ืองหมายคาร์บอนฟุตพร้ินท์กับองค์การบริหารจัดการก๊าซเรือน
กระจก (องค์การมหาชน) ดังน้ี 
 
1. ชื่อผลิตภัณฑ์  _____________________________________________________________ 

 ประเภท       _____________________________________________________________ 

 ปริมาณคาร์บอนฟุตพร้ินท์ ________________________________________  (กรัม/กิโลกรัม) 
 
2. ชื่อผลิตภัณฑ์  _____________________________________________________________ 

 ประเภท       _____________________________________________________________ 

 ปริมาณคาร์บอนฟุตพร้ินท์ _______________________________________  (กรัม/กิโลกรัม) 
 
3. ชื่อผลิตภัณฑ์  _____________________________________________________________ 

 ประเภท      _____________________________________________________________ 

 ปริมาณคาร์บอนฟุตพร้ินท์ _______________________________________  (กรัม/กิโลกรัม) 
 

 _______________________________________ 

                                                    (_____________________________________)  

  ตําแหน่ง ______________________________  
 
 
 
หมายเหตุ : บริษัทสามารถจัดส่งให้ อบก. ภายหลังการจัดส่งใบสมคัร เมื่อทราบผลการคํานวณ              

คาร์บอนฟุตพร้ินท์แล้ว 
 

 

 
TGO/CFP-P01-2010 
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Certificate Verification /  ใบรับรองการทวนสอบ 

 

Name of Verification company / ชื่อผู้ทวนสอบ :  
Name of Product / ชื่อผลิตภัณฑ์ :  
Name of Company / ชื่อบริษัท :  
Scope of Product / ขอบเขตของผลิตภัณฑ์ :                  B2C                  B2B 
Functional Unit / หน่วยของผลิตภัณฑ์ :  
Amount of CO2e/ปริมาณคาร์บอนฟุตพร้ินท์ที่ผ่านการ
ทวนสอบ 

 

 

ทวนสอบตามรายการดังต่อไปนี้ 
 

ลําดับที่ รายการ ผลการประเมิน หมายเหต ุ
1 การกําหนด Functional Unit   
2 การกําหนด Scope   
3 การเลือกใช้ Emission Factor (EF)   
4 การเลือกใช้ค่า Global Warming Potential 

(GWP) 
  

5 การปันส่วน   
6 การขนส่ง   
7 การตัดปริมาณ GHG Emission ออก (Cut-off)   
8 ข้ันตอนการได้มาซึ่งวัตถุดิบ   
9 ข้ันตอนการผลิต   
10 ข้ันตอนการกระจายสินค้าและขาย   
11 ข้ันตอนการใช้งาน   
12 การกําจัดท้ิงหลังการใช้งาน   

                                                                     
ข้าพเจ้าขอรับรองปริมาณคาร์บอนฟุตพร้ินท์ของผลิตภัณฑ์ท่ีผ่านการทวนสอบข้างต้น และวิธีการคํานวณว่าสอดคล้อง

ตามข้อกําหนดแนวทางการประเมินคาร์บอนฟุตพร้ินท์ของผลิตภัณฑ์เพ่ือขอข้ึนทะเบียนเคร่ืองหมายคาร์บอนฟุตพร้ินท์กับองค์การ
บริหารจัดการก๊าซเรือนกระจก (องค์การมหาชน)  

 
 
 
 
 
ลงช่ือ.........................................................ผู้ทวนสอบ                 

(.........................................................) 
       ตําแหน่ง......................................................... 

                                                       วันท่ี......เดือน........................ปี............ 
 
 
                                                                     

TGO/CFP-C01-2011 
สําหรับผู้ทวนสอบ 
 

ประทับตรา

นิติบุคคล 

(ถามี) 
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 แบบแจ้งการมีส่วนได้ส่วนเสีย 

ข้าพเจ้า ……………………………………………......................................................  

สังกัด (ในกรณีท่ีขึ้นทะเบียนผู้ทวนสอบประเภทนิติบุคคล) ...................................................  

ทําหน้าท่ีเป็นผู้ทวนสอบข้อมูลคาร์บอนฟตุพร้ินท์ของผลิตภณัฑ์สําหรับขอข้ึนทะเบยีนเพ่ือใช้

เคร่ืองหมายคาร์บอนฟุตพร้ินท์ของผลิตภณัฑ์กับองค์การบริหารจัดการก๊าซเรือนกระจก (องค์การมหาชน)  

ในระหว่างท่ีข้าพเจ้าดําเนินกิจกรรมตามที่ได้รับมอบหมาย ข้าพเจ้าขอยืนยันว่าข้าพเจ้าไม่ได้มีสว่นได้

ส่วนเสีย หรือมีความสัมพันธ์กับองค์การอืน่ท่ีเก่ียวข้องกับกิจกรรมการทวนสอบระบบงานของผลติภัณฑ์ท่ี

สมัครข้ึนทะเบียนคาร์บอนฟุตพร้ินท์ของผลิตภัณฑ์ ดังต่อไปน้ี    

(1) .............................................................................   
(2) ............................................................................. 
(3) .............................................................................   

(4) ........................................................................... 

(5) ...........................................................................   

(6) ........................................................................... 

(7) ...........................................................................    

ซ่ึงผลติโดยบริษัท ................................................................................................................. 

ข้าพเจ้าขอยืนยัน ดังรายละเอียดต่อไปน้ี 

(1)  ไม่เคยปฏิบัตงิานหรือให้คําปรึกษาแก่บริษัทข้างตน้ ระยะเวลา 2 ปีท่ีผ่านมา หรือท่ีได้มีการ

ผูกพันไวล้่วงหน้าแล้ว  

(2)  ไม่มีสมาชิกโดยตรงในครอบครัวทํางานหรือให้คําปรึกษากับบริษัทผู้ผลิตข้างต้นในระยะเวลา 2 

ปีท่ีผ่านมา หรือท่ีได้มีการผกูพันไว้ลว่งหนา้แล้ว 

(3)  ไม่เป็นผูถ้ือหุ้นหรือไมม่ีสมาชิกโดยตรงในครอบครัวเป็นผูถ้ือหุ้นในบริษัทผู้ผลติข้างต้น  

(4)  ไม่เป็นผูบ้ริหารหรือไมม่ีสมาชิกโดยตรงในครอบครัวเป็นผูบ้ริหารหรืออาจมีการเอื้อประโยชน์

ทางการค้าแก่บริษัทผู้ผลิตขา้งต้น  

 ลายมือชื่อ .......................................................... 

(.......................................................) 

วันท่ี .............................................. 

หมายเหตุ : กรณีท่ีมีจํานวนผลิตภัณฑ์จํานวนมาก สามารถจัดพิมพ์เพิ่มและแนบส่งมาพร้อมกับเอกสารฉบับนี้   

 

TGO/CFP-D01-2012
สําหรับผู้ทวนสอบ 
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คณะกรรมการตรวจสอบงาน 
 

ประธานกรรมการ 
นางอนงค์ ไพจิตรประภาภรณ์ ผู้อํานวยการสํานักโลจิสติกส ์
 
กรรมการ 
นายสกล จลุาภา  ผู้อํานวยการสํานักงานอุตสาหกรรมพ้ืนฐานและการเหมืองแร่  

เขตที่ 6 นครราชสีมา 
นางดวงกมล สรุิยฉัตร นักวิทยาศาสตร์ชํานาญการพิเศษ 
นางสาวธารกมล ถาวรพานิช วิศวกรโลหการชํานาญการ 
นางสาวจุฑารัตน์ อาชวรัตน์ถาวร นักวิทยาศาสตร์ชํานาญการ 
นายเชาวนันท์ พิลาออน วิศวกรโลหการปฏิบัติการ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 



คณะท่ีปรึกษา 
 

นางสาวพรรรัตน์ เพชรภักดี สถาบันสิ่งแวดล้อมอุตสาหกรรม สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
นางสาววรรณนิภา สุขสถิตย์ สถาบันสิ่งแวดล้อมอุตสาหกรรม สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
ผศ.ดร.กาญจนา กาญจนสุนทร คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยหอการค้าไทย 
ผศ.ดร.สุวรรณี อัศวกุลชัย คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยหอการค้าไทย 
ผศ.ดร.หาญพล พ่ึงรัศม ี คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ 
นายมนต์ชัย จติติปัญญากุล คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ 
นายกิตติพงษ์ รุ่งน้อย คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ 
นางสาวณิชา สุโขดมโชติ คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ 
ดร.ณัฐวรพล รชัสิริวัชรบุล บริษัท อีโค ดีซายน์ คอนซลัแตนท์ จํากัด 
นายสุวัสส์ แพ่งธีระสุขมัย บริษัท อีโค ดีซายน์ คอนซลัแตนท์ จํากัด 
ดร.สนธยา กริชนวรักษ์ บริษัท แอดวานซ์ อินทิเกรทเต็ด ดีวิลอปเมนท์ เอเจนซี่ จาํกัด 
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